CIMCO CNC-Calc
Ein elementares CAD/CAM-Tool fur die Fertigung
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licht dem Programmierer in der Werkstatt das Erstellen einer 2D- Neue Zeichnung .. Vergrassern
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Geometrie und das Generieren von dazugehérigen DIN-ISO e Ansicht Elemente bearbeiten Bl

NC-Satzen, fir Frasen und Drehen. Die NC-Satze kdnnen sogleich _/Lm
graphisch simuliert werden. Die Option CNC-Calc stellt keinen s e

Wettbewerb fir die am Markt bestehenden CAD/CAM-Systeme Plarfrasen

dar. Es ist ein Hilfswerkzeug fiir Maschinenbediener und Ausbil- Kommentar:

dungsplatze, die oft kein Training fiir ein komplexes CAD/CAM- FACING] Q
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System bekommen haben. [T] Einzelschritt-Kantur y
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Fur diese Anwender hilft CNC-Calc in der taglichen Werkstattpraxis [ Zuiick || Mew ] /
die Produktivitat zu steigern. Fur kleine Unternehmen kann CNC-
Calc einen ersten Schritt in die CAD/CAM-Welt bedeuten. CIMCO
CNC-Calc ist so gestaltet, dass sehr einfach und schnell Konturz-
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Uuge und mehr erstellt werden konnen. Es ist mit grundlegenden
Funktionen fiir das Zeichnen von Linien und Kreisen in Beziehung
zum Koordinatensystem oder einer bereits bestehenden Kontur Element-Info

ausgestattet. Die Funktionaltiat reicht von einfachen horizontalen
Linien hin zu komplexen Kreistangenten an bis zu drei Elemente.
AufRerdem besitzt es fortschrittiche Trimmwerkzeuge, sowie ein

leicht handhabbares Markieren flir das Generieren eines CNC-
Werkzeugpfades.

CIMCO CNC-Calc kann DXF-Dateien importieren und verarbeiten, 7 Q
um fur Drehen oder Frasen CNC-Codes in ISO oder Heidenhain-
Format zu erzeugen. Weitere Funktionen sind anwenderbezogene
Werkzeugkorrekturarten, wie Aquidistantenberechnung und Ste-

uerungskompensation. Da CNC-Calc ein integrierter Bestandteil der b azchinennullpurkt, M aschinennu

Editorumgebung ist, ist es ein Leichtes, erzeugte Werkzeugbahnen ] 00 []

zu betrachten, zu bearbeiten und zu simulieren. Dadurch kénnen = . =

Sie Ihr Programm berpriifen und so die Nutzung lhrer Maschine-

nressourcen optimieren @ CIMCO CNC-Calc flihrt geometrische Berechnungen und die
Erzeugung von Werkzeugbahnen in Sekunden aus. Untersttitzt
2D-Strategien zum Frasen und Drehen

Weitere Informationen finden Sie unter :§ IMCO
Www.cilmco.com %7 Integration




Unendliche Freiheit beim Zeichnen

Strategien fur 2D-Frasen und Drehen

Trimmen mit einem Klick

Trimmen Sie zwischen Schnittpunkten mit nur einem einzigen Klick.
Das Element wird automatisch in zweiTeile geteilt und an den beiden
Schnittpunkten getrimmit, die ihrem Klick am nachsten liegen.
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Elemente bearbeiten
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Schnittpunkte mit abgerundeten Ecken

Erzeugen Sie Verrundungen an beliebigen Eckschnittpunkten mit
einem frei wahlbaren Radius. Geben Sie einfach einen Radius fiir die
Verrundung ein und klicken Sie auf die Schnittpunkte.

Transformationen

CNC-Calc beinhaltet alle Transformationsfunktionen, die man von
einem modernen 2D CAD-System erwartet. Versetzen, spiegeln,
rotieren, verschieben und skalieren Sie einenTeil Ihrer Zeichnung
oder die ganze Geometrie.

Fangen Sie alles

Eine grof3e Auswahl an Fangoptionen macht es Ihnen einfach, einen
speziellen Punkt in lhrer Zeichnung auszuwahlen. Fangoptionen wie
»Schnittpunkte fangen” und ,Kreismittelpunkt fangen” konnen
einzeln, kombiniert oder alle gleichzeitig aktiviert werden.
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Intelligente Bohrbilder

Erzeugen Sie rechteckige (Zeilen und Spalten) oder kreisformige
(Vollkreise oder Kreissegmente) Bohrbilder innerhalb von
Sekunden. Dies verktirzt Arbeitsschritte, die sich haufig wiederho-

len, und spart Ihnen Zeit.
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Sobald Ihre 2D-Geometrie gezeichnet ist, ist es mit CMCO CNC-Calc
einfach, Dreh- und Fraswerkzeugbahnen sowie Bohroperationen zu
erstellen. CNC-Calc kann fir Sie die NC-Werkzeugbahnen

™ Planfrasen

™ Konturfriasen

erstellen, indem passende Werkzeugbahnstrategien auf Ihr Modell
angewendet werden. Im Folgenden werden die zur Verfligung

stehenden Strategien flir Fras- und Drehoperationen dargestellt.

(™ Taschenfriasen

Die Strategie Planfrasen dient normalerweise der
schnellen Planfrasbearbeitung zur Vorbereitung des
Rohmaterials fiir die weitere Bearbeitung. Sie kann
aber auch genutzt werden, um allgemein ebene
Gebiete zu bearbeiten.

) Bohrzyklen

Bearbeiten Sie 2D-Konturen mit separaten Einstel-
lungen fiir Ein- und Ausfahren, mehreren Schrupp-
und Schlichtdurchgangen sowie Mehrfachtiefen-
schnitten. Bearbeiten Sie offene und geschlossene
Konturen, ohne weitere Geometrie erstellen zu
mussen und beseitigen Sie scharfe Bewegungen
durch Eckglattung.

™ Gewindefrasen

Bearbeiten Sie geschlossene Konturen mit oder
ohne Inseln. Die Taschenwerkzeugbahn kann
entweder im Gleichlauf oder im Gegenlauf
durchgefiihrt werden. Die Einfahrt kann Uberall
auf dem Modell festgelegt werden, und Sie
konnen zwischen Eintauchen, Rampe und
Einfahrhelix auswahlen.

(™ Buchstaben Frasen

CIMCO CNC-Calc verfluigt liber verschiedene
Strategien zum Erstellen von Bohrzyklen.
Darunter sind unter Anderem Bohren,
Aufbohren und Gewindebohren.

® Schruppen

Mit dieser Strategie kdnnen Sie interne und externe
Gewinde frasen. Es ist moglich in derselben Opera-
tion mehrere Locher zu bohren, solange sie densel-
ben Gewindegang usw. haben. Fiir Maschinen, die
keine Helix-Bewegungen unterstiitzen, ist es
moglich, diese zu linearisieren.

™ Plandrehen

CIMCO CNC-Calc unterstiitzt aulRerdem das
Frasen von Text, wobei jede TrueType-Schriftart
benutzt werden kann. Geben Sie einfach den
Text ein, der gefrast werden muss, und
CNC-Calc erstellt die Werkzeugbahnen und
konvertiert sie in CNC-Code.

() Schlichten

Die Schruppoperation macht es moglich, Material
schnell und einfach zu entfernen. Der Benutzer kann

Die Strategie Plandrehen wurde entwickelt, um
schnell das Ende des Werkstlicks planzudrehen.

Die Schlichtstrategie ist eine schnelle Mdglichkeit
um den finalen Schlichtschnitt einzustellen, der

dabei sowohl Schrupp- als auch Schlichtdurchgange Diese Strategie wird entweder durch die Eingabe das Werkstlick vollendet.

von Koordinaten gesteuert, oder indem man eine
bestehende Geometrie fangt.

zum Entfernen des Materials verwenden.



Strategien fur 2D-Frasen und Drehen

®» Einstechen » Gewinde (» Abstechen
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Dank der Einstichoperation kénnen Sie Einstich- Es ist moglich, jedes Gewinde mit innerem und Die Operation Abstechen erlaubt es lhnen, das
werkzeuge verwenden, um diejenigen Bereiche des auRerem Durchmesser herzustellen (Sie konnen Werkstiick vom Materialblock abzustechen. Es ist
Werkstticks zu erreichen, die von normalen Schrupp- dabei sogar aus Standarttabellen im metrischen mdglich, eine Eckengeometrie hinzuzufiigen,
und Schlichtwerkzeugen nicht erreicht werden und britischen Einheitensystem auswahlen). bevor das Werkstlick abgestochen wird. Die
kénnen. Es besteht die Méglichkeit, die Schlicht- Kegelférmige Gewinde kénnen ebenfalls leicht Eckengeometrie kann rund, abgeschrégt, oder
durchgange mit Entspanen durchzufiihren. hergestellt werden. abgeschragt mit abgerundeten Ecken sein.

\Weitere Features von CIMCO CNC-Calc

Simulation

Mit dem grafischen Backplotter fiir 3D-Fras- und 2D-Drehprogramme

konnen Sie lhre 3-Achsenfrase- bzw. 2-Achsendrehprogramme mit
schrittweiser und kontinuierlicher Vorwarts- sowie Rickwartsdarstel-
lung simulieren. Editieren oder verandern Sie lhr CNC-Programm und

die Anderung wird direkt in der Simulation wiedergegeben. Analy-
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sieren Sie die Simulation mit dynamischem Zoom sowie Schwenk-,
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Rotations- und Messfunktionen. Aulderdem wird eine raumliche

Visualisierung des NC-Codes untersttitzt, die eine Kollisionstiberpru-

fung des Werkzeughalters und des Werkzeugs vornehmen kann.

Zyklen und Makros

Dank der Integration von CNC-Calc in den CIMCO Editor kdnnen alle
Funkionen des Editors nahtlos benutzt werden. Das bedeutet unter
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INK-19, 33AV0. £0, 00173, 002

anderem auch, dass die eingebauten Zyklen und Makros flir haufig

benutzte Operationen wie zum Beispiel Programm Start, Programm
Stop und Werkzeugwechsel zur Verfligung stehen. Sie konnen aul3er-
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dem eigene Zyklen und Makros flir Operationen aufnehmen oder
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erstellen, die bei lhren spezifischen Konstellationen und Anwendun-
gen haufig benutzt werden.
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