La eleccion profesional para la

EDICION DE PROGRAMAS CNC

Como programador u operario de méaquinas CNC responsable de
crear o editar programas de CN necesita una herramienta profe-
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multiples pestanas a las barras de herramientas y menus
dindmicos. CIMCO Edit también incluye nuevas y potentes
herramientas como una utilidad de comparacion de archivos, un
mejorado simulador gréafico, y la nueva herramienta de
programacion NC-Assistant.

El uso de Edit es fécil e intuitivo. Ha sido
disefado para la usabilidad y la productividad
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Caracteristicas

DESTACADAS

NC-Assistant

NC-Assistant hace la edicion de cédigo de CN mas facil y
rdpida que nunca. Seleccione cualquier codigo M o G y el
NC-Assistant identifi- cara el cédigo seleccionado permitién-
dole modificar valores usando una interfaz interactiva enlaza-
da al coédigo CNC. Introduzca los valores deseados para
cualquiera de los registros y el NC-Assistant actualizara
automaticamente en codigo del programa CNC.

La herramienta NC-Assistant le permite insertar y editar
réapida- mente ciclos y operaciones complejas. CIMCO Edit
incluye ciclos y macros preprogramados para las operaciones
mas habituales como inicio de programa, fin de programa vy
cambio de herramienta. También puede grabar o crear sus
propios ciclos y macros para las operaciones mas utilizadas
en sus aplicaciones y montajes especificos.
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Simulador grafico

El simulador 3D/2D de fresadora/torno representa graficamente
programas CNC de fresado de 3 ejes y torneado de 2 ejes, con
visuali- zaciones paso a paso y continua, hacia adelante e inverti-
do. Al editar el programa CNC las modificaciones se reflejan
automaticamente en el grafico. Analice el disefio con las funci-
ones de zoom dindmico, vista panoramica, rotacion y medicion.
CIMCO Edit soporta la visualizaci- én del sélido representado
por el codigo CN con comprobacion de colisiones del portaher-
ramientas y deteccion de broca.

¢\ Represente graficamente sus programas CNC
2" usando vistas de sélido o trazado de lineas

—HT —HH: — 157 T TKT .= 4 GOU 3
raa NAME = HIUTITOC e 7 T 00 T 7 Ga0 GA9 G50 GOA CF7 B70 77 oy el
—pp-MM-Y¥ - 15 0 pia.-10.--Slettl N100 O iA.OFF . —2-LEN-~2
_9-DIA.OFF.=2~ . 94 G90 X _ (vkt .=
a7 Gao Ga9 650 064 S99 BF) )T srettillace=0-) (HSM) 22000 M3
5 -DIA.OFF .—2-LEN.=27DIf N102 T2 ’230 54 X-12.686 ¥6.029 s
- (N104 GO G 9.69
] 6 43 H2 D2 Z69-

6 9 §12000 M3 IN10
?;% 0 G54 X-12.686 ¥6.02 o8 M8

W -:912 69 ¥6.037 264.503 |FADE -
Gl X-12. 3

}I:illgd %x-12.742 v6.164 Z?’; ‘:5

N116 }'—12.852 \[6.43122; (‘_,56
" .81 .

N118 x-13.01 YG—_ 18 26300 e

G43 H2 D2 769.69

-x6»9152.69 v6.037 264.503 | B

1»12.742 ¥6.164 [.66:;9‘-’56

-12.852 v6.431 % . |
%01 ve.e18 27 E| comparador de archivos le permite comparar

x-13.205 ¥7:2% dos programas para localizar sus diferencias 7

p
PG
1 X
6 X
8 X
0 b =
nvo13.42 Y

Comparador de archivos inteligente

CIMCO Edit incorpora un comparador de archivos en paralelo
rapido y completamente configurable, que permite al usuario
identificar rdpidamente cambios en los programas CNC. El
comparador de archivos identifica las lineas que han sido modifi-
cadas o eliminadas/insertadas, pero ignora cambios triviales de
formato como espaciados y re-numeracion de lineas. Las diferen-
cias son mostradas linea a linea, todas a la vez o pueden ser
impresas en paralelo en la misma hoja para una posterior revision.
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Comunicaciones CNC y DNC

CIMCO Edit incluye capacidades de DNC para comunicaciones
RS-232 fiables con gran variedad de controladores CNC. Con la
opcion DNC podra enviar y recibir programas CNC a multiples
maquinas simultdneamente desde el propio CIMCO Edit.
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[ Selgccior el complemento CNC-Calc para CIMCO Edit .7
CNC-Calc

CNC-Calc es una completa soluciéon CAD 2D gue se ejecuta dentro
de CIMCO Edit. Este complemento es una répida y efectiva
herramienta para solucionar problemas con geometrias 2D comple-
jas. El usuario puede dibujar o importar (DXF) geometrias 2D,
especificar profundidades de corte, trayectorias de entrada y salida,
y otras variables de la trayectoria de la herramienta y generar rapida-
mente cédigo CNC en formato ISO u otro formato coloquial para
contornos y perforaciones.
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