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Introduccion

Enhorabuena por la compra de CIMCO Edit v6. CIMCO Edit v6 es la ultima
versién de una larga linea de soluciones probadas de edicién CNC de CIMCO
Integration.

1.1.

Novedades en esta version de CIMCO Edit
v6

CIMCO Edit v6 incluye un nimero significativo de mejoras sobre las versiones
anteriores.

Nueva interfaz de usuario.

La nueva interfaz de usuario de CIMCO Edit v6 sigue los ultimos
estandares de diseno de interfaces de usuario para Windows.
Completa ayuda en-linea.

Todo lo que usted necesita saber sobre las funciones del programa y
que antes estaba contenido en los manuales de referencia, esta ahora en
linea y al alcance de su mano. jAtascado en una funcién? La tecla F1
o el botén de Ayuda le llevaran directo a la informacién que necesita.
Motor del editor optimizado.

El nuevo motor optimizado del editor carga archivos grandes de forma
mas rapida y con un uso minimo de la memoria.

Configuracion flexible.

Configuracion adaptable de colores, comandos de CN, etc.

Protocolo estandar avanzado.

El protocolo estdndar avanzado le permite comunicarse con multiples
controles CNC simultdneamente.
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1.2.

Descripcion

Propésito.

Puede usar CIMCO Edit v6 para crear, modificar y comprobar pro-
gramas de CN para sus méquinas CNC. Si usted tiene una linea de
comunicacién serie desde el ordenador a la maquina CNC, puede en-
viar y recibir programas directamente, incluso cuando esté trabajando
con otros programas CNC.

CIMCO Edit v6 esta disenado para la edicién de programas CNC. CIM-
CO Edit v6 puede distinguir entre varios formatos diferentes incluyendo
ISO, APT y Heidenhain por nombrar algunos.

Interfaz de usuario.

CIMCO Edit v6 dispone de una interfaz de usuario estdndar de Win-
dows, con una o mas ventanas secundarias por cada archivo abierto.
Puede situar las ventanas de los archivos y las barras de herramientas
donde desee, pero siempre dentro de la ventana principal. Las funcio-
nes de CIMCO Edit v6 pueden ser activadas a través de la barra de
menus, la cual le permite encontrar rapidamente los comandos necesa-
rios para una tarea. Los comandos estan organizados en grupos légicos
agrupados en pestanas.
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Figura 1.1: Interfaz de usuario de CIMCO Edit v6

» Funciones.

Puede deshacer y rehacer (casi) todas las operaciones realizadas desde
que el archivo fue abierto. Puede encontrar la posiciéon de un cambio de
herramienta, un cambio en la velocidad de giro del eje o en la velocidad
de avance, o mostrar el rango de los ejes X/Y/Z.

Si no esta seguro de si dos programas CNC son iguales, las funciones de
comparacion de archivos de CIMCO Edit v6 le ayudardn a localizar las
diferencias. La comparacion de archivos le permite elegir dos archivos
que son colocados dentro de una ventana con dos marcos. Las diferen-
cias son mostradas coloreando la linea en la que se encuentran. Puede
repasar los archivos, deteniéndose en cada diferencia.

Puede personalizar los colores utilizados para mostrar coordinadas y
comandos CN, re-numerar nimeros de bloque y agregar o quitar espa-
cios para mejorar la legibilidad, o disminuir el tamano del programa o
del tiempo de transmisién.

El software DNC de CIMCO Edit v6 le permite enviar y recibir pro-
gramas de CN a sus maquinas en el taller. El archivo puede ser enviado
desde una ventana en CIMCO Edit v6 o directamente desde el disco
duro. La transmisién del archivo es realizada mientras usted trabaja
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con otros programas CNC.

Configuracion.

CIMCO Edit v6 le ofrece una gran variedad de posibilidades para con-
trolar el comportamiento del editor. La ventana de Configuraciéon
estd dividida en pestanas: General, Editor e Impresion.

En la pestana General se modifica el aspecto y presentacién de las
ventanas. Ademds, puede elegir si un archivo puede ser mostrado en mas
de una ventana, y si las modificaciones realizadas con otro programa
en un archivo abierto en CIMCO Edit v6 deberian ser indicadas.

Puede elegir si desea barras de desplazamiento o no, y la velocidad del
teclado puede ser programada en la pestana FEditor.

La apariencia de los programas CNC impresos es controlada en la pes-
tana Impresién. Defina una cabecera y/o un pie de impresién. Si usted
tiene una impresora a color, puede seleccionar la opcién de usar colores.

CIMCO Edit v6 dispone de 5 plantillas diferentes para maquinas CNC
distintas. Puede configurar el comportamiento de las funciones y cémo
aparece el cédigo CN en la ventana del Editor. La funcién de busqueda
en el ment 'Buscar’ del Editor necesita una definicién de Cambio de
herramienta, Cambio de velocidad de avance, etc. Esta definicién se
realiza aqui.

Dénde encontrar mas informacién.

En el capitulo Archivo del manual de referencia se describen todas las
funciones de CIMCO Edit v6. También se puede acceder a muchas de
las funciones a través de uno de los iconos.

La configuracién de los Tipos de maquina se describe en Tipos de
archivo.

Si necesita ayuda para configurar una linea de comunicacién serie, pue-
de consultar Configuracién DNC y Descripcién de la comunicacién se-
rie.

Los contenidos de la ayuda son accesibles a través del icono ? en la
parte superior derecha de las ventanas, la tecla F1, o el botén Ayuda.
El capitulo Ayuda ofrece una introduccion a los contenidos de la ayuda.
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1.3. Informacion de la licencia

La informacién en este documento estd sujeta a cambios sin previo aviso y
no representa un compromiso por parte de CIMCO Integration. El softwa-
re descrito en este documento puede ser usado o copiado sélo de acuerdo
con los términos de la licencia. El comprador puede realizar una copia de
seguridad del software, pero ninguna parte de este manual de usuario puede
ser reproducido, almacenado en un sistema de recuperacién, o transmitido
de cualquier forma o por cualquier medio electrénico o mecanico, incluyendo
el fotocopiado y la grabacion, para cualquier otro propdsito que no sea el
uso personal del comprador, sin un permiso previo por escrito de CIMCO
Integration.
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TERMINOS DE USO DEL SOFTWARE - CIMCO Edit v6

Fecha: Diciembre 2011
Copyright 1991-2011 CIMCO Integration
Producto: CIMCO Edit v6.x

Aviso:

CIMCO Integration se reserva el derecho de realizar modifica-
ciones y mejoras en el software en cualquier momento y sin
ningin tipo de aviso previo.

Licencia de Software

Usted tiene el derecho de usar el niumero de licencias del pro-
grama en cuestién que haya comprado a CIMCO Integration. Usted
no puede distribuir copias del programa o de los documentos
relacionados a ninguna persona o empresa. Usted no puede modi-
ficar o traducir el programa ni la documentacién relacionada
sin el consentimiento previo por escrito de CIMCO Integration.

Renuncia a garantias y responsabilidades

CIMCO Integration no ofrece ninguna garantia, ya sea de forma
expresa o implicita, con respecto al software, su calidad,
rendimiento, comercializacién o idoneidad para ningin propésito
en particular. El comprador asume todo el riesgo en cuanto a la
calidad y rendimiento del software. En el caso de que el soft-
ware resultase defectuoso después de su compra, el comprador

(y no CIMCO Integration, sus distribuidores o minoristas) asume
todos los costes derivados de los servicios y reparaciones
necesarios de los dafios y perjuicios ocasionados. En ninguna
circunstancia CIMCO Integration serd responsable de los dafios
directos, indirectos o consecuentes como resultado de cualquier
defecto en el software, incluso si CIMCO Integration habia sido
avisado de la posibilidad de dichos dafios. Algunos tribunales y
jurisdicciones no permiten la exclusién o limitacién de las
garantias o responsabilidades por dafios accidentales o conse-
cuentes, de modo que las limitaciones o exclusiones citadas
anteriormente pueden no ser de aplicacién para usted.

AVISO: El software adjunto es confidencial y propiedad de CIMCO Integra-
tion. No se permite el uso o divulgacién del mismo fuera de los términos
establecidos en la licencia por escrito con CIMCO Integration.
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Copyright (¢) 1991-2011 CIMCO Integration. Todos los derechos reservados.

ESTE SOFTWARE CONTIENE INFORMACION CONFIDENCIAL Y SE-
CRETOS DE COMERCIO DE CIMCO INTEGRATION. EL USO, DIVUL-
GACION O REPRODUCCION DE ESTE SOFTWARE ESTA TOTAL-
MENTE PROHIBIDO SIN EL CONSENTIMIENTO PREVIO Y POR ES-
CRITO DE CIMCO INTEGRATION.

DNC-Max, CIMCO Edit, y el logo de CIMCO son marcas comerciales de
CIMCO Integration.

Microsoft, Windows, Win32, y Windows N'T son marcas comerciales o marcas
registradas de Microsoft Corporation.

Otras marcas y nombres de productos son marcas comerciales o marcas re-
gistradas de sus respectivos titulares.



1. Introduccion




Instalacion

Para instalar CIMCO Edit v6, siga las instrucciones indicadas a continuacién.

1. Localice los archivos de instalacién.

Si ha recibido CIMCO Edit v6 en un CD-ROM, abra el directorio CIMCO
Edit v6 del CD. Si ha recibido CIMCO Edit v6 por correo electrénico,
guarde el archivo en un directorio temporal.

2. Ejecute el programa de instalacion.

Inicie el programa de instalacion haciendo doble clic en el archivo de
instalacién de CIMCO Edit v6.

Figura 2.1: Programa de instalacién de CIMCO Edit v6

3. Copie su fichero de claves.

Si no tiene un fichero de claves y desea instalar una versiéon de evalua-
cién, continte en el paso siguiente.

Si ha recibido un fichero de claves, éste debe ser copiado en el directorio
del programa una vez finalizado el proceso de instalacién.
4. Iniciando el editor por primera vez.

Una vez finalizada la instalacién y copiado el fichero de claves, esta listo
para iniciar el editor por primera vez. Haga clic en el icono del programa

en su escritorio.

Figura 2.2: CIMCO Edit v6

Cuando se inicie el editor, verifique que el nombre de su empresa se
muestra en el campo Licencia para en el cuadro Acerca de. Si no es
asi, puede que haya olvidado copiar el fichero de claves en el directorio
del programa.
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2. Instalacién

Nota: Si estd ejecutando una versién de evaluacién, el nombre de la
licencia es DEMO VERSION.
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Base de datos

En este capitulo son descritas las funciones de la pestana Base de datos.
Las funciones en CIMCO Edit v6 se activan usando los iconos apropiados en
la barra de menus. Los comandos estan organizados en grupos légicos en las
diferentes pestanas.

Si la funcién puede ser ejecutada desde la barra de herramientas o mediante
teclas de acceso répido, el icono correspondiente y el atajo de teclado son
mostrados junto al nombre del comando.

Nota: La base de datos es opcional y estard presente en el Editor sélo si
también ha comprado la base de datos.

3.1. Base de datos

Esta seccién describe las funciones del ment Base de datos, desde el que
todos los comandos pueden ser ejecutados.

Explorador Finalizar
sesién

Base de datos =

Figura 3.1: El menud 'Base de datos’

« Explorador / @ / Ctrl+E
Abre la ventana de la base de datos.

El cuadro de didlogo siguiente aparece al iniciar sesién en la base de
datos.



3. Base de datos

- =
Iniciar sesién en NC-Base

MNombre de usuario:

39. [ADMIN

Contrasefia:

[ Aceptar ][ Cancelar ]

Figura 3.2: Inicio de sesion en la base de datos

Introduzca su nombre de usuario y contrasena en los campos corres-
pondientes y haga clic en Aceptar.

Puede encontrar més informacién sobre Derechos de usuario en the
Installation Guide.

Finalizar sesién / “&

Le permite salir de la sesién actual en la base de datos.

El explorador del NC-Base se cierra cuando finaliza la sesién en la base
de datos.

Nota: Por defecto, el explorador del NC-Base finaliza sesion automati-
camente después de 5 minutos. Puede especificar el tiempo de cierre
automatico de sesién en the Installation Guide.

Ajustes / &
Aqui puede configurar la base de datos.

Para configurar la base de datos, seleccione Base de datos, Ajustes
o haga clic en el icono correspondiente. Por favor, consulte el capitulo
the Installation Guide para més informacién.
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3.2. Buscar

Esta seccion se ocupa de las funciones de bisqueda en la base de datos. El
meni Buscar contiene las funciones descritas a continuacién para el trata-
miento de los archivos.

Para mas detalles sobre los ajustes de busqueda, vea the Installation Guide.

@ @ L -

Cola Ultimas Elogueados Lectura/Escritura Eliminados
- 24 horas - - -

Buscar

Figura 3.3: El ment 'Buscar’

= Cola /=
Encuentra todos los programas en la cola de importacion.

Haga clic en este icono para mostrar una lista de todos los programas
en la cola de importacion.

Nota: Los programas en cola son marcados con una cruz roja en el
icono correspondiente. Los programas en la cola de importacién pueden
ser aceptados o rechazados, y sélo los programas aprobados pueden
ser editados. La funcién de cola sélo puede ser utilizada con DNC-
Max activado. Los programas recibidos usando las opciones de auto
recepcién o auto importacién de DNC-Max pueden ser situados en la
cola.

» Encontrar programas recibidos desde CNCs / ™
Encuentra todos los programas en la cola recibidos desde CNCs.
Haga clic en este icono para mostrar una lista de los programas recibidos
desde controles CNC que estdn situados en la cola.

» Encontrar programas auto importados / &
Encuentra todos los programas auto importados en la cola.

Haga clic en este icono para obtener una lista de todos los programas
auto importados que estan situados en la cola.

Nota: La funcién de auto importacién sélo puede ser utilizada con
DNC-Max habilitado.

» Ultimas 24 horas / Q
Encuentra todos los programas modificados en las tiltimas 24 horas.

Haga clic en este icono para mostrar una lista de programas que han
sido modificados en las ultimas 24 horas.
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= Encontrar modificados tltimos 7 dias / ™

Encuentra todos los programas modificados en los iltimos 7 dias.
Haga clic en esta opcién para obtener una lista de programas que han
sido modificados en los 1ltimos 7 dias.

Bloqueados / &

Encuentra todos los programas bloqueados.

Haga clic en este icono para mostrar una lista de todos los programas
bloqueados.

Aviso: Para buscar programas bloqueados, la funcién Usar sistema
de bloqueo debe estar activada en la configuracién de NC-Base bajo
"Configuracién del servidor’ - >Avanzado’.

Encontrar desbloqueados / &

Encuentra todos los programas desbloqueados.

Haga clic en esta opcién para obtener una lista de todos los programas
desbloqueados.

Aviso: Para buscar programas bloqueados, la funciéon Usar sistema
de bloqueo debe estar activada en la configuraciéon de NC-Base bajo
"Configuracién del servidor’ - ’Avanzado’.

Lectura / Escritura / A

Encuentra todos los programas de lectura/escritura.

Haga clic en este icono para obtener una lista de todos los programas
de lectura/escritura.

Nota: Para buscar programas de lectura/escritura, la opcién Usar
sistema de sélo-lectura debe estar activada en la configuracion de
NC-Base bajo 'Configuracién del servidor’ - "Avanzado’.

Encontrar sélo-lectura / X

Encuentra todos los programas de sélo-lectura.

Haga clic en esta opcién para mostrar una lista de todos los programas
de sdlo-lectura.

Nota: Para buscar programas de sélo-lectura, la opcién Usar sistema
de sélo-lectura debe estar activada en la configuraciéon de NC-Base
bajo 'Configuracién del servidor’ - ’Avanzado’.

Eliminados / &
Encuentra todos los programas eliminados.

Haga clic en este icono para mostrar una lista de todos los programas
eliminados.
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3.3. Programa

En este capitulo se describe la pestana Programa de la Base de datos. El
menu Programa contiene las funciones descritas mas abajo para la ediciéon
de archivos.

Para mas informacion acerca de los ajustes del programa, consulte the Ins-
tallation Guide.

‘D |5_;::;.- _;:-‘ I—\J M =

Informacién  Abrir Afadir Copiar Asociar  Eliminar
- - programa = programa ~ archivo(s) = =
Programa

Figura 3.4: El menud "Programa’

» Informacién / €¥
Muestra la informacién para el programa o programas seleccionados.
Nota: La informacién del programa puede ser especificada para los
campos definidos en the Installation Guide.

= Copiar informacién de programa / ‘O

Copia la informacién del programa seleccionado.

» Pegar informacién de programa / "0

Pega la informacién en el programa seleccionado.

» Abrir / -
Abre el archivo seleccionado.
Haga clic en este icono para abrir el archivo seleccionado con la apli-
cacién asociada a la extensién del archivo (p.ej. *.pdf se abrird con
Acrobat Reader, *.doc con Microsoft Word, etc.).

= Abrir con CIMCO Edit / -
Abre el archivo seleccionado en CIMCO Edit.
Haga clic en este icono para abrir los archivos seleccionados en CIMCO
Edit para visualizarlos o editarlos.

» Comparar /
Compara los programas seleccionados.

Haga clic en esta opcion para abrir los archivos seleccionados en el com-
parador de archivos de CIMCO Edit. Cuando selecciona dos Programas
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y los compara, los programas de CN correspondientes son por lo general
también comparados.

Si quiere comparar archivos asociados, debe seleccionarlos. Puede com-
parar archivos asociados de diferentes Programas.

Ver informe de versién /
Ver el informe de versiones para el archivo seleccionado.

Nota: Para ver informes de versiones, la opcién Usar sistema de
control de versiones debe estar activada en la configuracién de NC-
Base bajo 'Configuracién del servidor’ - ’Avanzado’.

Mostrar notas de archivo / ~

Muestra las notas del archivo.

Anadir programa / ©*
Afade un nuevo programa a la base de datos.

Al hacer clic en este icono, aparece el siguiente cuadro de didlogo:

Seleccionar maquina y tipo de archivo [&J

M Aquina

[Fanuc 04 V]
I Archivo:

[Archivo existente V]

[ Aceptar ][ Cancelar ]

Figura 3.5: Cuadro de didlogo ’Afiadir programa’

e Maquina:
Seleccione la méquina a la que se anadird el nuevo programa.

e Archivo:
Los archivos pueden ser anadidos de la siguiente forma:

Archivo existente:
Anade un archivo existente al grupo de médquinas seleccionado.
Seleccione el programa que desea anadir y haga clic en Abrir.
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Buscaren: |) IS0 MILL ~ @& E-

-~

MNombre Fecha de modifica...
|#| 2DEX1.NC 31,/08/2011 22:09
|#| 2DEX2.NC 31,/08/2011 22:09
#|BOTTLEMC 31,/08/2011 22:09
|#| COLORTESTMC.NC 31,/08/2011 22:09
[#| DRILL-G83-1.MC 31,/08/2011 22:09
|#| HIGHSPEED SMOOTHSTEP.NC 31/08/2011 22:09

a1 o enrrn ke o T e

< 0

MNombre: | Abrir I

Tipo: [Todos los archivos (7.7) v] [ Cancelar ]

-

Figura 3.6: Afiadir archivo existente

Archivo nuevo:

Crea un archivo vacio y lo afiade a la maquina seleccionada.
Introduzca un nombre descriptivo en el campo Programa y haga
clic en ’Anadir’. Si fuera necesario, puede anadir el archivo antes
de introducir cualquier otra informacién sobre el archivo (p.ej.
Cliente, Descripcién, etc.). Haga clic en Cancelar para salir del
cuadro de didlogo sin introducir ninguna informacién.

Afadir programa o

Archivo de programa: Fanuc OM\Prueba.ne

Programa: Prueba

MNamero de pieza:

Numero de dibujo: DGO 00-21

Descripoion:

Méaquina: [Fanue oM

Cliente: ABC

Archiva de natas: | Plantila por defecto

Lista de hemamientas: | Plantila por defecta

[ Ayuda ][ Afiadir ][ Cancelar ]

Figura 3.7: Anadir archivo nuevo
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Archivo Mazatrol vacio:
Crea un archivo Mazatrol vacio y lo anade a la maquina seleccio-
nada. Proceda de igual forma que para anadir un nuevo archivo.

Aviso: El editor debe tener licencia para el Visor Mazatrol para
usar esta opcion.

Afadir programa actual / ™
Anade el programa en la ventana actual a la base de datos.

Proceda de igual forma que para anadir un nuevo archivo.

Copiar programa /
Copia el programa seleccionado.

Proceda de igual forma que para anadir un nuevo archivo.

Asociar archivo(s) /'™
Asocia un archivo o archivos a un programa.

Puede asociar cualquier archivo apropiado al programa (p.ej. imdgenes
digitales en formato jpeg, dibujos en formato pdf, etc.).

Nota: Para formatos como jpeg, bmp, y pdf la vista previa del archivo
esté activa, pero no para formatos de archivo no soportados.
Anadir/Actualizar archivo de notas / =

Anade o actualiza un nuevo archivo de notas.

Anadir/Actualizar lista de herramientas / #
Anade o actualiza una nueva lista de herramientas.

Nota: Por defecto, se genera una lista de herramientas automéaticamen-
te al anadir nuevos programas (puede ser desactivada seleccionando la
opciéon Deshabilitar listas de herramientas en ’Configuracion del
servidor’ - ’Archivos asociados’). Si todavia quiere afiadir una lista de
herramientas, aparece el siguiente mensaje:

Una lista de herramientas ya esta asociada con el programa: DRILL-G&3-1

:Desea reemplazarla?

[ Si ][ No ][ Cancelar ]

Haga clic en Si para reemplazar la lista de herramientas existente por
una nueva. Haga clic en No para abortar la operacién.
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-

ihwvisal

;Desea seleccionar una lista de herramientas para utilizar?

Aviso: 5i responde ‘No', se genera automaticamente una nueva lista de herramientas.

[ Si ][ Mo ][ Cancelar ]

Haga clic en Si para anadir una lista de herramientas existente. Ha-
ga clic en No para generar una nueva lista de herramientas de forma
automatica. Haga clic en Cancelar para cancelar la operacion.
Anadir/Actualizar hoja de reglajes / ®

Anade o actualiza una nueva hoja de reglajes.

Proceda de igual forma que para afiadir una lista de herramientas.

Eliminar / #

Eliminar los programas seleccionados.

Nota: Los programas eliminados pueden ser recuperados (por favor,
consulte Restaurar programas eliminados para mds informacién).
Purgar / X

Elimina de forma permanente los archivos seleccionados.

Aviso: Los programas que han sido purgados NO pueden ser recupe-
rados.

Recuperar / **

Recupera los programas seleccionados.

Aviso: Los programas eliminados de forma permanente no pueden ser
recuperados.
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3.4. Estado

Esta seccién describe las funciones de Estado. El menti de Estado contiene
las funciones descritas méas abajo para tratamiento de archivos.

Por favor, consulte el capitulo the Installation Guide para mas informacion.

B X X8 §

Bloquear Solo-lectura Aceptar Rechazar  Afiadir  Cambiar
= = comentario estado

Estado

Figura 3.8: El ment ’Estado’

= Bloquear /
Bloquea los programas seleccionados.

Nota: Los programas bloqueados no pueden ser transferidos a las
méquinas CNC. Para bloquear un programa, vaya a ’'Configuracién
del servidor’ - ’Avanzado’, y seleccione la opciéon Usar sistema de
bloqueo.

» Desbloquear /1

Desbloquea los programas seleccionados.

= Sélo-lectura / X
Marca los programas seleccionados como sélo-lectura.

Nota: Cuando un programa es marcado como sélo-lectura, puede ser
simulado (en la pestana de simulacién) pero no editado. Para usar
esta opcién, seleccione la opcién Usar sistema de sélo-lectura bajo
"Configuracién del servidor’ - >Avanzado’.

» Lectura / Escritura / /

Establece los programas seleccionados como lectura/escritura

= Aceptar /
Acepta un archivo importado.

Haga clic en este icono para aceptar el archivo importado con el nombre
definido en la auto recepcién o auto importacion de DNC-Max.

Nota: Los programas en la cola de importacién pueden ser aceptados o
rechazados. La funcién de cola sélo puede ser utilizada con el DNC-Max
habilitado (vea también Buscar, Cola).
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Aceptar archivo importado como /

Acepta el archivo importado con un nombre diferente. El siguiente cua-
dro de didlogo le permite introducir un nombre de archivo.

MNombre de programa: m ﬂ

Muevo nombre de programa:

00a15

[ Cancelar ][ Aceptar ]

Figura 3.9: Introducir un nuevo nombre de programa

Nuevo nombre de programa:

Introduzca un nuevo nombre de programa y haga clic en Aceptar.
Haga clic en Cancelar para salir sin introducir un nuevo nombre para
el archivo.

Ver archivos importados / ™

Muestra una vista previa del programa importado. Esta funcién le per-
mite ver el archivo antes de ser aceptado o rechazado.

Comparar con archivo importado /

Compara el archivo importado con un programa en la cola. Esto le
permite inspeccionar el archivo antes de ser aceptado o rechazado.

Rechazar / X

Rechaza un archivo importado.

o~ . 3 L
Anadir comentario / ™»

Anade un comentario de cambio al programa seleccionado. Al seleccio-
nar esta opcion aparece el siguiente cuadro de didlogo:
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|

Afadir comentaric de cambi

Comentario de cambio

Cambio de disefio

Cambio de hemramienta

Cambio de decalaje de origen
Cambio de velocidad de avance
Cambio de velocidad de giro del eje

Cambio de velocidad de avance y de giro
Cormeccion de problema en programa
Optimizacion de programa

Otro cambio

Motivi del cambio?

[ Cancelar ][ Aceptar ]

Figura 3.10: Afiadir comentario de cambio

En el campo Comentario de cambio, seleccione un comentario y ha-
ga clic en Aceptar para insertarlo. Para anadir su propio comentario,
seleccione 'Otro cambio’, introduzca su comentario en el campo ;Mo-
tivo del cambio?, y haga clic en Aceptar. Para cancelar la operacién,
haga clic en Cancelar.

Cambiar estado / :

Cambia el estado del programa.
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3.5. Transferir

En este capitulo se describen los comandos de transferencia de la base de
datos. El mend Transferir contiene las funciones descritas mas abajo para
realizar transferencias de archivos directamente desde la base de datos.

Puede encontrar informacién sobre los ajustes de transferencia en the Insta-
llation Guide.

e

Enviar Recibir

Transferir

Figura 3.11: El men ’Transferir’

= Enviar / ¢

Envia los programas seleccionados. Al seleccionar esta opcion aparece
el siguiente mensaje:

iAviso!

P 1 iEl programa seleccionado '2DEX3MOD" esta bloqueado!

;Desea enviarlo de todas formas?

Haga clic en Si para enviar el archivo. Si desea cancelar la operacién,
haga clic en No.

Si hay asociadas varias maquinas CNC con un grupo de maquinas de
NC-Base, debe seleccionar primero una méquina en el cuadro de didlo-

go.
Finalmente, haga clic en Aceptar en el cuadro 'Informacién, archivo
asignado a la cola de transmisiéon’.

Nota: Necesita DNC-Max para enviar programas de CN, y DNC-Max
debe estar configurado para esta operacion. También es posible enviar
programas desde NC-Base usando el médulo DNC del Editor (opcio-
nal). Por favor, péngase en contacto con su distribuidor local para ob-
tener informacion sobre los ajustes DNC requeridos.

» Detener transferencia DNC actual / X

Detiene la transferencia DNC actual (s6lo cuando se usa la opcién DNC
del Editor).
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» Recibir /

Recibe los programas seleccionados en la base de datos. Los archivo
existentes son sobrescritos. Al seleccionar esta opcién aparece el si-
guiente mensaje:

iAviso!

% :Estd seguro de que desea recibir este archivo?

Archive : CACIMCO\DNCMax\ROOT\Haas'2DEXL .nc

Magquina : Haas

Haga clic en Si para recibir el archivo. Para cancelar la recepcion, haga
clic en No.

Si hay asociadas varias maquinas CNC con un grupo de méquinas de
NC-Base, debe seleccionar primero una maquina en el cuadro de didlo-
go.

Finalmente, haga clic en Aceptar en el cuadro 'Informacién, archivo
asignado a la cola de recepcion’.

Nota: Necesita DNC-Max para enviar programas de CN, y DNC-Max
debe estar configurado para esta operacion. Si DNC-Max estd en uso,
los programas de CN se recibiran normalmente de forma automatica.
También es posible enviar programas desde NC-Base usando el médu-
lo DNC del Editor (opcional). Por favor, péngase en contacto con su
distribuidor local para obtener informacién sobre los ajustes DNC re-
queridos.

Recibir nuevo programa / “*

Recibe un programa en una nueva ventana.
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3.6. Copia de seguridad

Este capitulo hace referencia a las funciones de Copia de seguridad de la
base de datos. Este menu contiene las funciones descritas més abajo para la
realizacién de respaldos y restauraciones de los archivos de la base de datos.

Por favor, consulte the Installation Guide para més informacién.

Restaurar

Copia de seguridad

Figura 3.12: El ment ’Copia de seguridad’

= Restaurar / &

Restaura el programa seleccionado. Haciendo clic en este icono se abrird el
siguiente cuadro de didlogo:

Lista de copias de seguridad
[ Fechaderespalde | & Usuano | Version [ (] Archive
16102011 133946 ADMIN 1 Default\BackupDril sub

Default\BackuphOrill subprogram.nc.2 Tamafio: 332 / 1m Modificado: 11-10-2011 13:37:32
%

01000

GO0 G17 G40 G49 GBO G90

T1 M6

GO0 G90 G54 X-50. Y50. S1500 M3

G43 H1 Z10.

G99 G81 Z-1. R10. F300.

M98 P1001

G80

Purparu:do][ Comparar ] { S upeinil H Festaurar ] | Cerrar

Figura 3.13: Restaurar
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e Lista de copias de seguridad:
Muestra una lista de todas las copias de seguridad disponibles
para el archivo. En la parte inferior se muestra también una vista
previa del contenido.

e Ayuda:
Abre los contenidos de la ayuda.

e Abrir:
Abre el archivo con la aplicacién asociada a la extension.

e Purgar todo:
Elimina todas las copias de seguridad listadas.

e Comparar:
Compara la copia de seguridad seleccionada con la versién actual.
También puede comparar dos copias de seguridad si selecciona
ambas en la lista superior.

e Suprimir:
Elimina la copia de seguridad seleccionada.

e Restaurar:
Restaura la copia de seguridad seleccionada.

e Cerrar:
Cierra el cuadro de didlogo.

= Restaurar tltima copia de seguridad / 4
Restaura la tdltima copia de seguridad de los programas seleccionados.

Aviso: La tltima copia de seguridad creada es restaurada.

» Comparar con ultima copia / i
Compara el archivo seleccionado con la tltima copia de seguridad.
= Copia de seguridad / £

Realiza una copia de seguridad de los programas seleccionados.
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3.7. Clientes

Esta seccién describe la funcién de la base de datos Clientes. El meni Clien-
tes contiene las funciones descritas mas abajo para el tratamiento de archivos.

Puede encontrar informacién sobre los ajustes de Clientes en the Installation

Guide.

Afiadir
cliente ~
Cliente

Figura 3.14: En menu ’Cliente’

» Anadir cliente / Y

Haga clic en este icono para anadir un nuevo cliente a la base de datos.
El siguiente didlogo aparece al seleccionar esta opcién:

e =

Informacion del cliente

Cliente:

Direccidn:

Ciudad: Provincia:
Cadigo postal: Faiz:
Teléfono: Fau:
Pégina web:

Informacidn de contacto

Mombre:

Teléfono:

E-mail: =

[ Apuda ][ Afiadi J[ Cancelar ]

Figura 3.15: Anadir cliente

Introduzca los datos del cliente en los campos correspondientes y cie-
rre el cuadro de didlogo haciendo clic en Anadir. Si desea salir sin
introducir ningin dato, haga clic en Cancelar.
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» Modificar cliente / &

Haga clic en esta opcion para modificar un cliente en la base de datos.

» Eliminar cliente / &

Haga clic en esta opcion para eliminar un cliente de la base de datos.
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3.8. Administracion

En este capitulo se describe el meni Administracién de la base de datos.
Las funciones mencionadas mas abajo son utilizadas para la administracion
del sistema.

Puede encontrar méas informacién sobre como configurar esta opcién en the
Installation Guide.

Ajustes  Registro Exportar Cambiar
del sistema lista~ contrasefia

Administracion

Figura 3.16: El ment ’Administracién’

= Ajustes /
Haga clic en este icono para configurar la base de datos.

Por favor, consulte la seccién the Installation Guide para mas informa-
cién sobre como configurar la base de datos.

= Registro del sistema / =

Abre el explorador del registro del sistema.

Usuaria | Hora | Programa | Nombre de archive | Teo |
—_
| ADMIN 14:10:23 Dl subprogram ain o Maguna
ADMIN 16-10-2011 133546 Dwill subprogram Dol subprogram T16x¢ Copia de seguridad creada por usuario
ADMIN 18-10-2011 133946 Dl subprogram Dvl sbprogramne Copia de saguidad creads por ususso
ADMIN 18-10-2011 13:3422 Dl subprograen Dell subprogramMita  Copia de seguridad creada por usuario
ADMIN 13-10-2011 11:05:58 Dl subprogram Dol subprogramT10d  Afladida bsta de hemameentas
ADMIN 1H10-2011 110558 Ovll subprogram Orl subprogramM 1 b Afadido archive de notas
ADMIN 1310-2011 110557 Dril subprogram Dl subpragram.nc Afiadido archivo de programe
ADMIN 13-10-2011 11:0557  Dvill subprogram Programa creade
Frograma Tipo de evanta: i
diil subpogiam -
Identifiaciin de usuaiio: Fecha / Hoac Desde: A
- »| [0z =] [2paom |
Expostar Bomar l Buszar | | Sl

Figura 3.17: Registro del sistema
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e Programa:
Use este campo para especificar un nombre de programa.
Ejemplo: Para encontrar todos los eventos para el programa MOULDI,
especifique MOULDI1 en este campo. Para encontrar todos los
eventos para programas que contengan MOULD en el nombre de
programa, especifique *MOULD*.
Nota: Esta permitido el uso de caracteres comodin.

e Identificacién de usuario:
Especifique la informacion de usuario en este campo.

e Tipo de evento:
Use este campo para especificar el tipo de evento. Deje el campo
en blanco para mostrar todos los tipos de eventos.

e Fecha / Hora:
Use este campo para especificar las fechas o periodos que deben
ser buscados.

e Desde:
Use este campo para especificar la fecha que debe ser buscada.

o A:
Use este campo para especificar la fecha que debe ser buscada.

e Exportar:
Exporta el archivo de registro.

e Borrar:
Borra todos los campos de busqueda.

e Buscar:
Haga clic en este botén para buscar en el registro.

e Salir:
Cierra la ventana del registro.

»« Exportar lista / >

Haga clic en este icono para exportar la bisqueda actual a un archivo.
» Imprimir lista de programas / =

Haga clic en este icono para imprimir la actual lista de programas.

» Cambiar contrasena /

Cambia la contrasena para el usuario actual.
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Editor

Esta seccion describe las funciones en la pestana del Editor. Las funciones
en CIMCO Edit v6 se activan usando los iconos apropiados en la barra de
menus. Los comandos estan organizados en grupos légicos en las diferentes
pestanas.

Si una funcién puede ser ejecutada a través de la barra de iconos o mediante
teclas de acceso répido, el icono correspondiente o el atajo de teclado son
mostrados junto al nombre del comando.

4.1. Archivo

En este capitulo se describen los comandos en el menti Archivo. Este ment con-

tiene las funciones descritas més abajo para la edicién de archivos. Puede
acceder a la configuracién de archivos usando el icono =.

Para obtener més detalles sobre los ajustes de archivos, haga clic en el icono
correspondiente o vea Configuracion general del editor.

Nota: Las funciones de Archivo descritas a continuaciéon también pueden

"*sé.\\
ser activadas a través del icono £,

X W=

Muevo Abrlr Cerrar Guardar Guardar Imprimir  Ajustes
Coma . generales

Archivo I

Figura 4.1: El mend ’Archivo’

» Nuevo /| / Ctrl+N
Se abre una ventana vacia, lista para introducir cédigo.

Nota: C(glﬁgure el tipo de maquina para el programa haciendo clic en
el icono E1.

» Abrir / == / Ctrl+0

El cuadro de didlogo de abrir archivo le permite abrir un programa
existente.
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Haga clic en la flecha abajo junto al icono Abrir para mostrar una lista
de los archivos usados recientemente. Haga clic en cualquiera de ellos
para abrirlo.

Cerrar | X / Ctri+F}

Cierra la ventana en uso. Se le preguntara si desea guardar los cambios
en el caso de que el archivo haya sido modificado.

Cerrar todo / X

Cierra todas las ventanas abiertas. Se le preguntara si desea guardar
los cambios para todos los archivos modificados.

Guardar / Fl/ Ctri+S
Guarda el programa CNC actual.

Guardar todo / ¥

Guarda todos los programas CNC abiertos con sus nombres actuales.

Guardar como / &

Guarda el programa CNC en uso con un nuevo nombre.

Imprimir / & / Ctrl+P

Imprime el programa CNC actual. Si desea imprimir parte de un pro-
grama, seleccione primero el area que le interesa y haga clic en Impri-
mir.

El icono de impresién &¥ también se encuentra en la barra de herra-
mientas superior del Editor.

. . .. +
Ajustes de impresién / —

Abre el cuadro de didlogo para la configuracién de la impresion.

Ajustes generales / if

Esta opcién le permite configurar los ajustes generales del programa
iPROGRAM;. También puede acceder a la configuracién a través de
icono . Por favor, consulte el capitulo Configuracién general del editor
para mas detalles.
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4.2. Tipo de archivo

Esta seccion describe como configurar los ajustes del Tipo de archivo. El
icono = le permite acceder a la configuracién general de los tipos de archivo.

Los ajustes del Tipo de archivo determinan como se realiza la re-numeracion,
buisqueda de cambios de herramienta, configuracion de la simulacién, ajustes
de colores, dénde guardar los archivos, etc.

Fresado ISO <

(]| E] |75 || ®)

Tipo de archivo Fl

Figura 4.2: El menud "Tipo de archivo’

n Tipo de aI‘ChiVO/ Fresado IS0 =

Seleccione el tipo de archivo de esta lista desplegable.

= Colores / ™/

Abre el cuadro de didlogo para configurar las opciones de color.

» Ajustes de numeracién / =/

Abre el cuadro de didlogo para configurar la numeracién de los bloques.

» Directorios / Extensiones / |7

Abre el cuadro de didlogo para configurar los directorios y extensiones.

» Modelos de maquina / &

Abre el cuadro de didlogo para configurar los pardmetros especificos del
modelo de maquina.

= Otros ajustes /||

Abre el cuadro de didlogo para configurar otros ajustes del editor.

» Configuracién - Tipo de archivo /=

Aqui puede configurar los ajustes de los tipos de archivo. El tipo de
archivo determina los colores, la sintaxis, etc.



34

4. Editor

4.3. Editar

En este capitulo se describen las funciones habituales para la edicién de texto.
Puede usar el icono = para acceder a la configuracion general del menu Edi-
tar.

r‘j (x I"/D_‘L1 1, Seleccionar todo X Barrar ~

¥} Deshacer '4\ Afiadir archivo
Copiar Cortar Pegar 2
(™ Rehacer +| Insertar archivo

Editar

Figura 4.3: El menu "Editar’

Se puede seleccionar una parte del texto arrastrando el cursor desde el punto
de inicial de la seleccion hasta el punto final, mientras se mantiene presionado
el botén izquierdo del ratén. El color de fondo del texto seleccionado cambia
para destacar el area seleccionada.

»« Copiar / ' / Ctrl+C
Copia el texto seleccionado al portapapeles.

» Cortar / & / Ctri+X

Elimina el texto seleccionado y lo guarda temporalmente en el porta-
papeles.

= Pegar /| & / Ctri+V
Inserta el contenido del portapapeles en la posicién actual del cursor.

s Seleccionar todo / & / Ctri+A

Selecciona todo el contenido del archivo.

» Deshacer / ¥ / Ctri+Z

Deshace la tltima operacion de edicién.

» Rehacer /| &+ / Ctri+Y
Rehacer la tdltima operacién deshecha. Puede rehacer todas las opera-
ciones deshechas realizadas desde la tltima vez que se abrié el archivo.
» Borrar / X / Del
Elimina la parte seleccionada del programa CNC.

Para mover una parte de un programa, seleccione la seccién del pro-
grama que desea mover, luego Cortar, mueva el cursor a la posicién
deseada y use la funcion Pegar descrita mas arriba.
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» Marcar/Eliminar rango / ] / Ctrl+M
En esta ventana puede especificar un rango de lineas o nimeros de
bloque para ser marcados o eliminados.

Marcar/Eliminar range de li

Localizar rango

Desde linea: Hasta linea:

@ 279

@ 12
Hasta nim. de blogque:

Deszde ndm. de blogue:
o (M2

Desde el anterion:
) | Cambio de hta.

Hasta el siguiente:;
() | Cambio de hta.

[Marcar rango] [Eliminar rango] [ Actualizar ] | Cancelar |

Figura 4.4: Cuadro de didlogo "Marcar/Eliminar’

= Anadir archivo / ¥
Anade un archivo al final de la ventana actual.

» Insertar archivo / '+
Inserta un archivo en la ventana actual.

% Insertar archivo

Buscaren: |, SO MILL

- Fecha de modifica..
17-10-2011 16:45 H
17-10-2011 16:45
17-10-2011 16:45
17-10-2011 16:45
17-10-2011 16:45

Nombre T
%] 2DEx1.NC
[&] 2pEx2.NC
[&] BOTTLENC
[&] COLORTESTNC.NC
[&] DRILL-G83-1.MC
O i

Mombre: [2DEX1.NC

[ Cancelar ]

Tipo: [Fresado 1SO (*.NC;*.NCL;".150;".NCF) V]

[] Abrir como archivo de sélo lectura

Figura 4.5: Cuadro de didlogo para ’Insertar archivo’
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4.4. Buscar

Este capitulo describe las funciones de bisqueda de datos en el archivo. Todas
las funciones son accesible a través de la barra de iconos del ment Buscar.

@}: Buscar anterior | Cambio de hta. siguiente
QJ Buscar siguiente . 1 Cambio de hta. anterior
Busear Ira

\xy Reemplazar linea/bloque
Buscar

Figura 4.6: El ment 'Buscar’

» Buscar /| & / Ctri+F

En el cuadro de didlogo que aparece, puede especificar una secuencia
de texto y buscarla en todo el programa CNC. También puede escoger
una de las operaciones definidas en vez de una secuencia de texto.

Buscar:

| [] 56lo palabras completas

lgnorar maytsculas ¥ mindsculas

Buscar en todos los documentos abiertos

Encontrar comatida CM:
[Eambio de hta.

Figura 4.7: Cuadro de didlogo de busqueda

= Buscar anterior / % / Shift+F3
Encuentra la coincidencia previa de la secuencia de busqueda en el
programa CNC.

= Buscar siguiente /| % / F3
Encuentra la proxima coincidencia de la secuencia de busqueda en el
programa CNC.

= Reemplazar / % / Ctrl+H

Reemplaza una secuencia especifica en el programa CNC con otra se-
cuencia. Especifique la secuencia buscada y la secuencia de reemplazo
en el cuadro de didlogo.
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Ir a linea/bloque / © / Ctri+J

Localiza un niimero de linea o de bloque en la ventana actual.

Cambio de herramienta siguiente / |

Ir al siguiente cambio de herramienta.

Cambio de herramienta anterior / 1

Ir al anterior cambio de herramienta.
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4.5. Ventana

Esta seccion describe como pueden ser organizadas las sub-ventanas que con-
tienen los programas CNC.

Haga clic en '"Ventana’ en la parte superior derecha de la barra de ments.
Se abrird un ment desplegable con cuatro modos de visualizar los programas
abiertos:

Ventana ™| Ayuda~™ - & X

Cascada
Organizar iconos
Muosaico horizontal
Maosaico vertical

¥ | 1 Fanuc OM\BOTTLE.nc
2 sin titulo

Figura 4.8: El mentd "Ventana’

= Cascada
Situia los archivos abiertos en una cascada de ventanas superpuestas en
el area de trabajo.

= Organizar iconos
Retne los iconos de los programas CNC minimizados en la esquina
inferior izquierda de la ventana.

= Mosaico horizontal
Sitia los archivos abiertos en ventanas horizontales de edicién en el
area de trabajo del programa.

= Mosaico vertical

Sitia los archivos abiertos en ventanas verticales de izquierda a derecha
en el area de trabajo.

Los nombres de los archivos que se encuentran abiertos son listados en la parte
inferior del menu desplegable. Al hacer clic en un archivo para seleccionarlo,
aparece una marca de seleccién Y| al principio de la linea. La parte superior
del cuadro de didlogo y la correspondiente pestana son activadas en la ventana
del editor. Esto le permite ver qué ventana ha activado.
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4.6. Ayuda

En esta seccién se describen los comando del ment de ayuda. El sistema de
ayuda de CIMCO Edit v6 es explicado en Uso de la ayuda.

Haga clic en ’Ayuda’ en la parte superior derecha de la barra de ments.
Se abrira el menu desplegable siguiente con las opciones que se describen a
continuacion:

Ventana ~|dyuda~| = F X

Contenidos de la ayuda
Ir a la pagina web de OMCO

Descargar la Ultima versian

@ Acerca de

Figura 4.9: El mentd "Ayuda’

= Contenidos de la ayuda
Abre el archivo de ayuda de CIMCO Edit v6.

» Ir a la pagina web de CIMCO
Le conduce directamente a la pagina web de CIMCO si su ordenador
estd conectado a Internet.

s Descargar la iltima version

Haga clic en esta opcién para descargar directamente la iltima versién
de CIMCO Edit v6.

Nota: Este comando no estara disponible si selecciona la opcion Ocul-
tar ’Descargar la ultima version’ en la configuracién general del Editor.

= Acerca de

Muestra informacién sobre CIMCO Edit v6 y CIMCO Integration.
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Funciones CN

Este capitulo describe las funciones de CN presentes en la barra de iconos
de CIMCO Edit v6. Puede acceder a la configuracién de estas funciones
usando el icono =. Con las funciones de CN, los programas CNC pueden ser
construidos o cambiados rapidamente.

Las funciones en CIMCO Edit v6 son activadas usando los iconos adecuados
en la barra de iconos. Los comandos estan organizados en grupos légicos en
las diferentes pestanas.

Si se puede acceder a una funcion a través de la barra de iconos o mediante
teclas de acceso rapido, el icono o el atajo de teclado son mostrados junto al
nombre del comando.

5.1. Numeros de bloque

Este capitulo describe las funciones referentes a la apariencia del programa
CNC. Por ejemplo, los comandos y los nimeros de bloque pueden ser cam-
biados desde este menn.

NO1D N
NO30 Nx
N0 N
Renumerar Eliminar

Mimeros de blogue ™=

Figura 5.1: El mend 'Numeros de bloque’

2/ Ctri+T

Inserta nimeros de bloque en el programa de CN (o re-numera los
ntimeros de bloque si ya existen algunos en el programa).

» Renumerar /

1]

» Eliminar / ¥
Elimina todos los nimeros de bloque del programa CNC.

= Ajustes de numeracién / =

Abre el cuadro de configuraciéon de los nimeros de bloque. Poe favor,
consulte Numeros de bloque para mas informacién.
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5.2. Insertar / Eliminar

Las funciones del ment Insertar / Eliminar le permiten escribir y editar
rapidamente programas de CN.

| omitir bloques ~ _X

% Espacios ~ X
Marcar/Eliminar . :
rango = Secuencias ~ xy

Insertar / Eliminar

Figura 5.2: El ment 'Insertar / Eliminar’

» Marcar / Eliminar rango / ¥ / Ctrl+M

Selecciona o elimina un rango de lineas.

» Omitir bloques / &
Anade el caracter de omisién de bloques a una o més lineas. Este
caracter se puede configurar en los ajustes del tipo de archivo.

» Eliminar omisién de bloques / *

Elimina cualquier cardcter de omisién de bloques.

» Espacios / xer
Inserta espacios en blanco entre los comandos del programa CNC donde
no haya un caracter de espacio entre dos de ellos para mejorar la lectura
del programa por parte del usuario. Los caracteres de espacio existentes
son dejados tal y como estan.

» Suprimir espacios en blanco / v«
Elimina todos los caracteres de espacio y signos de tabulacién del pro-
grama CNC (espacios en blanco).

» Eliminar lineas vacias / &

Elimina las lineas vacias del programa de CN.

» Eliminar comentarios / %

Elimina los comentarios en el programa de CN.

» Secuencias /

Anade una secuencia en la posicién indicada de una o mas lineas.

= Eliminar secuencias / %

Elimina la secuencia indicada del programa CNC.
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Insertar macros de supervisién / ™

Inserta macros de monitorizacién en el programa de CN, para operacio-
nes como cambio en la velocidad de avance (F), cambio de la velocidad
de giro del cabezal (S) o cambio de herramienta (T) entre otras. Las ma-
cros de supervision se identifican por la etiqueta DPRNT al comienzo
de la linea o bloque.

Eliminar macros de supervisién / %

Elimina las macros de monitorizacién existentes en el programa de CN.

Auto insertar espacios / X

Inserta espacios en blanco de forma automatica en el programa.

Mayisculas / ¥ / Ctri+U

Cambia el texto seleccionado a mayusculas. Si no se selecciona ningin
texto, cambia a maytsculas todo el archivo.

Mintsculas / ¥ / Ctri+Shift+U

Cambia el texto seleccionado a minusculas. Si no hay ningin texto
seleccionado, se cambia todo el archivo a mintsculas.
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5.3. Transformar

En este capitulo se describe la funcion Transformar, que le permite escribir
y cambiar rapidamente programas de CN.

(]

I

[ J
=
Ajustar vel. Ajustar wvel.
de avance  de giro i

Transformar

Figura 5.3: El mentd "Transformar’

= Ajustar velocidad de avance / =

En este cuadro de didlogo es posible ajustar la velocidad de avance del
programa activo. Para esto, seleccione y arrastre el puntero o haga clic
a los lados de la barra de desplazamiento del puntero, o introduzca la
nueva velocidad de avance en el campo Nueva velocidad de avance
(contintie leyendo para més informacién). Haga clic en Cancelar para
cerrar esta ventana sin aplicar los cambios.

Ajustar |a velocidad de avance 3 @Iﬂ
0% 100% 200% 300% 400% 500%

Mueva vel. de avance: “Yalor minima: Cuando mayarfigual que:
100 %

Decimales: “alor méaximo: Cuando menorigual que:
0 5000

Sdla seleccidn [ Aceptar ][ Cancelar ]

Figura 5.4: Ventana de ajuste de la velocidad de avance

e Nueva velocidad de avance:
Introduzca en este campo el porcentaje de variacion de la velocidad
de avance.

e Valor minimo:
Introduzca la velocidad de avance minima en este campo.

e Valor maximo:
Introduzca la velocidad de avance maxima en este campo.

e Cuando mayor o igual que:
Sélo seran modificadas las velocidades de avance que sean mayores
o iguales que el valor especificado en este campo.
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e Cuando menor o igual que:
Sélo seran modificadas las velocidades de avance que sean menores
o iguales que el valor especificado en este campo.

e Decimales:
Introduzca en este campo el nimero de decimales a la derecha del
punto decimal.

e Sélo seleccion:
Seleccione esta opcién para modificar la velocidad de avance sola-
mente en los bloques de programa seleccionados.

= Ajustar velocidad de giro / «—

En este cuadro de didlogo es posible ajustar la velocidad de giro del eje
del programa activo. Para esto, seleccione y arrastre el puntero o haga
clic a los lados de la barra de desplazamiento del puntero, o introduzca
la nueva velocidad de giro en el campo Nueva velocidad de giro
(continue leyendo para més informacién). Haga clic en Cancelar para
cerrar esta ventana sin aplicar los cambios.

U

o L0 e 00e s a0 ollE

Mueva vel. de giro: “Yalor minima: Cuando mayarfigual que:
100 %

Decimales: “alor méximo: Cuando menordigual que:
0 5000

Sdla seleccidn [ Aceptar ][ Cancelar ]

Figura 5.5: Ventana de ajuste de la velocidad de giro

e Nueva velocidad de giro:
Introduzca en este campo el porcentaje de variacion de la velocidad
de giro del eje.

e Valor minimo:
Introduzca la velocidad de giro minima en este campo.

e Valor maximo:
Introduzca la velocidad de giro maxima en este campo.

e Cuando mayor o igual que:
Sélo seran modificadas las velocidades de giro que sean mayores o
iguales que el valor especificado en este campo.
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e Cuando menor o igual que:
Sélo seran modificadas las velocidades de giro que sean menores o
iguales que el valor especificado en este campo.

e Decimales:
Introduzca en este campo el nimero de decimales a la derecha del
punto decimal.

e Sélo seleccion:
Seleccione esta opcién para modificar la velocidad de giro sola-
mente en los bloques de programa seleccionados.

» Funciones matemaéticas simples / */

Realiza funciones matemaéticas simples con los parametros selecciona~
dos del archivo NC.

Funcones matembicn: e

Parametrofs) Valor
# Ay z Walor:
B B Bk 100.000

B+ He He W alor masima:

Clo Ele EF 993939.000

Me BH oL W alor minima:

M [N Do -999992.000

D = D Q D R @)  ———
Decimales:

5

[T Conservar decimales

[7] Quitar cerms ala deha

[7] Qluitar cerms alaizda.

Ignaorar M&Y. fmin, - - Sdlo seleccidn

[ Aceptar ] [ Cancelar ]

Figura 5.6: Funciones mateméticas simples

e Parametro(s):
Seleccione los campos de los parametros que seran cambiados.
e Otro:

Seleccione este campo para introducir pardmetros con més de un
caracter.

e MAYUSCULAS /mintsculas:
Use este campo para especificar el uso de mayiscula y/o mintiscu-
las en los pardmetros que seran cambiados.
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e Suma / [#]:

Anade el valor especificado a todos los pardmetros seleccionados.
e Resta / =

Sustrae el valor especificado de todos los pardametros seleccionados.
e Multiplicacién / X

Multiplica todos los pardmetros seleccionados por el valor especi-

ficado.

e Divisién / |7
Divide todos los pardametros seleccionados por el valor especifica-
do.

e Valor:
Introduzca el valor que debe ser insertado en las funciones ma-
tematicas (Suma/Resta/Multiplicaciéon/Divisién) en este campo.
e Valor maximo:
Introduzca el valor méximo en este campo. Los pardmetros con
valores mayores que el especificado aqui no seran modificados por
las funciones matematicas.

e Valor minimo:
Introduzca el valor minimo en este campo. Los parametros con
valores menores que el especificado aqui no serdn modificados por
las funciones matematicas.

e Decimales:
Introduzca en este campo el nimero de decimales a la derecha del
punto decimal.

e Conservar decimales:
Seleccione este campo para mantener en el nuevo valor en mismo
nimero de decimales que en el valor original.

e Quitar ceros a la derecha:
Seleccione esta opcion para eliminar todos los ceros al final del
ndmero.

e Quitar ceros a la izquierda:
Seleccione esta opcién para eliminar todos los ceros al principio
del ntimero.

e Sélo seleccion:
Marque esta opcién para cambiar solamente los valores en los blo-
ques de programa seleccionados.

» Rotacién / 1©

En esta ventana puede configurar la rotacién del trazado seleccionado
alrededor de un punto especificado y con un angulo especificado. Haga
clic en Cancelar para cerrar esta ventana sin aplicar los cambios.
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Rotacidn
Fiotacidn
Funto (%7

Angulo:

Ajuztes
Tipo de arco: Decimales:

[ Deteccidn automatica 3 —

[7] Quitar ceros a la deha. Coma como simbalo decimal
[ Suponer G31 [(%4¢4Z o modales

Salo seleccidn [ Cancelar ][ Aceptar

Figura 5.7: Cuadro de rotacién

Punto (X,Y):
Introduzca las coordenadas del centro de rotacién en estos campos.

Angulo:
Introduzca en este campo el angulo de rotacion en grados.

Tipo de arco:

Especifique aqui el tipo de arco. Puede escoger entre Deteccién
automatica, Relativo al inicio, Relativo al fin, y Centro de
arco absoluto. La deteccién automaética estd seleccionada por
defecto.

Decimales:
Introduzca en este campo el nimero de decimales a la derecha del
punto decimal.

Quitar ceros a la derecha:
Seleccione esta opcién para eliminar todos los ceros del final del
numero.

Coma como simbolo decimal:
Seleccione esta opcién para usar una coma como separador deci-
mal.

Suponer G91:
Marque esta opcién cuando el control esta programado para coor-
denadas relativas.

X /Y /Z no modales:
Marque esta opcion para usar valores no modales para los ejes
X/Y/Z.

Sélo seleccidn:
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Marque este campo para aplicar la rotacién solamente a los blo-
ques de programa seleccionados.

= Simetria /

Con esta funcién puede realizar la simetria del perfil seleccionado con
respecto a una linea especificada. Haga clic en Cancelar para cerrar
esta ventana sin aplicar los cambios.

Simetria
Simetria
Punta [<.7]:

Angulo;

Ajustes
Tipo de anco: Decimales;

e

[ Deteccitn automatica £} =

[7] Quitar ceros a la deha. Coma como simbolo decimal
[ Suponer G31 [T/ fZ o modales

Sdla seleccion [ Cancelar ][ Aceptar

Figura 5.8: Cuadro de simetria

e Punto (X,Y):
Introduzca en estos campos las coordenadas del punto del eje de
simetria.

° Angulo:
Introduzca en este campo el angulo de rotaciéon en grados del eje
de simetria.

e Tipo de arco:
Especifique aqui el tipo de arco. Puede escoger entre Deteccién
automatica, Relativo al inicio, Relativo al fin, y Centro de
arco absoluto. La deteccion automatica estd seleccionada por
defecto.

e Decimales:
Introduzca en este campo el nimero de decimales a la derecha del
punto decimal.

e Quitar ceros a la derecha:
Seleccione esta opcién para eliminar todos los ceros del final del
numero.
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e Coma como simbolo decimal:
Seleccione esta opcidén para usar una coma como separador deci-
mal.

e Suponer G91:
Marque esta opcién cuando el control estd programado para coor-
denadas relativas.

e X/Y/Z no modales:
Marque esta opciéon para usar valores no modales para los ejes
X/Y/Z.

e Sélo seleccién:
Marque este campo para aplicar la simetria solamente a los bloques
de programa seleccionados.

» Compensacién de herramienta / '*

En este cuadro de didlogo puede definir una compensacién de herra-
mienta para el programa activo (compensacién del radio a izquierdas
G41 o a derechas G42).

Compensacién de henamiem @Iﬂ

Compensacion de herramienta

Camecidn:

@ Conec. izda. [G41)
) Conec. doha, (G42)
Ajuztes

Tipo de arco: Decimales:
[Deteccién automética v] 3 o

[T] Quitar ceros a la deha. Coma como simbolo decimal

[7] Suponer G391 [ %402 o modales

Sdlo seleccidn [ Cancelar ][ Aceptar ]

Figura 5.9: Cuadro de compensacion de herramienta

e Correccién:
Introduzca el valor de correccién en este campo.

e Correccién a izquierdas (G41):
Activa la compensacion a izquierdas de la trayectoria de la herra-
mienta (G41).

e Correccién a derechas (G42):
Activa la compensacién a derechas de la trayectoria de la herra-
mienta (G42).
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e Tipo de arco:
Especifique aquf el tipo de arco. Puede escoger entre Deteccion
automatica, Relativo al inicio, Relativo al fin, y Centro de
arco absoluto. La deteccién automaética estd seleccionada por
defecto.

e Decimales:
Introduzca en este campo el nimero de decimales a la derecha del
punto decimal.

e Quitar ceros a la derecha:
Seleccione esta opcion para eliminar todos los ceros del final del
ndamero.

e Coma como simbolo decimal:
Seleccione esta opcién para usar una coma como separador deci-
mal.

e Suponer G91:
Marque esta opcién cuando el control esta programado para coor-
denadas relativas.

e X/Y/Z no modales:
Marque esta opcién para usar valores no modales para los ejes
X/Y/Z.

e Sélo seleccion:
Marque este campo para aplicar la compensacién de herramienta
solamente a los bloques de programa seleccionados.

» Traslacién /

Esta funcién permite realizar la traslacion de la trayectoria. El trazado
es movido a una posiciéon desplazada por los valores introducidos en los
campos que definen el vector de traslacion.

Traslacion
Traslacion
Trasladar [%,7 Z):

Ajustes
Tipo de arco: Decimales:

-

[ Deteccidn automatica 3

[7] Quitar ceros a la deha, Coma como simbolo decimal

[ Suponer G31 []%47¢Z no modales

Sdla seleccion [ Cancelar ][ Aceptar

Figura 5.10: Cuadro de traslacion
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e Trasladar (X,Y,Z):
Introduzca en estos campos los valores de X, Y, y Z para desplazar
el trazado.

e Tipo de arco:
Especifique aqui el tipo de arco. Puede escoger entre Deteccién
automatica, Relativo al inicio, Relativo al fin, y Centro de
arco absoluto. La deteccién automaética estd seleccionada por
defecto.

e Decimales:
Introduzca en este campo el nimero de decimales a la derecha del
punto decimal.

e Quitar ceros a la derecha:
Seleccione esta opcion para eliminar todos los ceros del final del
ndmero.

e Coma como simbolo decimal:
Seleccione esta opcién para usar una coma como separador deci-
mal.

e Suponer G91:
Marque esta opcién cuando el control esta programado para coor-
denadas relativas.

e X/Y/Z no modales:
Marque esta opciéon para usar valores no modales para los ejes
X/Y/Z.

e Sélo seleccion:
Marque este campo para aplicar la traslacién solamente a los blo-
ques de programa seleccionados.

» Convertidor Heidenhain / ISO / &

Convierte programas Heidenhain 3D a programas ISO.

= Mostrar la calculadora de Windows /

Abre la calculadora de Windows.
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5.4. Informacién

El ment Informacién contiene las funciones para calcular estadisticas de
trayectorias y generar listas de herramientas. Puede acceder a la configuracién
de estas funciones usando el icono .

@ =

Estadisticas Crear lista de
de trayectoria herramientas

Infarmacién fa

Figura 5.11: El ment ’Informacion’

» Estadisticas de trayectoria / @

Muestra informacién sobre los rangos de X/Y/Z, el tiempo de mecani-
zado, la longitud de corte, etc.

Estadisticas de trayectoria

Herramienta ' més. Tiempo
Todo - A 29.237 0:10:19
T215 - A 2.247 0:02:41
N - A 29237 0:07:38

Detalles de todas las heramientas:

Infarmasion Valor Unidades de trapectoria:  Cambio de hta. [s]:

Tiempo de mecanizado opioie 5 il -

Tiempo de corte 00622 Unidades de velocidad: Avance rapido [mm/min]:
Tiempo de movimientos rapidos 0:03:37 1000 :

Tiempo de espera 0;00;00
Tiempo de cambio de heranienta 00020
Longitud de la trayectoria R832 B444
Longitud de corte 22105995
Longitud de movimientos répidos 36220449 [Configuracién] [ Exportar ] [ Cerrar

Figura 5.12: Estadisticas de trayectoria

» Crear lista de herramientas / |

Al hacer clic en este icono, se crea una lista de herramientas para el
programa de la ventana actual.
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» Configurar lista de herramientas / =

Configura las opciones de generacién de la lista de herramientas.
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5.5. Macros

Este capitulo describe las funciones del menti Macros. Puede acceder a la
configuracién de esta funcién a través del icono =. CIMCO Edit v6 incluye
ciclos y macros pre-programados para las operaciones mas habituales como
inicio de programa, fin de programa, cambio de herramienta, etc. Puede crear
o grabar sus propios ciclos y macros para las operaciones mas utilizadas en
sus aplicaciones y montajes especificos.

Inicio y fin de programa -
| B (|8 || (|% | Fresado 150 -
Macros I

Figura 5.13: El ment 'Macros’

- Nombre de la macro / Inicio y fin de programa -
Muestra la macro actual para el tipo de archivo seleccionado. Haga clic
en este campo para seleccionar una macro de la lista desplegable.

» Insertar macro / *
Inserta la macro seleccionada.

Antes de insertar una macro, debe definir dos tipos de pardmetros: a)
Los pardmetros obligatorios, y b) los pardmetros opcionales (marcados
con *).

Haga clic en el icono ™ para abrir la ventana de definicién de pardme-
tros. Introduzca los pardmetros necesarios y presione Aceptar.
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Insertar: Inicio y fin de pmgu M

Parametros para 'Inicio v fin de programa’

4711 Mimero de programa [ 1000 - 6339 ]
m Descripcion del programa
FRESA PLAMA 3M  Descrpcidn de herramienta
10 Mdmero de heramienta
2 Mdmero de compenszacidn de longitud de hta.

‘Yelocidad del eje

Dezplazamiento del rabajo [ 54 -59]

Posicidn rapida >

Posicidn répida v’

Posicidn rapida £

« = Pardmetro opcional

[F'or defecto] [ Cancelar ] [ Aceptar ]

Figura 5.14: Cuadro de didlogo de Inicio y fin de programa

= Modificar macro / ®
Modifica la macro seleccionada.

Para modificar un cédigo CN en una macro insertada (p.ej. cambiar el
valor de Z de la macro ’Inicio y fin de programa’ de 100 a 80 mm’),
seleccione en cédigo CN y haga clic en el icono ’Modificar macro’ &
Introduzca el nuevo valor de Z y luego haga clic en Aceptar.

‘ %] DRILLG83-1nc

%

N100 G21

N102 GOG17G40G49GB0OG90

N104 T2Me

N106 GOG90G54X50 ¥50 Xa0.s11
N108 G43H2Z0.MBZ50

N110 (START DRILLING)

N11l2 G99 GB3 Z-55. R-1b. Fl:
N114 X200 Y100 G98

N1l6 X200 ¥200

N117 X100 Y200 G98

12 IN118 Gl X50 ¥200

NC-Assistant

Descripcidn:
| GO0 Posicionamiento répido |

Coordenada #: 50
Coordenada : 50
Coordenada :

W ot o= oy by L by =

[
(=Y

Figura 5.15: Seleccion de codigo CN en una macro insertada
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Madificar: GO0 Posicionamiento rapida

Pardmetros para "GO0 Posicionamiento rapido’

50 Coordenada
50 Coordenada 'y’

Coordenada 2

* & FenEm e [F'or defecto] [ Cancelar ] [ Aceptar ]

Figura 5.16: El cuadro de didlogo "Modificar macro’

= Buscar macro /
Busca la macro especificada.

Puede buscar una macro en un programa de CN de dos maneras:

1. En la lista de "Ciclos / Macros’ del NC-Assistant, seleccione la macro
a buscar en el programa de CN y presione el botén 'Buscar’.

2. Seleccione la macro a buscar en la lista desplegable del menti Macros
y haga clic en el icono . "Buscar macro’.

Nota: Si ha recibido el mensaje: 'No se ha podido encontrar la macro:
.7, es porque la macro seleccionada no ha sido especificada como una
macro. El cédigo CN ha sido copiado o creado manualmente.

» Grabar macro / ®
Crea una nueva macro basada en el texto seleccionado.

Para grabar un bloque CN especifico o que se repite con frecuencia,
selecciénelo en el programa CN y luego haga clic en ’Grabar macro’. En
el cuadro de didlogo ’Anadir macro’ que aparece, introduzca un nombre
para su bloque CN (macro) y haga clic en Aceptar para guardarlo. El
nombre estard visible en el campo 'Nombre de macro’ de la ventana
"Configurar macros’ que se abre a continuacion.

Nota: Si hay cédigo CN especifico de la macro que es variable, debe
reemplazarlo por parametros de usuario en el campo 'Definicién de
macro’ en la ventana ’Configurar macros’.

» Tipo de archivo / Ffresdels0 .
Muestra el tipo de archivo actual. Haga clic en este campo para selec-
cionar otro tipo de archivo de la lista desplegable.

» Configurar macros / =

Aqui puede configurar, anadir y modificar las macros del tipo de archivo
seleccionado.
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5.6. Configurar macros

En esta seccién se describe cémo configurar las macros. CIMCO Edit v6
incluye ciclos y macros pre-programados para las operaciones mas habituales.
También puede crear o grabar sus propios ciclos y macros para las operaciones
més utilizadas en sus aplicaciones y montajes especificos.

Ceultar NC-Assistant
WH Ceultar globos
Ef Configurar macros

Configurar macros

Figura 5.17: El ment ’Configurar macros’

» Ocultar NC-Assistant /= / Ctri+Shift+A
Haga clic en este icono para mostrar u ocultar el panel lateral del NC-
Assistant.

s Ocultar globos / ™
Haga clic en este icono para mostrar u ocultar los globos de informacién
de NC-Assistant.

» Configurar macros / 1

La ventana ’Configurar macros’ estd dividida en tres dreas funcionales
que son descritas en detalle a continuacion, poniendo como ejemplo la
macro 'Cambio de herramienta’.
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Defiricitn de macto

Fresado IS0 = HO9

HOS
GO0 G91 G248 Z0.
HO1

B Mombre de macro B
Inicio y fin de programa (E_Ngé —1)
3 g

- GO0 GL7 G390 55 56 57 54 MO3
Comentario de programa G43 53 58 MOg
GO0 Posicionamiento rapido {— START HOTION —)
G071 Intempolacién ineal
G002 Interpalacion crcular {sentido P
G03 Interpolacin creular {senbdo 4
GO4 Tempenzacisn Variable de infomacion: Area 2
GO7 Trabajo en arista viva | $DATE - Fecha »| | ARsdrinio | | Afiediiigmula | | Afadi varisbie |
509 comprobacién de parada prec

g:gmﬁém Descipeidn: fomge.. = g E]

G15 Cancelar coordenadas polare
516 Coordenadas polares

517 Seleccitn del plans XY

518 Seleccidn del plano XZ

G159 Seleccidn del plano YZ fixo Digito

G20 Sistema anglosajin Cualquiera
G21 Sistema métrico

322 Activar Emitacidn del campo d ~
‘ e

Segun lo especificar >

Parametre cbigatons Parmity cadenas de texto

[ Afiadr ][Ha’wn‘b{a]@

Inzenar valores con signo = I:'Eccrdal walor

Permitr valores negativos A rea

Mo inzettar linea: vacias | Dcultar resutados de fdmulaz

pksculas

Aceptar ]

Figura 5.18: Ventana de configuracién de macros

Area 1:

Lista de macros definidas|

e Tipo de maquina
El ment desplegable proporciona una lista de los tipos de maquina
definidos que puede seleccionar (p.ej. Fresado ISO, Torneado ISO,
Heidenhain, etc.).

e Nombre de macro
En esta lista puede ver todas las macros disponibles para el tipo
de méaquina seleccionado.

e Anadir
Al hacer clic en este botén se abrird la ventana ’Anadir macro’.
Introduzca el nombre de la nueva macro y haga clic en Aceptar.
Encontrara el nombre de la nueva macro al final de la lista 'Nombre
de macro’.

¢ Renombrar

Presione este botén para cambiar el nombre a la macro seleccio-
nada.
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e Copiar

Presione este botén para hacer una copia de la macro seleccionada.
Puede realizar los cambios necesarios en el nombre y los contenidos
de la macro copiada para crear una macro similar y guardarla a
continuacion.

e Suprimir
Al hacer clic en este botén se mostrard un mensaje de aviso solici-
tando confirmacién para eliminar la macro seleccionada. Si respon-
de ’Si’; el nombre de la macro y sus contenidos seran eliminados.

e Copiar a
Al hacer clic en este botén se abrird una ventana para copiar las
macros seleccionadas a la configuracién especificada en la parte
inferior de la ventana (tipo de méquina).

Area 2: |Estructura de la macro|

e Definicién de macro

En el campo "Definicién de macro’, se muestra la secuencia de
bloques de la macro tal y como estard en el programa CN. La
variables de cédigo CN son reemplazadas por parametros en orden
ascendente. Estos parametros seran anadidos al programa macro
usando el botén ’Anadir’ (datos de entrada via teclado no estan
permitidos y no serdn aceptados).

La macro ’Cambio de herramienta’ consiste en 7 bloques de pro-
grama CN con 8 pardmetros ($1 ... $8). El formato de nimero de
bloque (p.ej. N0100) e intervalo (p.ej. 10) pueden ser configurados
y modificados en la seccién section 9.2.2.

Tipo de maquina:

Dehnicion de macio

Fiesado 150 »| M09 .
MOS
GO0 G91 G288 Z0

ﬁ Nombre de macro | - MO1

Iricio y fin de programa éE_MEé ==y =

Cambio de hemamierta E GOD G17 GI0 $5 $6 $7 54 MO3

Comentano de: programa G43 $3 58 HOB

GO0 Posicionamiento rapido (== START HOTICH --=}

GO1 Interpolacicn lineal
G2 Interpolacién circular (sertide

GO03 Interpolacién circular (sertido

Figura 5.19: Ejemplo de ’Definiciéon de macro’ con 8 parametros

e Variable de informacion

Use este ment desplegable para anadir informacién adicional a la
macro (por ejemplo: fecha, hora, nombre de archivo, usuario, etc.).
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e Anadir informacion
Haga clic en este botén para insertar la variable de informacién
seleccionada en el campo anterior.

e Anadir formula
Haga clic en este botén para insertar una nueva férmula.

e Anadir variable
Haga clic en este botén para insertar una nueva variable de usua-
rio.

e Descripcion
Use este campo para especificar una descripcién para el pardmetro
seleccionado.

Nota: Al insertar una macro en el programa CNC haciendo clic en
elicono ™ , aparece un cuadro de entrada de pardametros que le per-
mite introducir todos los pardmetros de la macro. La descripcién
del pardametro estd justo a la derecha del campo del parametro.

Insertar: Cambio de henam_ ﬂ

Parédmetroz para 'Cambio de heramienta’

m Descripcion de heramienta
10 Mimero de heramienta
2 Muimero de compenzacion de longitud de hta.
Welocidad del eje
MNimero de decalaje [54-59]
Posicidn rapida x
Posicidn rapida v’

Posicién répida 2

« = Parametro opcional

[F'or defecto] [ Cancelar ] [ Aceptar ]

Figura 5.20: Campos de entrada de pardmetros (ejemplo)

e Prefijo
Use este campo para especificar un prefijo para el parametro se-
leccionado, p.ej. 'S’ para la velocidad de giro del eje.

e Sufijo
Use este campo para especificar un sufijo para el parametro selec-
cionado.
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e Minimo
Use este campo para especificar un valor minimo para el pardmetro
seleccionado. Si introduce un valor menor que el valor "Minimo’,
serd avisado inmediatamente para corregirlo.

Insertar: Cambio de herramienta | 28 |

Pardmetros para 'Cambio de heramienta’

FRESA PLAMA 3 Descripcidn de herramienta
10 Mamero de heramienta
2 Mimero de compenzacion de longitud de hta.
4000 Yelocidad del eje

A0 Mdmero de decalaje [54-59]

| El valor minimao para 'Nimero de decalaje’ es 54

Figura 5.21: Mensaje de error al introducir un valor menor que el minimo

¢ Maximo
Use este campo para especificar un valor maximo para el parame-
tro seleccionado. Si introduce un valor mayor que el valor "Maxi-
mo’, serd avisado inmediatamente para corregirlo.

e Valor por defecto
Use este campo para especificar un valor por defecto para el parame-
tro seleccionado.

e Decimales
Seleccione en esta lista desplegable el nimero de digitos decimales
a utilizar.

e Digitos
Use esta lista desplegable para especificar el numero de digitos.

Ejemplo: Al insertar un nimero 'O’ con 4 digitos, el resultado
serd *O0007’.

Area 3:

Opciones adicionales

Supervisién de parametros|
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Use las casillas de verificacion para habilitar o inhabilitar opciones adi-
cionales.

Aviso: Las opciones adicionales deben ser seleccionadas cuidadosamen-
te, puesto que afectan al resultado final.

e Parametro obligatorio
Seleccione este campo si el usuario es necesario para especificar un
valor para el parametro seleccionado.
Si no selecciona esta casilla, el signo * aparecerd en el campo de
introduccién del parametro, indicando que el parametro es ’op-
cional’. En este caso, no es necesario introducir un valor en el
campo. Si lo hace de todas formas, cambiara el valor (modal) de
este parametro en el codigo CN.
"Parametros opcionales’ pueden ser encontrados, por ejemplo, en
los 3 ejes (X, Y, Z) de un movimiento lineal (GO1).

e Insertar valores con signo

Seleccione esta opcion si el valor del pardmetro debe ser insertado
con signo.
Ejemplo: El valor 123.4 serd anadido como ’+123.4".

e Permitir valores negativos
Seleccione este campo para permitir valores negativos.

Si deja esta opcion sin marcar, sélo serdn aceptados valores posi-
tivos.

Aviso: Si (accidentalmente) introduce un valor negativo en los
campos de la macro, el signo (-) serd ignorado. El valor intro-
ducido serd considerado como el valor absoluto del pardmetro y
generard codigo CN positivo en el programa CNC.

e No insertar lineas vacias

Seleccione esta opcion si no deben insertarse lineas en blanco cuan-
do este parametro no estd especificado.

e Permitir cadenas de texto

Seleccione este campo para permitir al usuario introducir cualquier
cadena de texto.

De acuerdo con el estandar ISO, los textos en el programa CNC
deben ser escritos entre paréntesis para que puedan ser leidos por
las méquinas CNC. Para prevenir el olvido de los paréntesis, es-
tos son generados automaticamente en CIMCO Edit v6 cuando
el campo 'Permitir cadenas de texto’ estd seleccionado. Ademas,
los campos 'Minimo’, 'Maximo’, 'Decimales’, 'Digitos’ y la opcién
"Permitir valores negativos’ son desactivados.
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El pardametro $1 en la macro ’Cambio de herramienta’ puede in-
cluir las iniciales del fabricante, cadenas de texto, y caracteres
especiales entre paréntesis.

Defiricidn de macio

GO0 G91 G28 Z0.
HO1

B Mombree de macro
Inicio y fin de programa (2HTA ;81 )
-]

MG
GO0 G17 G90 S5 $6 §7 64 MD3
Comentario de programa GA3 33 58 HOS

GU0 Posicionamiente rapido {— START HOTION —)

G017 Intemolacién ineal

502 Interpolacidn creular {sentida

G03 Iterpalacién crcular {senbda

G04 Temponzaciin Wariable de informacidn:

GO7 Trabajo en arista viva | $DATE - Fecha »| | Asdrioio | | Afadiiidmula | | Afadi varisbie |
509 comprobacién de parada prec
510 Entrada de datos programable Descipcitin Imagen:
ety
315 Cancelar coordenadas polare
(516 Coordanadas polares Prefiio: MiF Valor por defector
G17 Seleccidn del plana XY

518 Seleccion del plano XZ

1G15 Seleccidn del plano YZ Sufip Diigito

G20 Sistema anglosajin Cualquiera
G21 Sistema métrico

5322 a\ds:ra imitacidn del cumord i /| Parametro cbigatoro /| Permite cadenas de testo

‘

Diescripoidn de herramienta

0

Insertar valores con signo | Recordar valor

[ anss | [ Renombr | ik ek et 7] Mapdscudas
| Copiar Nao msartar liness vaciaz | Deultas resutados de fdemulas

e

Figura 5.22: Permitir cadenas de texto

e Recordar valor
Seleccione esta opcién si el valor debe ser usado la proxima vez
que la macro sea llamada.

e Maytsculas
Seleccione este campo para escribir en maytsculas.
Nota: Debe seleccionar esta casilla si quiere usar tanto minudsculas
como mayusculas en el texto.

e Ocultar resultados de férmulas

Seleccione esta opcién si no quiere que se muestre el resultado de
las macro-formulas de NC-Assistant.
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5.7. Multicanal

Esta seccién describe las funciones en el mend Multicanal. Puede acceder
a la configuracion de esta funcién usando el icono =.

— T

Ventana .| <

Multicanal =

’

Figura 5.23: El ment 'Multicanal’

= Ventana /

Vea el archivo actual en modo de multiples canales.
s Archivos /

Ver varios archivos en modo multicanal.
» Cerrar / "%

Cierra la vista multicanal.

» Anterior / i / Ctrl+Up Arrow

Salta al punto de sincronizacién anterior.

» Siguiente / 1 -/ Ctrl+Down Arrow

Salta al punto de sincronizacién siguiente.

» Sincronizar desplazamiento / !

Desplaza todos los canales al mismo tiempo.

» Configuracién multicanal / =

Le permite configurar la vista de canales multiples.
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Simulacion

Este capitulo describe la funcién de Simulacién en el ment de iconos del
Editor.

El simulador 3D /2D opcional en CIMCO Edit v6 es usado para la simulacién
de programas CNC. Los parametros de configuraciéon de la simulacién son
accesibles a través del icono . Si la funcién puede ser ejecutada desde la barra
de herramientas o mediante teclas de acceso rapido, el icono correspondiente
y el atajo de teclado son mostrados junto al nombre del comando.

Las funciones en CIMCO Edit v6 se activan usando los iconos apropiados en
la barra de menus. Los comandos estan organizados en grupos légicos en las
diferentes pestanas.

El simulador grafico muestra la trayectoria para operaciones de fresado y
torneado en el plano ZX (G18). El programa CNC se visualiza en el panel
izquierdo de la ventana de simulacion, mientras que el trazado es mostrado
en el panel derecho. Puede detener y reiniciar la simulacién en cualquier mo-
mento, controlar la velocidad y direccién del movimiento de la herramienta,
etc.

Durante la simulacién dinamica, una barra gris muestra en el programa CNC
qué bloque esté siendo procesado. Puede utilizar 'Simular archivo’ para ha-
cer que la simulacion grafica ocupe toda la ventana sin mostrar el programa.
También puede realizar saltos a través del cédigo CN con las funciones "Sal-
tar al siguiente movimiento’, ’Saltar al siguiente pase de corte’, ’Saltar al
siguiente plano 7’ y ’Saltar a la siguiente herramienta’.

Las funciones dindmicas de zoom, encuadre, rotacién y medicién pueden ser
utilizadas para analizar el modelo.

6.1. Archivo

En este capitulo se describen las funciones del menti Archivo. Este ment con-
tiene las funciones usadas para iniciar la simulacién, para simular archivos
desde el disco duro y los ajustes generales de simulacién.
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:\'h i~ Simular archivo

3¢ Cerrar simulacion
simular . : -
ventana | | Ajustes de simulacidn

Archivo [Fl

)

Figura 6.1: El ment ’Archivo

» Simular ventana / ¥ / Ctrl+Shift+P

Muestra la simulacién para la ventana actual.

La ventana es dividida en dos, permitiendo mostrar simultdneamente
las lineas del archivo de programa y su trayectoria de simulacion.

El icono == estd activo sélo cuando un archivo de programa ya se en-
cuentra abierto.

Simular archivo / =

Permite simular un archivo desde el disco.

Al hacer clic en la flecha abajo a la derecha del campo, se muestra
una lista con los programas (previos) simulados. Haga clic en el icono
de la izquierda para abrir el cuadro de didlogo que le permitira abrir
el archivo de programa que desee simular. En ambos casos se genera
una representacién completa del programa seleccionado sin mostrar el
cédigo del programa CNC.

Cerrar simulacién / x / Ctrl+Shift+Q

Cierra la ventana de simulacién.

Ajustes de simulacién /

Esta opcién le permite configurar los ajustes de simulacién.

Ajustes de archivo / =
Configura el archivo de simulacién.

Antes de iniciar la simulacién gréfica, debe configurar primero el tipo
de archivo para el programa que ha abierto. Para ello, haga clic en
"Configuracién’, 'Tipo de archivo’ y luego (para este ejemplo) "Fresado
ISO’ para simular su programa. Haga clic en 'Simulacién’ para abrir
el cuadro de configuracién de la simulacién. Introduzca los pardmetros
deseados y haga clic en Aceptar para cerrar la ventana de configuracion.
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Configuracion: Simulacion - Fresado 15O

(=~ General

- Editar
Impreszidn
=~ Tipos de archiva
Colores
Mumeros de blogue
Cargar / Guardar
Comparacion de ai

Lista de heramien!
- Otros
- Colores generales
- Comandos externos
- Complementos

Simulacidn - Fresado 150

Ajustes de la simulacidn
Tipa de contral:

150 Fresado

v] [ Libreria de htas. ]

Frogramacion de didmetro

Centro de arco dado como dismetro
Diibujar arcos de radio cero
Mostrar ciclos
Ignorar comandos de carga de hta.
Ignorar heramienta nomero 0

Tipo de arco:

[ Deteccion automatica

7

Habilitar representaciones de 475 ejes
[[]100 =<0.100

Deshabilitar compenszacion de radio
[ Mavimientos par el dngula corta

Ulgar movimientos relativoz LLALA

Oriertacin:
¥ aniba A £ deha, [Tometa insertida)

Ajustes de maquina [4/5 ejes];
[DMu-70

Configuracion del teclado/ratan:

- [Esténdar CIMCO 7]

Mapa de letras [p.gj. ‘A=WE, Bawa, =), J=I']:

[ Apuda

] [ Par defecto] [ Cancelar ] | Aceptar

Figura 6.2: Ajustes de simulacién para Fresado ISO
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6.2. Vista

Esta seccién describe las funciones opcionales de simulacién 3D/2D y las
Vistas de simulacion.

Nota: Después de seleccionar una vista, puede reiniciar la simulacién grafica
de la trayectoria. Es posible cambiar a una vista diferente durante la simu-
lacién.

% @ pjustar a laventana ~ Iy | Vista frontal ~ 7

@ Restaurar vista P vista izquierda Q-

) vista superior ~ " Vista desde herramienta @ -

Vista

Acercar  Alejar
Figura 6.3: El ment "Vista’

Aviso: Necesita una clave de licencia que habilite la simulacién para utilizar
esta funcién.

» Acercar /| &
Haga clic en este icono para ampliar la imagen.
s Alejar / Q
Haga clic en este icono para reducir la imagen.
= Ajustar a la ventana / Q
Haga clic en este icono para ajustar la vista a la ventana.
» Ampliar seleccién /| &
Haga clic en este icono para ampliar el area seleccionada.

» Ampliar elementos / A

Haga clic en este icono para ampliar el elemento seleccionado.

» Restaurar vista /| @
Haga clic en este icono para restablecer la vista por defecto.
= Vista superior (XY / G17) / ™
Haga clic en este icono para ver la simulacién desde la parte superior.

» Vista inferior (XY) /&

Haga clic en este icono para ver la simulacién desde la parte de abajo.
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Vista frontal (XZ / G18) / &

Haga clic en este icono para ver la simulacién desde la parte frontal.

Vista posterior (XZ) /'™

Haga clic en este icono para ver la simulacién desde la parte de atrés.

Vista izquierda (YZ / G19) / ®

Haga clic en este icono para ver la simulacién desde la izquierda.

Vista derecha (YZ) / '#

Haga clic en este icono para ver la simulacién desde la derecha.

Vista desde herramienta / i

Haga clic en este icono para ver la simulacién desde el punto de vista
de la herramienta.

Medir distancia /
Haga clic en este icono para medir la distancia entre 2 puntos.

Si quiere medir la distancia entre dos puntos de la trayectoria genera-
da, seleccione esta opcién y el puntero mostrara una regla. Mueva el
puntero al primer punto y presione el botén izquierdo del ratén para
seleccionarlo (el punto se vuelve negro). Arrastre el puntero al segundo
punto (o punto 3, 4, 5, etc.) mientras mantiene presionado el botén del
ratén para obtener la distancia absoluta (en el espacio) y la distancia
en el plano XY (G17) y el plano ZX (G18) entre los dos puntos.
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Figura 6.4: Medicién de distancias

Rotar vista /| ©
Seleccione este elemento para rotar la vista.

Haga clic en la ventana y mueva el puntero para cambiar el punto de
vista de la simulacion.

Acercar / Alejar / £

Seleccione este elemento para hacer zoom.

Haga clic en la ventana y desplace el cursor hacia arriba para acercar
o hacia abajo para alejar la vista.

Mover vista / +

Seleccione este elemento para encuadrar la vista.

Haga clic en la ventana y mueva el cursor para mover la vista a la
posicién deseada.

Mostrar cuadro delimitador / @

Haga clic en este icono para mostrar el cuadro (o paralelogramo) deli-
mitador de la trayectoria.
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= Definir posicién del origen / v

Seleccione este elemento para definir la posicién del origen.

= Mostrar control del gréfico /

Seleccione este elemento para mostrar u ocultar el panel de control de
la simulacién.



74

6. Simulacién

6.3. Trayectoria

Esta seccién describe las funciones de Trayectoria en el menu de iconos de
Simulacién. Aqui se define la representacién de la trayectoria en la simulacién
del archivo actual.

Nota: Después de seleccionar una vista, puede reiniciar la simulacién gréafica
de la trayectoria. Es posible cambiar a una vista diferente durante la simu-
lacién.

Trayectoria Modo

Trayectoria

Figura 6.5: El mentd "Trayectoria’

» Trayectoria / >
Muestra u oculta la trayectoria de la herramienta.

Si quiere mostrar otras trayectorias, puede hacer clic en la flecha abajo
para activar o desactivar las opciones que desee en la lista de sub-
funciones.

Mostrar trayectoria

| ¥

| Mostrar puntos

™, | Mostrar movimientos rapidos
Mostrar movimientos de corte
Destacar arcos

Destacar elemento

' ae

Puntos grandes

Figura 6.6: Mostrar/Ocultar las trayectorias de la herramienta

= Modo /==
Muestra la trayectoria desde el punto inicial hasta la posicién actual.

Haga clic en la flecha abajo para desplegar una lista en cual puede se-
leccionar otras opciones para la simulacién de la trayectoria y funciones
adicionales.



6.3. TRAYECTORIA

75

Animar / Mostrar desde el inicio

Animar / Mostrar trayectoria restante atenuada
Animar / Mostrar hasta el final

Animar / Mostrar plano Z completo

Animar / Mastrar plano Z actual

Animar / Mostrar estela

Animar / Mostrar desde Ultimo rapido
Animar / Mostrar desde Gltimo cambio de herramienta
Animar sdlo herramienta

Seguir herramienta

Bucle de simulacian

Autoseleccionar calidad

Calidad baja / Simulacién rapida

AN R YN A

Calidad alta / Simulacion lenta

Figura 6.7: Opciones de simulacién de trayectoria
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6.4. Herramienta

Esta seccion describe las funciones del ment Herramienta. Aqui puede con-
figurar las herramientas utilizadas y como son mostradas en la simulacion

< ¥

Herramienta Ajustes de
= herramienta

Herramienta

Figura 6.8: El mend "Herramienta’

» Mostrar / Ocultar herramienta / ™
Seleccione este elemento para mostrar u ocultar la herramienta en la
simulacion.

» Mostrar portaherramientas / %

Seleccione esta opcién para mostrar el portaherramientas.

» Mostrar herramienta transparente /
Seleccione esta opcién para mostrar la herramienta (y el portaherra-
mientas en caso de estar seleccionado) de forma transparente.

= Mostrar colores de herramienta / ”
Seleccione este elemento para mostrar los colores de la herramienta en
la trayectoria.

= Mostrar vector de herramienta / *

Seleccione este elemento para mostrar el vector de la herramienta.

= Mostrar todas las herramientas /

Muestra todas las herramientas utilizadas en la simulacién actual.

» Ajustes de herramienta / 7

Haga clic en este icono para configurar los tipos y colores de herramien-
tas.

Al seleccionar este elemento se abre la libreria de herramientas. Puede
seleccionar una herramienta con un clic y obtener las dimensiones de la
herramienta con doble clic. También puede cambiar una o mas dimen-
siones de la herramienta, introducir un nuevo nombre y luego asignarla
al programa de mecanizado abierto. Haga clic en Aceptar para guardar
la informacién de la herramienta en la libreria.
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.Ajustes de herramiel

B T2121 - [Por defectao) Tipo: Didmetro: Radio del borde:

Fresa toroidal 4hM Rl 1

ET101 - (Por defecto)
Fresa toroidal 4kt A1

[ 714038938 - (Por defecto]
Fresa toroidal 4kdbd R

Descripoidn Tipo

Freza plana ik Freza plana
Fresa esténica 2MM Fresa esténica
Fresa toroidal 2MM RO.5 Fresa toroidal
Freza plana 3t Freza plana
Fresa esférica MM Fresa esférica
Freza toroidal 3 RO.S Fresa toroidal
Fresza plana b Freza plana

E0
B0
E0
E0
B0
ED -

SRR WIS R

Supimic | [ Modficar | [ Afedi | fsignara 2121 |

[¥] Guardar la informacién de la herramienta [ Cancelar ]l Aceptar I

Figura 6.9: Librerfa de herramientas (herramientas de fresado)

e Herramientas definidas:
Muestra una lista con las herramientas asignadas al programa ac-
tual. Haga doble clic en un elemento de la lista para modificar los
ajustes de la herramienta seleccionada. Tambien puede acceder a
la ventana de ajustes haciendo clic en el icono de la parte superior
derecha [, Los pardmetros principales (Tipo, Didmetro, Radio
del borde) pueden modificarse directamente desde la propia lista.
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Ajustes de herramients: T2121

Libreria de herramientas
Tipo:

[ Fresa toraidal

Uridades: Longitud de corte:
Milimetros - £ |
Diametro: Longitud de alcance:

g 0]
Fadio del borde: Longitud del cuerpo:

1B 50R|

Angulo de inclinacian: Didrnetra del mandril:
ok

Descripoidn:

1’_".

Selec. Caolar

[ Cancelar ]l Aceptar I

Figura 6.10: Ajuste de herramienta y color de la trayectoria

Utilice la parte superior de esta ventana para modificar los parame-
tros geométricos de la herramienta. En la parte inferior puede de-
finir el color que serd aplicado a la trayectoria que se realice con
esta herramienta.

e Lista de herramientas estandar:
Muestra una lista con todas las herramientas estdndar definidas.

e Guardar la informacién de la herramienta:
Seleccione esta opcién para guardar la configuracién actual de la
herramienta.

e Asignar:
Haga clic en este botén para asignar la herramienta estandar se-
leccionada como la herramienta del programa actual.

e Anadir:
Haga clic en este botén para anadir una herramienta a la libreria
de herramientas estandar.

e Modificar:
Haga clic en este botén para modificar la herramienta selecciona-
da.
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e Suprimir:
Haga clic en este botén para eliminar la herramienta seleccionada
de la libreria de herramientas estandar.
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Sélido

En este capitulo se describen las funciones del ment Sélido y la simulacién
del modelo sélido.

Nota: El modelo sélido sélo estd disponible para operaciones de fresado.

5 Modelo sélido
& Zoom / Regenerar sdlido

Ry Ajustes del sélido
Sélido

Figura 6.11: En ment ’Sélido’

» Modelo sélido / ™

Muestra u oculta el modelo sélido.

Haga clic en este icono para cambiar entre la vista de trayectorias de
herramienta y la visualizacién sélida con trayectorias.

Zoom / Regenerar sélido / &
Crea un sélido de la vista actual.

Haga clic en este icono para generar un modelo sélido de la pieza de
trabajo con trayectorias de herramienta.

Ajustes del sélido / ™

Haga clic en este icono para configurar el modelo sélido. Las dimensio-
nes del bloque introducidas son los valores maximos y minimos de X, Y
y Z en su programa de CN. Si quiere aumentar o disminuir las dimen-
siones del bloque para conseguir una trayectoria mucho més igualada,
entonces haga clic una o varias veces en el botén correspondiente (+5 %
0 -5%) para obtener las dimensiones deseadas. Use el botén 'Redon-
dear’ para redondear a valores enteros las dimensiones del bloque.
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Configuracién del sélido

Dimensiones del blogue
K Min: ' Min.:

e e 2530
% Mén.: ¥ Mén.: .

44 = 415
-

Dimensiones: | 96 | 43 |

[ Usar bloque cilindrico

Opciones
[] Uzar un color diferente para cada heramienta

[7] No mostrar ajustes de herramienta cuando todas las henramientas estan definidas

[ Suavizar superficie

[T Detener si se detecta calisién de la heramienta (mavimientos rapidos por el bloque)
[ Detener si se esta cartando con el hombra de la herramienta
[T Detener si se estd catanda con el eje de la herramienta

[ Detener si se detecta calisién del portaheramientas

Calidad baja [rapida) Calidad media Calidad alta [lenta)

a

[ Cancelar ][ Aceptar ]

Figura 6.12: Configuracién del sélido
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6.6. Otros

Este capitulo describe las funciones del menu de simulacién Otros. Estas
funciones estan relacionadas con la simulacién a pantalla completa, compen-
sacién de la pieza de trabajo y la herramienta, configuracién de maquina de
5 ejes, carga de archivos STL, exportar archivos en formato DXF y el tipo
de control de la simulacién.

Nota: El modelo sélido sélo estd disponible para operaciones de fresado.

P = ]

150 Fresado @

Otros [Fl

Figura 6.13: El ment ’Otros’

= Pantalla completa / v

Mostrar la ventana de simulacién a pantalla completa.

» Compensacién de pieza / herramienta / =

Define las correcciones para la pieza y herramienta.

Al hacer clic en este icono aparece el cuadro de didlogo de compensacién
de pieza/herramienta. Introduzca las coordenadas X, Y, Z de correccién
de la maquina y de la pieza de trabajo, asi como la compensacién de
la longitud de la herramienta.
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C i6n de pieza/l ienta [

Cormeccidn de las coordenadas de maquina

Auta asignar un valor por encira de la pieza

WS 1 - B (G54-G59)
Oiffzet ¥ Offset Offzet 2

G54

Offset 7 Offset Offset Z:
G55

Offset 5 Offset y: Offset Z:
G56

Oiffzet ¥ Offset Offzet 2
G&7

Offget % Offget Offget Z:
G58

Offset 5 Offset Offset Z:
G539

Coreccidn de la pieza de trabajo para 5 gjes

Offset % Offset ¥ Offset Z:

Cormeccion de longitud de hta. para 5 ejes
(@ Uszar longitud de la libreria
Afiadir conreceidn de hta.

Sobrescribir long. de hta.

[ Cancelar ][ Aceptar ]

Figura 6.14: Compensacién de pieza/herramienta

= Ajustar maquina de 5 ejes /

Le permite configurar la maquina de 5 ejes.
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Configuracidn de la maquina

[pMUT7O

Tipo:
|Mesax’Mesaa45“ v|

Ter. gje: b in.:
]| 180
Min.: 3

. [ ET
-] 33333 | 33933

[ Cancelar ]l Aceptar I

Figura 6.15: Configuracién de maquina de 5 ejes

» Cargar archivo STL / s

Carga un archivo STL (estereolitografia).

= Exportar archivo DXF /"€

Exporta la trayectoria como un archivo DXF.

= Tipo de control / SOFresado -

Seleccione el tipo de control de esta lista desplegable.

= Ajustes de simulacién / =

Le permite configurar la simulacién. Por favor, consulte el capitulo
Tipos de archivo para més informacién.
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6.7. Buscar

Esta secciéon describe las funciones de busqueda de datos en el archivo.

o |
{J{J
3@

Buscar

Buscar

Figura 6.16: El ment 'Buscar’

» Buscar /| & / Ctri+F

Busca la secuencia de texto introducida en todo el programa CNC.

= Buscar anterior / % / Shift+F3

Encuentra la coincidencia previa de la secuencia buscada en el programa
CNC.

= Buscar siguiente / ¥ / F3

Encuentra la préxima coincidencia de la secuencia buscada en el pro-
grama CNC.

» Ir a linea/bloque / © / Ctri+J

Localiza un niimero de linea o de bloque en la ventana actual.

» Cambio de herramienta siguiente / |

Ir al siguiente cambio de herramienta.

» Cambio de herramienta anterior / 1

Ir al anterior cambio de herramienta.

» Estadisticas de trayectoria / @

Muestra los rangos de X/Y/Z, el tiempo de mecanizado, la longitud de
corte, etc.
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6.8. Barra de informacién

Esta seccion describe la barra de informacion de la simulacién. La barra de
informacién se usa para controlar la simulacién y mostrar informacién sobre
el cédigo CN simulado.

» Barra de informacién (Fresado)

La barra de informacién se muestra en la parte inferior de la ventana
de simulacién y contiene los siguientes elementos:

T T TR,
EEalL 250 Hia: | T212] Dist: 264,172 ' 0 !

Z50) & 20000 Avance| 1000.000] Totat | 2473652 _ :
2778 K 2.778) R 3.500| bl w e,

|
M X

Figura 6.17: La barra de informacién de simulacién (Fresado)

e Barra dindmica de progreso de simulacién (0 - 100 %)

1
.|

e Deslizador de velocidad y direccién

Desde el punto medio hacia la derecha = reproduccién hacia ade-
lante, lenta ... rapida.
Desde el punto medio hacia la izquierda = reproduccién hacia
atras, lenta ... rapida.

L O I U I O I B B

U

e Posicion actual de la herramienta

Muestra las coordenadas actuales de la herramienta en las funcio-
nes preparatorias definidas (G00-G03), asi como informacién del
tipo de herramienta, velocidad, distancia recorrida y total, etc.

| -32321] I: [ -32.320] Hta: | 1212] Dist: | 284,172
¥ 22600 J: | 20.000] Avance: | 1000.000] Tatak| 2473.652|
Z -2778] K| -2778] R: 2500

e Iniciar / Detener simulacién /
e Pausar simulacién / U]
e Saltar al siguiente movimiento /

e Saltar al siguiente pase de corte /

e Saltar al siguiente plano Z /
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e Saltar a la siguiente herramienta /

e Mostrar / Ocultar la barra de informacién / [4

» Barra de informacién (Torneado)

La barra de informacién se muestra en la parte inferior de la ventana
de simulacién y contiene los siguientes elementos:

L
X 2870] I: 2870] Hia: | Tol0] Diet: 1.931] o .I. ot
Tz 08N K 0.746] Avance| 0.074) Totat 16,748 '
R 0.125] LB RE 2N S

Figura 6.18: La barra de informacién de simulacién (Torneado)

e Barra dindmica de progreso de simulacién (0 - 100 %)

e Deslizador de velocidad y direccién
Desde el punto medio hacia la derecha = reproduccién hacia ade-
lante, lenta ... rapida.

Desde el punto medio hacia la izquierda = reproduccién hacia
atras, lenta ... rapida.

L I A A A I AR A )

U

e Posicion actual de la herramienta

Muestra las coordenadas actuales de la herramienta en las funcio-
nes preparatorias definidas (G00-G03), asi como informacién del
tipo de herramienta, velocidad, distancia recorrida y total, etc.

| 2870] 1t [ 2870) Hta: | TO01] Dist.: 1.921
z:| -0.871] K -0.748] Avance:| 0.014] Tatak 16.746
R: 0125

e Iniciar / Detener simulacién /

e Pausar simulacién / (]

e Saltar al siguiente movimiento /
e Saltar al siguiente pase de corte /

e Saltar a la siguiente herramienta /

e Mostrar / Ocultar la barra de informacién / [4
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Comparacion de archivos

Este capitulo describe el meni de Comparacién de archivos de la barra de
iconos de CIMCO Edit v6. Puede acceder a la configuracién de las funciones
usando el icono =.

Si la funcién puede ser ejecutada desde la barra de iconos o mediante teclas
de acceso rapido, el icono correspondiente y el atajo de teclado son mostrados
junto al nombre del comando.

7.1. Comparaciéon de archivos

En esta seccion se describen las funciones utilizadas para comparar dos archi-
vos. Se inicia la comparacién escogiendo los dos archivos a comparar. Estos
son situados en una ventana dividida verticalmente en dos y con las dife-
rencias resaltadas, de forma que pueda analizar facilmente los archivos com-
parados. Para salir de la ventana de comparacién de archivos, use el icono
Finalizar comparacion de archivos x.

B b — b LY LYY
- 1
i i [ | [ X
b B | L X
Comparar con Comparar con Comparar archive Finalizar comp. Cerrar ventana Cerrar ventana
ventana archivo con archivo de archivos izquierda derecha

Comparacion de archivos (F

Figura 7.1: El mend ’Comparacién de archivos’

» Comparar con ventana /

Compara el archivo en la ventana actual con un archivo en otra ventana.

» Comparar con archivo /

Compara el archivo en la ventana actual con un archivo en el disco
duro. El otro archivo se abre a través del cuadro de didlogo de abrir
archivo.

s Comparar archivo con archivo /

Compara dos archivos que no se encuentran abiertos en ninguna venta-
na. Estos archivos son abiertos a través del cuadro de didlogo de abrir
archivos.
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Finalizar comparacién de archivos /  x

Se detiene la operacion de comparacién de archivos y ambos archivos
son dejados abiertos en ventanas separadas normales.

Cerrar ventana izquierda / =

Cierra la ventana izquierda de la comparacién de archivos.

Cerrar ventana derecha / Iz
Cierra la ventana derecha de la comparacion de archivos.
Configuracién / =

Configura los ajustes de la funcién de comparacion de archivos.
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7.2. Ira

En esta seccion se describen las opciones que pueden ser utilizadas para
moverse por las diferencias encontradas en la comparacion de archivos.

| LY LY | LYY |T r\1 1 \
Diferencia Diferencia Ir a la primera Ir a Ia ultima
siguiente  anterior diferencia diferencia

Ira

Figura 7.2: El mend 'Ir &’

» Diferencia siguiente / .l\/ Ctrl + Flecha Abajo

El cursor salta a la siguiente diferencia.

» Diferencia anterior / IS / Ctrl + Flecha Arriba

El cursor salta a la anterior diferencia.

» Ir a la primera diferencia / |

El cursor se desplaza a la linea que contiene la primera diferencia.

s Ir a la dltima diferencia / |

El cursor se desplaza a la linea que contiene la tltima diferencia.
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7.3. Sincronizacion

En esta seccién se describen las funciones utilizadas para la sincronizaciéon
de las diferencias encontradas.

Cuando se sincroniza una diferencia resaltada, se copia la diferencia seleccio-
nada de una ventana a la otra. El sentido de sincronizacién (de la ventana
derecha a la izquierda, o de la ventana izquierda a la derecha) lo determina
el usuario haciendo clic en los iconos que se describen méas abajo.

Cuando el texto es movido de una a otra ventana, la linea deja de estar
resaltada. Esto es porque después de la sincronizacion, el texto en las dos
ventanas es idéntico.

Y Y

Sinc Sinc
izquierda derecha
Sincronizacion

Figura 7.3: El ment ’Sincronizacién’

» Sincronizacién izquierda / o / Ctrl + Flecha Izda.

Sincroniza la diferencia actual de la ventana derecha a la izquierda.

» Sincronizacién derecha / by / Ctrl + Flecha Dcha.

Sincroniza la diferencia actual de la ventana izquierda a la derecha.
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7.4.

Otros

En esta seccion se describen otras funciones utilizadas en la comparacién de
archivos.

o =

Guardar Diferencias Configuracion
comparacién paso a paso
Otros

Figura 7.4: El ment ’Otros’

Guardar comparacién / ‘o

Guarda el resultado de la comparacién de archivos a un archivo de
texto en el disco.

Diferencias paso a paso / =

Al activar esta funcién, cualquier posibilidad de cambio esta limitada a
la linea que contiene la diferencia, p.ej. la linea donde estd posicionado
el cursor.

Ejemplo: Si la funcion = esta activada y el cursor estd posicionado en la
segunda linea de un bloque de tres lineas en rojo, entonces el texto de
esta linea puede ser sincronizado de derecha a izquierda o de izquierda
a derecha segin se seleccione en el menu ’Sincronizacién’. La primera
y la tercera lineas del bloque no se veran afectadas por la accién y
seguiran mostrando las diferencias en rojo.

Haga clic en el icono = o abra el cuadro de ’Configuracién: Compa-
raciéon de archivos’ (vea pardgrafo siguiente) para activar la funcién
"Diferencias paso a paso’.

Configuracién | &

Configura los ajustes de la funcién de comparacién de archivos. Puede
ajustar los diferentes parametros de la comparacién de archivos en el
cuadro de didlogo ’Configuracién: Comparacién de archivos’. Se pue-
de establecer un comportamiento de las funciones de comparacién de
archivos diferente para cada tipo de maquina.

Si desea cambiar la configuraciéon durante una operacién de compara-
cién de archivos, debe primero finalizar la operacién actual con el icono

x, realizar los ajustes de configuracién que necesite, y luego iniciar una
nueva operacion con el icono

Nota: En el cuadro de didlogo de configuracion que se muestra més
abajo, las diferentes opciones de comparacién de archivos pueden ser
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activadas seleccionando los campos correspondientes.

Los resultados de la comparacién de archivos para dos opciones, "Mos-
trar todas las diferencias’ y "Marcar cambios solamente’, son mostrados
como ejemplo.

Configuracion: Comparacion de archivos - Fresa_ @g
N

- General Comparacion de archivos - Fresado 150
Editor . Ajuzstes del comparador de archivos
Impresidn
- Tipoz de archivo [] Diferencias paso a paso Uszar ‘Tab' para cambiar entre yventanas
Co,lmes Moztrar todas laz diferenciaz arcar cambios zolamente
Mumeros de blogue
Cargar / Guardar Pazar ala zsiguiente después de sincr. Usar marcado inteligente

Opciones de exclusion
Simulacidn
Multicanal
Lista de hemramien! |gnorar espacios en blanco |gnorar formato numérico

Ignorar ntmeros de blogue |gnorar maptsculas ¥ mindsculas

|- Gallares gareets Ignarar comentarios

- Comandos extemos
- Complementos

Opciones de impresion

Imprimir séla laz diferencias

[ Ayuda ] [Pordefecto] [ Cancelar ] [ Aceptar

Figura 7.5: Ajustes de la comparacién de archivos

e Mostrar todas las diferencias

Cuando esta opcion esta activada, todas las lineas en ambas ven-
tanas que contienen al menos una diferencia son marcadas en gris,
y las diferencias son resaltadas en rojo.

Si desplaza automaticamente el cursor con el icono ! a una linea
con alguna diferencia, la linea entera es resaltada en amarillo. Si las
siguientes lineas también contienen diferencias, el bloque es mar-
cado en amarillo (si la opcién "Diferencias paso a paso’ estd desac-
tivada). Puede usar el icono & para sincronizar una o més lineas
resaltadas de izquierda a derecha, o de derecha a izquierda con el
icono .
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Figura 7.6: Resultado de la comparacion de archivos con la opcién "Mostrar
todas las diferencias’

e Marcar cambios solamente

Cuando esta opcién estd activada, junto con la anterior, todas las
lineas en ambas ventanas que contienen al menos una diferencia
son marcadas en gris, pero sélo las diferencias son resaltadas en

rojo.

Si hay diferencias en lineas sucesivas, y el cursor es desplazado a
la primera linea con el icono "t todas la lineas son marcadas en
gris pero sélo el texto diferente en la linea del cursor es marcado
en amarillo. Puede utilizar el icono » para sincronizar el bloque
resaltado de izquierda a derecha, o de derecha a izquierda con el
icono .
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Figura 7.7: Resultado de la comparacién de archivos con la opcién 'Marcar

cambios solamente’

Puede encontrar més informacién relacionada con la configuracion de
la comparacién de archivos en Comparacion de archivos.
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Transmision

En esta seccién se describe el mentd de Transmision de la barra de iconos
de CIMCO Edit v6.

La funcién Transmisién es usada para enviar programas de CN desde un or-
denador (p.ej. un portétil) a las maquinas CNC, o recibir programas desde las
méquinas CNC. Puede acceder a la configuracion de esta funcion utilizando
el icono .

Si la funcién puede ser ejecutada desde la barra de iconos o mediante teclas
de acceso rapido, el icono correspondiente y el atajo de teclado son mostrados
junto al nombre del comando.

Las funciones en CIMCO Edit v6 se activan usando los iconos apropiados en
la barra de menis. Los comandos estan organizados en grupos légicos en las
diferentes pestanas.

8.1. Transmision

En esta seccion se describen las funciones relacionadas con el envio de archivos
a y desde maquinas CNC. Todas las funciones se pueden ejecutar desde la
barra de iconos de Transmisién. La barra de iconos se muestra mas abajo,
y cada icono es mostrado junto al nombre del comando.

Con la opcién 'DNC’, los usuarios de CIMCO Edit v6 pueden enviar pro-
gramas CNC desde un ordenador a una maquina CNC o recibir programas
desde ésta. También es posible transferir programas de CN a/desde multiples
maquinas CNC al mismo tiempo.

Nota: El editor debe tener licencia para realizar operaciones DNC para uti-
lizar esta opcion.

ESR S

Enviar Enwiar | Recibir Recibir Recibir enla
archivo archivo ventana actual
Transmisidn

Figura 8.1: El ment "Transmision’

« Enviar archivo / %
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Realiza la transmisién de un archivo a la méquina seleccionada. La
transmisién se realiza directamente desde el disco, sin abrir el archivo
en el editor. Haciendo clic en la flecha abajo se muestran los archivos
enviados recientemente.

Enviar / %

Transmite el programa de CN actual a la maquina seleccionada.
Recibir archivo / &

Recibe un programa CNC desde la maquina seleccionada, guardando el
archivo directamente en disco sin abrirlo en el editor. Haciendo clic en
la flecha abajo se muestra la lista de archivos recibidos recientemente.

Recibir / &

Recibe un programa CNC desde la maquina seleccionada, abriéndolo
en una nueva ventana en el editor.

Recibir en la ventana actual / -

Recibe un programa CNC en la ventana actual.
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8.2. Maquina y Configuracion

En esta seccién se describen las funciones relacionadas con la configuracién
DNC para los tipos de méquina existentes. También se pueden anadir mas
méquinas CNC desde las opciones de este ment.

Machine 1 - =
: Configuracion
DMC
Magquina M || Configuracian

Figura 8.2: Los ments de '"Maquina’ y ’Configuracion’

» Tipo de maquina / Mahinel

El tipo de maquina determina el puerto de comunicacién y la configu-
racion. Seleccione en esta opcion la mdaquina CNC para la transmision
de datos. Haga clic en el campo del tipo de maquina o en la flecha de
la derecha para ver una lista desplegable con las maquinas disponibles
para seleccionar.

= Estado / %/

Muestra una ventana con el estado de las transmisiones y/o recepciones
actuales.

EStado de Ia tIanSfe{enCia .....................................................................
B R  dquina: | Machine 2

g l:;s Mombre de archy.: | CACIMEOSCIMCOE ditShSamplestS0 MILLWZDEXT.HE
3T | Bytesenviades [ 1917 Tiemporestanter | 005
EIDTR | | jreas enviadas: | ¢ 99 Emores | T
=.psg | 00 T
Wl Eqor | CFS 633  Estada Enviando

T [Dcultar Term.] [ Oculkar ] [ Detener
M3T4G2<40.723.5R4.
M3TEG1+32.321
M318G3429.289721.75R 3.5

M320G118. 46473,

M322G2<1067-1.5R9.

M324G1+-1067 |
M 326G 241846473 R,

4

Desplazar

Wer CRALF [

Figura 8.3: Ventana de estado de las transferencias

» Configuracién DNC / i
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Haga clic en este icono para anadir nuevas maquinas y/o configurar los

ajustes de la comunicacién DNC en CIMCO Edit v6.
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Configuracion general del

editor

Este capitulo describe cémo realizar la configuraciéon de CIMCO Edit v6.

9.1. Ajustes generales del programa

En esta seccién se describe como configurar los ajustes generales de CIMCO

Edit v6.

Si desea cambiar los ajustes del programa relacionados con el programa en
general, vaya al mend Archivo y haga clic en el icono Ajustes generales
=l'. La ventana general de configuracion es mostrada a continuacién.

Configuracion: General

[=- Tipas de archiva
. Calores

Mumeros de blogue
Cargar / Guardar
Comparacidn de ai
Maquina
Simulacidn
Multic:anal
Ligta de hemamien
Otroz

- Colores generales

- Comandos extermos

- Complementos

General

Ajustes generales del programa
Compartir sjustes entre usuanios
Iniciar maximizado
Fecordar la posicion de la wentana
Abrir ventanas maximizadas
Sonidos de aviso
Froteger archivos de sdlo-lectura
[ Guardar copia de sequridad [.BAK]
Revizar cambios externos
[ Dcultar resultadas en NC-Assistant

Ancho de tabulacidn:
3

Lista de documentos recientes:

[18

Idiorna:

[ E zpafiol

[ asbir el archivo miltiples veces
doztrar la ruta completa en el ttulo
[ Especificar &l nambre al recibir

[ Mostrar siempre todos los archivos [.%)
[ Reabrir archivos

Recordar la posicidon del cursor
Confirmnar la salida del programa

[ Dcultar 'Descargar la dltima versién'

Mostrar tamafio del archiva en:

[Mostrar tamafio en bytes

Wumero de caracteres de salto de linea:

[ Ayuda

] [ Por defecto] [ Cancelar ] [ Aceptar

Figura 9.1: Configuracién general
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Compartir ajustes entre usuarios

Al seleccionar esta opcién se compartiran los ajustes del editor entre
todos los usuarios. Todos los usuarios deben tener permiso de lectu-
ra/escritura en el directorio del programa.

Nota: Si el usuario que ejecuta el programa no tiene permiso para
leer /escribir en el directorio del programa, esta opcién estard deshabi-
litada.

Iniciar maximizado

Cuando esta opcién estd seleccionada, CIMCO Edit v6 se iniciara siem-
pre maximizado ocupando toda la pantalla.

Recordar la posicién de la ventana

Cuando este campo estd marcado, el editor se iniciard con el mismo
tamano y en la misma posiciéon en la que estaba la iltima vez que fue
utilizado.

Abrir ventanas maximizadas

Cuando esta opcion esté seleccionada, los archivos se abrirdn en venta-
nas maximizadas al drea de trabajo.

Sonidos de aviso

Seleccione esta opcién para escuchar sonidos de aviso cuando una adver-
tencia o un error son detectados (desactivar para trabajar en silencio).
Proteger archivos de sélo-lectura

Seleccione esta opcién para evitar la edicién o modificacion de archivos
de sdélo-lectura.

Guardar copia de seguridad (.BAK)

Seleccione esta opcién para hacer una copia de seguridad de la versién
previa de un archivo cuando éste se esté grabando después de haber
realizado modificaciones. La copia de seguridad es llamada 'Nombre
del archivo.BAK’.

Revisar cambios externos

Cuando esta opcién estd seleccionada, el programa comprobara si un
archivo es modificado fuera del editor.

Si un archivo es modificado por un programa externo al editor, el usua-
rio serd notificado y tendra la opcién de cargar de nuevo el archivo. Si
decide hacer esto, perdera cualquier cambio que haya realizado en el
editor desde la iltima vez que guardé el archivo.
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Ocultar resultados en NC-Assistant

Seleccione esta opcién si no quiere que se muestre el resultado de las
macro féormulas de NC-Assistant.

Abrir el archivo maultiples veces

Seleccione esta opcidn si desea poder abrir el mismo archivo en més de
una ventana a la vez en el editor.

Mostrar la ruta completa en el titulo

Al seleccionar esta opcién se mostrara la ruta completa de los archivos
en la barra de titulo de la ventana.

Especificar el nombre al recibir

Seleccione esta opcidn si desea especificar un nombre de archivo cuando
usa 'Recibir archivo y abrirlo en el editor’.

Mostrar siempre todos los archivos (*.*)

Seleccione esta opcién para mostrar siempre todos los archivos en los
cuadros de didlogo.

Reabrir archivos

Seleccione esta opcién si desea reabrir los archivos que estaban abiertos
en la dltima sesién cuando se inicie el programa.

Recordar la posiciéon del cursor

Cuando esta opcion esta seleccionada, el cursor se situard en la misma
posicién que estaba la tltima vez que el archivo estaba abierto.
Confirmar la salida del programa

Seleccione esta casilla para confirmar la salida cuando se cierra el pro-
grama.

Ocultar ’Descargar la ultima version’

Seleccione esta opcion para ocultar el enlace 'Descargar la tltima ver-
sion’ del ment de ayuda.

Ancho de tabulaciéon

Use este campo para especificar el niimero de espacios de la tabulacién.

Mostrar tamano del archivo en

Utilice este campo para seleccionar cémo debe mostrarse el tamano del
archivo en la barra de estado.
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= Lista de documentos recientes
Use este campo para especificar el nimero de archivos mostrados en la
lista de ’Documentos recientes’.

» Numero de caracteres de salto de linea

Especifique en este campo cuantos caracteres de salto de linea seran
usados para calcular el tamano del archivo que se muestra en la barra
de estado.
Ejemplo: Si especifica un valor de 2, y el archivo contiene 12 lineas,
se anadiran 24 bytes al tamano del archivo mostrado en la barra de
estado.

= Idioma

Seleccione en esta lista desplegable el idioma que serd usado en los
ments y cuadros de didlogo.

Nota: El cambio de idioma no tendra efecto hasta que el programa sea
reiniciado.

Botones generales

= Ayuda
Abre los contenidos de la ayuda.

= Por defecto

Haga clic en este botén para volver a los ajustes por defecto.

= Cancelar

Cierra el cuadro de didlogo de configuracién sin aplicar ningin cambio.

= Aceptar

Haga clic en este botén para ejecutar los nuevos ajustes hechos en la
ventana de configuracion correspondiente.

9.1.1. Configuracion del Editor

Al hacer clic en Editor en el indice de contenidos en la izquierda de la
ventana de configuracién, se muestra el cuadro de didlogo del editor (ver mas
abajo). En esta ventana de pueden configurar los ajustes del editor.
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Impreszidn
=~ Tipos de archiva
. Calores

Cargar / Guar
Comparacion
M aquina
Simulacidn
Multicanal

Otroz
- Colores generales

- Complementos

Mumeros de blogue

Lista de heramien!

- Comandos externos

Editor
Configuracion del editor

Aceleracidn del teclado

Advertir cuando no ze pueda deshacer
dar Bara de desplazamiento vertical
dela [T Barra de desplazamienta harizontal
[7] Desactivar ‘Retrocesa’ al inicio de linea
[T Buscar v reemplazar desde el comienzo
[7] Reemplazar tabulaciones con espacios

Mostrar nimeros de linea

Edicidn de bloques

E dicidn ‘rrastrar y soltar’

[ Copiar sin seleccisn

Configuracion de la fuente

Maostrar el recuento de reemplazos
[ Usar espacio virtual

Rellenar con tabulaciones
[ Elirninar los ceros ASCII
Blisquedas continuaz
[ Siemnpre MaYOISCULAS

Recordar valores mateméticos

[ Mo mover el cursor después de pegar

[ Marcar hasta e final de la linea

N0100 X100 Y100 I.200 J.200

[ Apuda ] [Pordefecto] [ Cancelar ] [ Aceptar ]

Figura 9.2: Cuadro de configuracién del editor

Configuraciéon del editor

s Aceleracién del teclado

Esta opcién permite al cursor desplazarse mas rapidamente.

= Advertir cuando no se pueda deshacer

Cuando esta opcion estd marcada, serd avisado cuando vaya a reali-
zar alguna operacién (como re-numerar un archivo grande) que no se
pueda deshacer. Si esta opcidn estd desactivada, no se mostrard ningin
mensaje de aviso.

= Barra de desplazamiento vertical

Habilita la barra de desplazamiento vertical.

= Barra de desplazamiento horizontal

Habilita la barra de desplazamiento horizontal.

» Desactivar 'Retroceso’ al inicio de linea

Impide la unién de lineas cuando se utiliza la tecla 'Retroceso’ al inicio
de una linea.
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Buscar y reemplazar desde el comienzo

Cuando se selecciona esta opcion, cualquier operacién de busqueda o
substituciéon comenzara automaticamente desde el inicio del archivo.
Reemplazar tabulaciones con espacios

Al seleccionar esta opcidén se insertaran espacios cuando se presione la
tecla de tabulaciéon, y se reemplazaran las tabulaciones existentes con
espacios cuando un archivo sea abierto.

Mostrar niimeros de linea

Seleccione esta opcién para mostrar los niimeros de linea.

Mostrar el recuento de reemplazos

Seleccione esta opcién para mostrar el nimero de secuencias de tex-
to reemplazadas después de haber utilizado el comando 'Reemplazar
todo’.

Usar espacio virtual

Permite al cursor desplazarse a un espacio de la ventana que actual-
mente no contiene texto.

Rellenar con tabulaciones

Usa tabulaciones para rellenar grandes espacios vacios en el espacio
virtual (por favor, consulte Usar espacio virtual arriba).

Eliminar los ceros ASCII

Seleccione esta opcién para eliminar del archivo los caracteres nulos del
formato ASCII (ASCII 0). Si no selecciona esta opcidn, los ASCII 0 son
reemplazados con ASCII 128.

Bisquedas continuas

Cuando esta opcién estd seleccionada, las bisquedas continuaran desde
el comienzo del archivo si no se encuentra ningun resultado antes del
final del mismo.

Siempre MAYUSCULAS

Con esta opcion activada, el texto serd insertado siempre en MAYUSCU-
LAS.

Recordar valores matematicos

Seleccione esta opcién para recordar los ultimos valores utilizados en
las "Funciones Matemadticas Simples’ (més informacién sobre "Funciones
matemadticas simples’ en el capitulo Transformar).
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Edicién de bloques

= Edicion ’Arrastrar y soltar’
Cuando se activa esta opcion, se puede arrastrar cualquier texto selec-
cionado a una nueva posicién.

= Copiar sin seleccion
Cuando esta opcion esta activada se puede copiar la linea en la que se
encuentra el cursor sin necesidad de seleccionarla.

= No mover el cursor después de pegar
Seleccione esta casilla para que el cursor no salte al final del texto
pegado.

= Marcar hasta el final de la linea

Si se selecciona una linea completa, la indicacién continta a través del
espacio virtual al lado de la ventana.

Configuracién de la fuente

= Seleccionar fuente

Haga clic en el icono para cambiar el tipo de fuente utilizada en la
ventana del editor.

9.1.2. Opciones de impresién

Para cambiar las opciones de impresién, seleccione Impresién en el indice

de contenidos en la izquierda de la ventana de configuracion, o haga clic en
. . . .z PR , . ~

el icono de ajustes de impresién = en el meni Archivo de la pestana del

editor. El cuadro de didlogo de configuracion de la impresién es mostrado a

continuacion.
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Configuracin: Impre

Impresion

Opciones de impresidn

- Tipos de archivo Destacar sintaxis [ Irnpresidn simple

NG de b Usar colores Enviar zalto de pagina
urmeros de blogue

Cargar / Guardar Imprimir cabeceras de pagina Impresidn en papel continuo
Comparacion de ai
M aquina
Simulacion Imprirmir cabecera en la primera pagina

Multicanal
Y Margen izquierdo:  Margen derecho: Ancho del papel:

Obras 2.00 200 78 = |64

- Colores generales

Irnprimnir piez de pagina Salo de pagina después de Ultima pag.

- Comandos externos Fuente de impresidn nomal: Fuente de impresidn en columnas:
- Complemnentos =0 X100.0 Gl Y100.0
Cabecera/Fie de pagina
Cabecera - izquierda: Cabecera - centro: Cabecera - derecha:
%F 7 %d

Pie - izquierda: Pie - centro: Pie - derecha:
%p/HP

Figura 9.3: Ajustes de impresién

» Destacar sintaxis

Usar Negrita y Cursiva para resaltar los comandos de CN y los co-
mentarios.

» Usar colores

Esta opcién permite obtener una impresién a color. Esto requiere una
impresora a color.

= Imprimir cabeceras de pagina

Imprime la cabecera de pagina en todas las paginas.

= Imprimir pies de pagina

Imprime un pie de pagina en todas las paginas.

s Imprimir cabecera en la primera pagina

Seleccione esta opcién para imprimir una cabecera de pagina solamente
en la primera pégina.

= Impresion simple
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Con esta opcién se obtiene una impresion simple del texto. Es 1til cuan-
do se imprimen programas extensos en impresoras matriciales. Cuando
la impresién simple esta seleccionada, no se imprimen cabeceras ni pies
de pagina

Enviar salto de pagina

Envia un salto de pagina después de cada pagina impresa.

Impresién en papel continuo

Seleccione esta opcién para imprimir en papel continuo. Cuando esta
opcion esta seleccionada, no son imprimidos cabeceras ni pies de pagina.

Salto de pagina después de tultima pagina

Seleccione esta opcién para enviar un salto de pagina sélo después de
la dltima péagina.

Margen izquierdo / Margen derecho

Especifique el tamano de los margenes en centimetros. Si desea especi-
ficar los margenes en pulgadas anada ’in’.
Ejemplo: Para especificar un margen de una pulgada introduzca: lin.

Ancho del papel / Longitud del papel

Use estos campos para especificar el tamano del papel en caracteres
(ancho) y lineas (alto).

Fuente de impresion

Seleccione el tamafio y el tipo de fuente con el que se realizara la im-
presiéon normal y en columnas.

Cabecera / Pie de pagina
Use estos campos para especificar los contenidos de la cabecera y del
pie de pagina.
Se pueden utilizar las siguientes opciones:
e %p : Nuimero de pégina.
e %P : Contador de paginas totales.
e %f : Nombre del archivo.
e %F : Nombre y ruta del archivo.
e %t : Hora.
e %d : Fecha.
e %c : Nombre de la compania.
e %U : Nombre de usuario de Windows.
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9.2. Tipos de archivo

Este capitulo describe cémo configurar los ajustes de los tipos de archivo.

Los ajustes de los tipos de archivo determinan cémo se realiza la re-numeracion,
la busqueda de cambios de herramienta, la simulaciéon del programa, los co-
lores, donde se guardan los archivos, etc.

El 'Tipo de archivo’ es un macro archivo que contiene informacién y propie-
dades especificas para el tipo de mecanizado (p.ej. torneado, fresado, etc.),
cédigos de programa (Cédigo-G ISO, Heidenhain, texto sencillo), y comandos
(re-numeracién, cambios de herramienta, colores, simulacién, etc.).

Seleccione Tipos de archivo en el indice de contenidos en la izquierda de
la ventana de configuracién, o haga clic en el icono de configuracion = en el
menu Tipo de archivo de la pestana del editor.

Configuracion: Tipos de arch

- General Tipos de archivo

Editor ) Tipos de archiva

Mombre Tipo

Frezada [S0 Cadigo G 150
Torneado 150 Cadigo G 150
Heidenhain Heidenhain

Cargar / Guardar

Comparacidn de ai
Archivo de texto Archivo de texto

Lizta de hemramien
Otros

- Colores generales

- Comandos extemos

- Complementos

[ Suprimir ] [ Renambrar ] [ Afadir ]

[ Ayuda ][Pordefecto][ Cancelar ][ Aceptar ]

Figura 9.4: Tipos de archivo

Tipos de archivo

Muestra una lista de los tipos de archivo definidos.

= Suprimir
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Haga clic en este botén para eliminar el tipo de archivo seleccionado.

= Renombrar

Haga clic en este botén para cambiar el nombre al tipo de archivo

seleccionado.

» Anadir

Haga clic en este botén para anadir un nuevo tipo de archivo.

En el cuadro de didlogo que se abre a continuacion, introduzca el nom-
bre del nuevo tipo de archivo, seleccione una plantilla de la lista des-
plegable, y haga clic en Aceptar.

Ariadir nuevo tipo de archivo

Drezcripcion:
Fresado Haas HA1

Plantilla:
Haasz Miling Template

[ Cancelar ][ Aceptar ]

Figura 9.5: Anadir nuevo tipo de archivo

9.2.1. Colores

Para definir los colores utilizados para un tipo de archivo en concreto, se-
leccione Colores en el indice de contenidos en la izquierda de la ventana de
configuracién, o haga clic en el icono de configuracién de colores % en el
menu Tipo de archivo de la pestana del editor. El cuadro de didlogo de
configuracion del color se muestra a continuacién.
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(=~ General

- Editor
Impreszidn
= T_ipos de archivo

Mumeros de blogue
Cargar / Guardar
Comparacion de a
M aquina
Simulacidn
Multicanal

Lista de heramien!
Otroz

- Colores generales

- Comandos externos

- Complementos

Colores - Fresado IS0
Configuracion del color

Usar colores

Usar colores en los blogues

Usar colores modales

Texto

. Color del texta

I:‘ Color de fondo

D Color del bloque

. Color de los comentarios

. Color del texta en loz bloques
. Movimientos rapidos

. Movimientos lineales

. Arcos en zentido horario [G2]

m

Aplicar colar a digitos siguientes

Aplicar calor a letras siguientes

Aplicar color a tada la linea

[ Apuda ] [Pordefecto] [ Cancelar ] [ Aceptar ]

Figura 9.6: Configuraciéon del color

Configuracion del color

» Usar colores

Seleccione esta opcién para realzar con colores los elementos destacados.

= Usar colores en los bloques

Seleccione esta opcién para realzar con colores dentro del bloque selec-

cionado.

» Usar colores modales

Seleccione esta casilla para usar colores 'modales’. Cuando esta opcién
esté habilitada, a los bloques que contienen movimientos rapidos, mo-
vimientos lineales y arcos, se les asignaran colores distintos.

Lista de colores definidos

= Color del texto

El color utilizado para el texto cuando la opcién Usar colores no esté se-

leccionada.
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Color de fondo

El color de fondo utilizado para las ventanas del editor.

Color del bloque

El color de fondo usado para el texto seleccionado.

Color de los comentarios

El color utilizado para los comentarios, definidos por los caracteres de
Inicio de comentario y Fin de comentario, o por el cardcter de Omitir
bloque, en la pestana de configuracién de Mdquina.

Color del texto en los bloques

El color del texto utilizado para el texto seleccionado.

Movimientos

Diversos colores utilizados para los distintos tipos de movimientos.

Seleccionar color /

Para asignar un nuevo color a un elemento existente, seleccione un color
en la lista y haga clic en este botén (también puede hacer doble clic en
la lista).

Anadir nuevo color /

Haga clic en este botén para anadir un nuevo color a la lista.

Eliminar el color seleccionado /
Haga clic en este botén para eliminar el color seleccionado.

Nota: Sélo se pueden eliminar los nuevos colores anadidos.

Flechas arriba/abajo / (2]4]

Use estos botones para mover el color seleccionado arriba y/o abajo en
la lista. Las entradas méas arriba en la lista tienen mayor prioridad.
Texto

Utilice este campo para especificar una cadena de texto que serd resal-
tada utilizando el color seleccionado.

Aplicar color a digitos siguientes

Si esta opcidn estd seleccionada, los colores seleccionados se aplicaran
a cualquier niimero a continuacion del texto o la letra seleccionada.
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= Aplicar color a letras siguientes

Si esta opcion esta seleccionada, los colores seleccionados se aplicaran

a todas las letras a continuacion del texto o la letra seleccionada.

= Aplicar color a toda la linea

Seleccione esta opcidn si el color seleccionado debe ser aplicado a toda

la linea.

= Letras

Haga clic en este botén para definir un color diferente para cada letra.
Esto establecera un mapa de colores similar al que habia por defecto
en CIMCO Edit v4.

Nota: Los ajustes de color sélo afectaran al tipo de archivo seleccionado.

9.2.2. Numeros de bloque

Para configurar la re-numeracién y/o numeracién automética de bloques,
seleccione Nuimeros de bloque en el indice de contenidos en la izquierda de
la ventana de configuracién, o haga clic en el icono de ajustes de numeracién
|=len el menti Tipo de archivo de la pestana del editor. El cuadro de didlogo
de configuracién de los niimeros de bloque se muestra a continuacién.
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[ General Nimeros de bloque - Fresado 1S0
Editor . Ajustes de renumeracion
Impreszidn
= Tipos de archivo Mumeracidn automatica de bloques [ Mostrar ajustes répidos
Elores m [ Qrritir ineas sin nimeros de bloque [T Renumeracion de archivos grandes
i & blogu
Cargar / Guardar [ Renumerar lineas vacias Sangrado automatico de lineas

Comparaciin de ai Formato del bloque

Maquina Formate: Iniciar con: Reiniciar cada:
Simulacidn [ 1 i ] 100
Multicanal ; .
Lista de heramient |kervalo: Empezar desde: . Omitir: i
Otros [2 v] 1 = 0 v
- Colores generales Preceder las lineas con: Caracter altemativo para nf de bloque:
- Comandos externos N
- Complementos
Espacios dezpués del n? de blogque: Dezde linea: Hazta linea:
i =
Ormitir lineas que comienzan con: Reiniciar en lineas que empiezan con:
%0
Omitir lineas que contengan: Renumerar desde la linea que contiens;
N p—T— . Empezar en el bloque siguiente

[ Apuda ] [Pordefecto] [ Cancelar ] [ Aceptar J

Figura 9.7: Configuracién de los nimeros de bloque

Ajustes de renumeracién

= Numeracion automatica de bloques

Inserta nimeros de linea de forma automaética de acuerdo con el formato
definido. Si crea una nueva linea (después de las lineas existentes),
el nuevo nimero de linea estara determinado por el nimero de linea
anterior y el pardmetro Intervalo. Si inserta una linea en un programa
existente, el nuevo nimero de linea serd el valor medio entre la linea
precedente y la linea siguiente.

s Omitir lineas sin nimeros de bloque

Si esta opcidn estd seleccionada, se omitiran las lineas sin un ntmero
de bloque en el proceso de re-numeracion.

= Renumerar lineas vacias
Seleccione esta casilla para re-numerar lineas vacias.

= Mostrar ajustes rapidos

Seleccione esta opcién para mostrar un cuadro de ’Ajustes rdpidos’
Cuando re-numere un programa.
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= Renumeracion de archivos grandes

Cuando esta opcién no estd habilitada, serd advertido de que estéd a
punto de re-numerar un archivo grande y que dicha operacién no puede
deshacerse. Si se activa esta opcion, no aparecera este cuadro de aviso
y la operacién se realizard sin advertencia previa.

Sangrado automatico de lineas

Aplica sangrado a nuevas lineas. La sangria se coloca al mismo nivel
que la linea de arriba.

Formato del bloque

Formato

Muestra una lista desplegable con los formatos de nimeros de bloque
disponibles. Tenga en cuenta que esto no limitard el nimero de digitos
en el nimero de linea. Si desea limitar el niimero de digitos, debera es-
pecificar un nimero de linea méaximo en el campo Reiniciar cada:.

Intervalo

Seleccione en esta lista el intervalo con el que se aumentara el nimero de
bloque con cada nueva linea. Si selecciona una de las opciones ’Auto ...",
el nimero seleccionado es el niimero de bloque maximo, y el intervalo
serd calculado para distribuir los niimeros de bloque tan uniformemente
como sea posible, dentro del valor seleccionado como nimero de bloque
maximo.

Iniciar con

En este campo es posible especificar el valor inicial para la numeracién
de bloques.

Reiniciar cada

Especifique cuando se debe reiniciar el niimero de linea. Este ntimero es
igual al nimero de linea maximo. Por ejemplo, para utilizar nimeros de
linea desde 0 hasta 9999, introduzca 9999’ en este campo. Si no hay un
valor especificado, el niimero de linea se incrementara hasta alcanzar
100000000, antes de reiniciarse de forma automaética.

Empezar desde

Use este campo para especificar el nimero de linea para la primera
linea que debe ser re-numerada.
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Omitir

Utilice este campo para indicar si los nimeros de bloque deben saltar
lineas.

Ejemplo: Si especifica 2 en este campo, s6lo se re-numerara a partir de
la tercera linea.

Preceder las lineas con

Aqui puede introducir una letra o secuencia que serd insertada antes
del niimero de linea. Para méquinas de tipo ISO, normalmente serd la
letra "N’.

Caracter alternativo para nimero de bloque

Utilice este campo para especificar un caracter alternativo para el niime-
ro de bloque.

Ejemplo: Si el control usa tanto N como : para la numeracién de blo-
ques, especifique : en este campo.

Espacios después del nimero de bloque

Use este campo para especificar el niimero de espacios a insertar después
del ntimero de bloque. Para insertar ntimeros de bloque con un ancho
de columna especifico, introduzca un valor negativo.

Desde linea

Especifique la primera linea del programa a la cual se le asignard un

numero de linea.

Hasta linea

Aqui puede especificar el nimero méaximo de lineas que serdn re-numeradas.

Si se introduce un valor positivo, esta serd la ultima linea a ser re-
numerada contando desde el principio del programa. Si se especifica un
valor negativo -N’; las ultimas "N’ lineas (contando desde el final del
programa) no seran re-numeradas.

Omitir lineas que comienzan con

Aqui se pueden definir las secuencias y/o caracteres iniciales de las
lineas que seran omitidas. Se pueden especificar multiples secuencias
usando una coma ’,” como separador. Si quiere omitir lineas que co-
mienzan con coma, especifique ’,,’.

Reiniciar en lineas que empiezan con

Use este campo para especificar cuando deben reiniciarse los niimeros
de bloque.
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Ejemplo: Para re-numerar varios programas en el mismo archivo, in-
troduzca O’ en este campo y los nimeros de bloque se pondran a cero
siempre que un ’O-Numero’ sea encontrado.

= Omitir lineas que contengan

Aqui puede especificar las secuencias y/o caracteres contenidos en las
lineas que seran omitidas. Se pueden especificar multiples secuencias
usando una coma ’,” como separador.

= Renumerar desde la linea que contiene

Utilice este campo para especificar un activador para el inicio de la re-
numeracion. Si introduce un activador, la re-numeracién empezara des-
de el primer bloque que contenga la secuencia especificada. Para em-
pezar a partir del siguiente bloque que contiene la secuencia, seleccione
la opcién ’'Empezar en el bloque siguiente’.

= Empezar en el bloque siguiente

Seleccione esta casilla para empezar la re-numeracién desde el bloque
siguiente a la linea que contiene el activador de inicio de renumeracion.

Nota: Los ajustes de los niimeros de bloque sélo afectaran al tipo de archivo
seleccionado.

9.2.3. Cargar / Guardar

Para configurar los pardmetros de carga/almacenamiento, seleccione Car-
gar / Guardar en el indice de contenidos en la izquierda de la ventana de
configuracién, o haga clic en el icono de directorios y extensiones * en el
menu Tipo de archivo de la pestana del editor. El cuadro de didlogo de
configuracion de carga y almacenamiento se muestra a continuacién.



9.2. TIPOS DE ARCHIVO 119

Configuracion: Cargar / Guardar - Fmsadn_ @lﬂ

Gl G:eneral Cargar { Guardar - Fresado 150
Eae . Cargar / Guardar
. Impresmn_ Extersion por defecta: Extensiohes adicionales:
=~ Tipos de archiva
.. Colores NE MCLS0MCF

& blogue Fegistrar extensidn por defecto Reqistrar extensiones adicionales

E sardar
Comparacion de ai Ruta de carga por defecta:

Maquina @
Simulacidn :
Multicanal Futa de almacenamiento por defecto;
Ligta de hemamien @
Otroz Uszar directorioz distintoz para cargar/guardar

- Colores generales

- Comandos externos Copia de segunidad / Almacenamienta

- Complementas Intervalo de autoguardado: Identificadar de salto de linea:

[Autoguardado deshabilitado V] [Automético -

Archivos UNICODE
Avizar al cargar archivos UNICODE [ Guardar siembre coma UNICODE

[ Prequrttar al guardar como UNICODE [ Guardar siempre come texto normal

[ Apuda ] [ Par defecto] [ Cancelar ] [ Aceptar

Figura 9.8: Configuracién de carga/almacenamiento

Cargar / Guardar

= Extensiéon por defecto

Especifique una extensién por defecto para utilizar con el tipo de maqui-
na seleccionado. Esta extension se anadird a cualquier nuevo archivo
guardado, a menos que se especifique una extension diferente en el cua-
dro de dialogo de ’Guardar como’.

= Registrar extensién por defecto

Seleccione esta opcién para registrar la "Extensién por defecto’ especi-
ficada. Cuando una extension es registrada en Windows, al hacer clic
desde el explorador de Windows en un archivo con la extensién especi-
ficada, se abrird automaticamente en CIMCO Edit.

= Extensiones adicionales

Aqui puede definir extensiones de archivo adicionales asociadas con el
tipo de méaquina seleccionado.

Las extensiones determinan los tipos de archivo que desea abrir (sélo
los archivos con las extensiones aqui definidas seran mostrados en el
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cuadro de didlogo ’Abrir archivo’). Puede definir més de una extensién
utilizando una coma ’,” como separador.

Registrar extensiones adicionales

Seleccione esta opcién para registrar las 'Extensiones adicionales’ es-
pecificadas. Cuando una extension es registrada en Windows, al hacer
clic desde el explorador de Windows en un archivo con la extensién
especificada, se abrird autométicamente en CIMCO Edit.

Ruta de carga por defecto

Aqui puede especificar la ruta de carga por defecto, que serd a donde
el cuadro "Abrir archivo’ apuntara inicialmente. Si no se especifica nin-
guna ruta, el dltimo directorio en el que se haya cargado un archivo
sera usado.

Haga clic en el botén con la carpeta para seleccionar un directorio de
carga adecuado.

Ruta de almacenamiento por defecto

Aqui puede especificar la ruta de almacenamiento por defecto. Aqui es
donde el cuadro 'Guardar archivo’ apuntard inicialmente cuando se gra-
ba un archivo nuevo de este tipo, o cuando se utiliza ’Guardar archivo
como’. Si no se especifica ninguna ruta, el tiltimo directorio en el que
haya guardado un archivo serd usado.

Haga clic en el botén con la carpeta para seleccionar un directorio de
almacenamiento adecuado.
Usar directorios distintos para cargar/guardar

Cuando esta opcién esta seleccionada, el editor recordard las rutas de
carga y almacenamiento por separado.

Copia de seguridad / Almacenamiento

= Intervalo de autoguardado

Seleccione el intervalo de tiempo con el que se realizaran las grabaciones
automaticas. El autoguardado graba su archivo a intervalos regulares,
reescribiendo el archivo original.

Identificador de salto de linea
Use este campo para especificar el tipo de identificador de salto de linea
usado al guardar el archivo.

e Automdtico : No cambia el identificador usado. Al guardar archivos
nuevos, el salto de linea de DOS/Windows es utilizado.
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e DOS/Windows : CR LF (ASCII 13 10)
e Uniz : LF (ASCII 10)
e Mac : CR (ASCII 13)

Archivos UNICODE

= Avisar al cargar archivos UNICODE
Seleccione esta opcién para mostrar un mensaje cuando un archivo
UNICODE es cargado.

= Preguntar al guardar como UNICODE
Seleccione esta casilla para preguntar si el archivo debe ser guardado
en formato UNICODE.

= Guardar siembre como UNICODE
Seleccione esta opcion si los archivos deben ser siempre guardados como
UNICODE.

= Guardar siempre como texto normal

Seleccione esta opcién si los archivos nunca deben ser guardados en
formato UNICODE.

Nota: Los ajustes de carga/almacenamiento sélo afectarén al tipo de archivo
seleccionado.

9.2.4. Comparacion de archivos

Para configurar los ajustes de la comparacién de archivos, seleccione Compa-
racién de archivos en el indice de contenidos en la izquierda de la ventana
de configuracion, o haga clic en el icono de configuracién = en el ment Otros
de la pestana de comparacién de archivos. El cuadro de didlogo de configu-
racion de la comparacién de archivos se muestra a continuacion.
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Configuracidn: Comparacién de archivos - Fmﬂd—_ @Iﬂ
N

(= General Comparacion de archivos - Fresado 150
Editor . Ajustes del comparador de archivos
Impreszidn
= Tipos de archivo [] Diferencias paso a paso Usar ‘Tab' para cambiar entre yentanas
E?Iores Mosztrar todas las diferenciaz Marcar cambios solamente
Mumeros de blogue
Cargar / Guardar Pasar a la siguiente después de sincr. Usar marcado inteligente
M aquina Opciones de exclusion
Simulacidn , : i
Multicanal Ignorar nimeros de blogque Ignorar maydsculas y mindsculas
Lista de hemramien! |gnorar espacios en blanco Igniorar formato numérico
Otroz ;
I — Ignaorar comentarios
- Comandos externos % 3 5
Opciones de impresidn

- Complementos
Imprimir zdlo laz diferencias

[ Apuda ] [ Par defecto] [ Cancelar ] [ Aceptar

Figura 9.9: Configuracién de la comparacién de archivos

Ajustes del comparador de archivos

= Diferencias paso a paso
Use esta opcién para moverse de una en una a través de multiples
diferencias consecutivas.

= Mostrar todas las diferencias
Seleccione esta opcién para mostrar todas las diferencias al mismo tiem-
po.

= Pasar a la siguiente después de sincronizar
Cuando se selecciona esta opcion, el editor pasard a la préxima dife-
rencia después de que usted haya sincronizado dos diferencias.

= Usar 'Tab’ para cambiar entre ventanas

Seleccione esta opcién si desea utilizar la tecla de tabulacion para pasar
de un archivo a otro cuando éstos estan siendo comparados. No se
podran insertar tabulaciones en ninguno de los archivos cuando esta
opcion estd habilitada.
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= Marcar cambios solamente
Cuando esta opcién esta seleccionada, sélo la diferencia en la linea
activa es destacada, no la linea entera.

= Usar marcado inteligente

Al seleccionar esta opcién, la rutina de comparacién de archivos mar-
card el comando completo, en vez de marcar solamente la parte que
contiene las diferencias.

Opciones de exclusién

= Ignorar niimeros de bloque
Los nimeros de bloque seran ignorados, asi como la presencia o ausencia
de niimeros de bloque (p.ej. se ignorard si hay ndmeros de bloque en
un archivo y no en el otro).

= Ignorar espacios en blanco
Se ignoraran los caracteres de espacios en blanco. Caracteres de espacio
en blanco son espacios (ASCII 32) y tabulaciones (ASCII 9).

= Ignorar comentarios

Seleccione esta opcién para ignorar cualquier cambio en los comenta-
rios. Para que esto funcione correctamente, debe haber especificado los
caracteres adecuados para ’'Inicio de comentario’ y 'Fin de comentario’
para este tipo de archivo en la ventana de configuraciéon de '"Méaquina’.

s Ignorar mayuscula y minudsculas
Se ignorarédn las diferencias entre mayusculas y minusculas. Por ejem-
plo, si un archivo contiene ’a’ y el otro ’A’, no se considerard una
diferencia.

» Ignorar formato numérico

Si esta opcidn estd seleccionada se ignorardn los ceros iniciales y finales,
asi como el caracter opcional '+’. Por ejemplo, 'X+14.10’ coincidira con
’X14.17 si esta opcién estd habilitada.

Opciones de impresion

s Imprimir sélo las diferencias

Si esta opcidn estd seleccionada, sélo se imprimiran las diferencias entre
los dos archivos

Nota: Los ajustes de la comparacién de archivos sélo afectaran al tipo de
archivo seleccionado.
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9.2.5. Maquina

Para configurar los caracteres y comandos especificos del tipo de maquina,
seleccione Maquina en el indice de contenidos en la izquierda de la ventana
de configuracién, o haga clic en el icono de modelos de maquina B o el
menu Tipo de archivo de la pestana del editor. El cuadro de didlogo de
configuracion de maquina se muestra a continuacion.

- General Magquina - Fresado 150
Editar . Caracteres especiales
Impreszidn
= Tipos de archivo [ Inicio de comentario . Separador decimal

Colores
Mdimeroz de blogu ] Fin de comentario i
Cargar / Guardar

Comparacidn de ai # Omitr blogue u

Orritir bloque después de n? de blogue (] Permiti comentarios en varias lineas
Multicanal Usar tecla decimal del teclado numérica

Ligta de hemamienl

0 Cddigos CH
Colore“sD;enerales Cambio de heramienta: Ajuztar la velocidad de avance:
- Comandos extermos U ?
- Complementos Carga de herramienta: Ajustar la velocidad de giro:
ME 5

Unidades
Unidades de trayectoria: Unidades de velocidad:

mm [mm 4 ity

Decimales: Avance rapido (mm £ min:
3 1000

[ Ayuda ] [Pordefecto] [ Cancelar ] [ Aceptar

Figura 9.10: Configuraciéon del tipo de maquina

Caracteres especiales

= Inicio de comentario

Especifique en este campo el caracter de inicio de comentario.

» Fin de comentario

Especifique en este campo el cardcter de fin de comentario.

= Omitir bloque

Introduzca aqui el caracter de omision de bloque. Si no quiere utilizar
un caracter de omisién de bloque, simplemente deje este campo vacio.
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Separador decimal

Introduzca el separador decimal aqui (tipicamente punto ’.’ o coma ’,’).

Inicio de comentario multiple

Utilice este campo para especificar la secuencia de inicio de comentario
en multiples lineas.

Fin de comentario miltiple

Utilice este campo para especificar la secuencia de fin de comentario en
multiples lineas.

Omitir bloque después de nimero de bloque

Seleccione esta opcién si el cardcter de omisién de bloque definido en
el campo ’Omitir bloque’ debe ser introducido después del nimero de
bloque.

Use tecla decimal del teclado numérico

Si esta opcidn estd seleccionada, la tecla decimal del teclado numérico
insertard el caracter de separacién decimal especificado en el campo
"Separador decimal’.

Permitir comentarios en varias lineas

Seleccione esta opcién para permitir que los comentarios ocupen varias
lineas. Debe especificar los caracteres de inicio y fin de comentario
miultiple mas arriba.

Cddigos CN

s Cambio de herramienta

Use este campo para especificar el prefijo de cambio de herramienta.
Ejemplo: Si el ntiimero de herramienta estd definido como T010101,
especifique "T’ en este campo.

Carga de herramienta

Use este campo para especificar el comando de carga de herramienta.
Si el comando de carga de herramienta se encuentra en la misma linea
que el comando de cambio de herramienta, la herramienta es cargada
inmediatamente.

Ejemplo: N1230 T020202 M6.

Ajustar la velocidad de avance

Utilice este campo para especificar el prefijo de la velocidad de avance.
Ejemplo: Si la velocidad de avance esta especificada como F1000, in-
troduzca 'F’ en este campo.
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= Ajustar la velocidad de giro
Utilice este campo para especificar el prefijo de la velocidad de giro del
eje.
Ejemplo: Si la velocidad de giro esta especificada como S1000, intro-
duzca ’S’ en este campo.

Unidades

s Unidades de trayectoria

Use esta lista desplegable para especificar las unidades de la trayectoria.

» Unidades de velocidad
Use esta lista desplegable para especificar las unidades de la velocidad
de avance.

= Decimales
Utilice este campo para especificar el nimero de decimales que seran
mostrados en la simulacion, etc.

= Avance rapido

Utilice este campo para introducir la velocidad de avance rapido en las
unidades especificadas en el campo 'Unidades de velocidad’.

Nota: Los ajustes de maquina sélo afectaran al tipo de archivo seleccionado.

Nota: No se pueden eliminar los comandos predefinidos.

9.2.6. Simulacion

Para configurar los ajustes generales de simulacién, seleccione Simulacién
en el indice de contenidos en la izquierda de la ventana de configuracién, o
haga clic en el icono de ajustes de simulacién = en el ment Archivo de la
pestana de Simulacién. El cuadro de didlogo para configurar la simulacién se
muestra a continuacién.
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(=~ General

- Editar
Impreszidn
=~ Tipos de archiva
. Calores
Mumeros de blogue
Cargar / Guardar
Comparacion de ai
M aquina

Multicanal

Lista de heramien!
Otroz

- Colores generales

- Comandos externos

- Complementos

Simulacidn - Fresado 150

Ajustes de la simulacidn
Tipa de contral:

150 Fresado

v] [ Libreria de htas.

Frogramacion de didmetro

Centro de arco dado como dismetro
Diibujar arcos de radio cero
Mostrar ciclos
Ignorar comandos de carga de hta.
Ignorar heramienta nomero 0

Tipo de arco:

[ Deteccion automatica

7

Habilitar representaciones de 475 ejes
[[]100 =<0.100

Deshabilitar compenszacion de radio
[ Mavimientos par el dngula corta

Ulgar movimientos relativoz LLALA

Oriertacin:
¥ aniba A £ deha, [Tometa insertida)

Ajustes de maquina [4/5 ejes];

Configuracion del teclado/ratan:

ED v [Esténdar CIMCO -

Mapa de letras [p.gj. ‘A=WE, Bawa, =), J=I']:

[ Apuda ] [ Par defecto] [ Cancelar ] [ Aceptar

Figura 9.11: Configuracién de la simulacién

Ajustes de la simulacion

= Tipo de control

Use esta lista desplegable para especificar el tipo de control CNC que

serd utilizado para realizar la simulacién.

= Libreria de herramientas

Haga clic en este botén para configurar la libreria de herramientas

asignada al control seleccionado.
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Ajustes de herramienta

I Henamienta por defecto Tipa: Didmetro: Riadio del borde:

Fresa toroidal 4MM Fi1 1

[l
Fresa toroidal 4bt R1

Tis
Fresa toroidal 4kdbd R

WT211
Freza plana Shkd

Descripoidn Tipo

Freza plana 2hkd Freza plana
Fresa esfénica 2MM Fresa esténica
Fresa toroidal 2MM RO.5 Fresa toroidal
Freza plana 3t Freza plana
Fresa esférica MM Fresa esférica
Freza toroidal 3MM RO.S Fresa toroidal
Fresa plana b Freza plana

NSRRI I R

Suprimir ][ Modificar ][ Afiadit ] Agighar

[ Cancelar ]l Aceptar |

Figura 9.12: Ajustes de la libreria de herramientas

Puede encontrar més informacién sobre los ajustes de la libreria de
herramientas en el apartado Ajustes de herramienta del ment He-
rramienta en el capitulo de Simulacién.

= Programacion de diametro
Seleccionando esta opcién, podra seleccionar la programacién de didme-
tro.

= Centro de arco dado como diametro
Marque esta opcién para seleccionar la programacién de didmetro tam-
bién para centros de arco (coordenada I).

» Dibujar arcos de radio cero
Seleccione esta opcién si debe ser dibujado un circulo completo para
arcos con el mismo punto inicial y final.

= Mostrar ciclos

Seleccione esta opcién para representar graficamente los ciclos.

= Ignorar comandos de carga de herramienta
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Si esta opcidén estd seleccionada, se ignoraran los comandos de carga de
herramienta (como M6).

Nota: Puede especificar el comando de carga de herramienta en la
pagina de configuracion de 'Maquina’.

Ignorar herramienta niimero 0

Seleccione esta opcién para ignorar la herramienta nimero 0. Esto es
util si se utiliza TO/T00/T0000 para cancelar la compensacién de lon-
gitud.

Habilitar representaciones de 4/5 ejes

Seleccione esta opcién para habilitar la simulaciéon de operaciones de
fresado de 4 y 5 ejes.

X100 = X0.100

Cuando esta opcién estd seleccionada, el programa asumird que los
valores sin separador decimal son 1/1000 de un movimiento normal.
Deshabilitar compensacion de radio

Seleccione esta opcién para deshabilitar la compensacién del radio de
la herramienta.

Movimientos por el angulo corto

Seleccione este opcién para usar el angulo méas corto cuando se realiza
un movimiento circular. Por ejemplo, para ir de 359 grados a 1 grado,
la simulaciéon se movera normalmente 358 grados en sentido horario.
Con esta opciéon habilitada, sélo se realiza un movimiento de 2 grados
en sentido antihorario.

Usar movimientos relativos U/V /W

Seleccione esta opcién si U/V/W deben ser usados como movimientos
relativos.

Tipo de arco

Seleccione en esta lista desplegable el tipo de arco a utilizar.

Orientacion

Utilice este campo para especificar la orientacién de la representacién
para operaciones de torneado.

Ajustes de mdaquina (4/5 ejes)

Utilice esta lista desplegable para especificar el tipo de méquina a uti-
lizar. El tipo de mdquina/geometria es importante para la simulacién
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de 5 ejes. Haga clic en el icono de la derecha =] para realizar la confi-
guracion de la maquina para operaciones de 5 ejes.

s Configuracién del teclado/ratén

Utilice este campo para seleccionar la configuracién del teclado que
desea utilizar.

= Mapa de letras

Use este campo para establecer un mapa de asignacion de las letras por
defecto a las diferentes secuencias.

Ejemplol: Si un control CNC usa XA para la rotacién del eje A, espe-
cifique "A=XA’ en este campo y podra utilizar la letra A para indicar
una rotacién en torno al eje A.

Ejemplo2: Si una méquina tiene intercambiados los eje X e Y, especifi-
que 'X=Y, Y=X".

Nota: Estos ajustes s6lo afectaran al tipo de archivo seleccionado.

9.2.7. Vista multicanal

Para configurar los ajustes de la vista de canales miltiples, seleccione Mul-
ticanal en el indice de contenidos en la izquierda de la ventana de configura-
cioén, o haga clic en el icono de configuracion multicanal = en el meni Mul-
ticanal de la pestana de las funciones de CN. El cuadro de didlogo para
configurar estos ajustes se muestra a continuacién.
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Configuracion: Multicanal - Fresado IS0 - @g

[ General Multicanal - Fresado 150
Editor . Wista de canales multiples
Impreszidn
- Tipoz de archivo Habilitar 1a vista de canales miltiples
. Calores Modo multicanal:

Numeraos de blagu [Definido por el usuario ']
Cargar / Guardar [] st mrrmrrsr e o e e e e L e e O e OO :
Comparacion de ai

M aquina s : i
. - Inicia del canal: Comando de sincronizacian:
Sirnulacidn = =
B B

[ Sincronizacion usando ndmeros de canal

Lista de heramien Fin del canal: Mimero de sincronizacidn;
Otros B El

- Colores generales
- Comandos externos
- Complementos

Orden de los canales:

Campo de prueba:
01000 P100

[ Apuda ] [ Par defecto] [ Cancelar ] [ Aceptar

Figura 9.13: Configuracién de la vista multicanal

Vista de canales multiples

= Habilitar la vista de canales miiltiples

Seleccione esta opcién para habilitar la vista de canales multiples.

= Modo multicanal

Use esta lista desplegable para especificar como leer la informacién
multicanal. Puede seleccionar uno de los tipos predefinidos, o un ti-
po personalizado definido por el usuario para definir manualmente los

comandos de la vista multicanal.

» Sincronizacién usando nimeros de canal

Seleccione esta opcién si el comando de sincronizacién especifica los
canales a sincronizar.

Ejemplo: 12 estd sincronizado con el canal 2.

Si este campo no se selecciona, entonces la sincronizaciéon se hace usando

los nimeros de sincronizacion.
Ejemplo: M303 se sincroniza con todos los canales que contienen M303.
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= Inicio del canal

Utilice este campo para especificar el inicio de la informaciéon de un
canal, cuando varios canales son almacenados en el mismo archivo. Por
ejemplo,especifique O si cada canal empieza por un nimero 'O’.

Puede introducir miltiples secuencias separadas por coma (,). Por ejem-
plo, si el primer canal empieza con G13 y el segundo canal empieza con
G14, entonces especifique 'G13,G14’ en este campo.

También puede especificar el inicio de la informacién del canal usando
un activador avanzado.
= Fin del canal

Utilice este campo para especificar el final de la informacion del canal,
cuando varios canales son almacenados en el mismo archivo.
Ejemplo: Especifique M30 si cada canal termina con M30.

Puede especificar el final de la informacién del canal usando un activa-
dor avanzado.
= Comando de sincronizacion

Use este campo para especificar el comando de sincronizacién. Si los
puntos de sincronizacién son indicados mediante, p.ej., !1, 12, ..., espe-
cifique ! en este campo.

Si especifica el comando usando un activador avanzado, entonces la
informacién de sincronizacién debe ir entre ’j’ y ’;’. Por ejemplo, para
sincronizar en M300-M399 especifique M3j0-90-9;en este campo. Para
sincronizar en todo Pxxx, especifique Pj0-9+;en este campo.

= Numero de sincronizacion
Use este campo para especificar el niimero de sincronizaciéon. Si los pun-
tos de sincronizacién tienen un nimero de identificacién como WAIT(1001,
channel 1, channel 2) donde dicho ntimero es 1001, este nimero debe
coincidir también ademaés del comando de sincronizacién especificado
anteriormente.

= Orden de los canales
Utilice este campo para especificar el orden de los canales. Por ejemplo
) )
1,3,2.

s Campo de prueba

Utilice este campo para probar la configuracién del multicanal.

= Programa/Canal

En este campo se muestra el resultado de la prueba del modo multicanal
seleccionado.
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= Comando de sincronizacion

En este campo se muestra el resultado de la prueba del modo multicanal
seleccionado.

Nota: Estos ajustes sélo afectaran al tipo de archivo seleccionado.

9.2.8. Lista de herramientas

Para configurar la generacion de las listas de herramientas, asi como la ubica-
cion del archivo de plantilla, seleccione Listas de herramientas en el indice
de contenidos en la izquierda de la ventana de configuracion, o haga clic en
el icono de configuracion de las listas de herramientas = en el meni Infor-
macién de la pestana de las funciones de CN. El cuadro de didlogo para
configurar las listas de herramientas se muestra a continuacién.

Configuracion: Lista de herramientas - Fresado _ @Iﬂ

= General Lista de herramientas - Fresado IS0
- Editor . Configuracidn de la lista de hemamientas
. Implesmn_ Activador de herramienta: Ordenar lista de herramientas
(2 Tipos de archivo -
i Colores T & lgnorar info duplicada [T020202 = TOZ)

Mimeroz de blogu Activador $TOOLT:  Activador $TOOLZ:
Cargar / Guardar
Comparacidn de ai [T] Comertarios de dos lineas
M aquina

Simulacidn

lgnorar cerog [TOZ = T2)

[] Explarar comentarios debajo del nombre

Multicanal

Plantilla de lista de heramientas:

[:\E|MED\E|MCDEd|[B\SyS\TDD|hS[[:.;[ @

Otros
- Colores generales
- Comandos extermos
- Complementos

[ Ayuda ] [Pordefecto] [ Cancelar ] [ Aceptar

Figura 9.14: Configuracién de la lista de herramientas

Configuracién de la lista de herramientas

= Activador de herramienta
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Utilice este campo para especificar el activador de herramienta.
Ejemplo: Si la maquina usa TO1 para designar la herramienta 01, in-
troduzca T en este campo.

Activador $TOOL1

Use este campo para especificar el activador avanzado que seré utiliza-
do para generar la variable $TOOL1.

Ejemplo: Para incluir el valor especificado después de la R en la siguien-
te linea ’(T1 5MM DRILL R33)’, especifique el activador jR0-9+;. Esto
asignard el valor 'R33’ a $TOOLL.

Activador $TOOL2

Use este campo para especificar el activador avanzado que sera utilizado
para generar la variable $TOOL2.

Ordenar lista de herramientas

Seleccione esta opcién para ordenar la lista de herramientas.

Aviso: Al seleccionar esta opcion, cada herramienta sélo se incluird una
vez.

Ignorar informacién duplicada (T020202 = T02)

Seleccione esta opcién para ignorar informacion duplicada o redundante
en el nimero de herramienta. P.ej. T020202 sera incluida como T02.
Ignorar ceros (T02 = T2)

Seleccione esta opcién para ignorar los ceros a la izquierda en los ntime-
ros de herramienta. P.ej. T02 serd incluida como T2.

Comentarios de dos lineas

Seleccione esta opcidn si el comentario de la herramienta consta de dos
lineas.

Explorar comentarios debajo del nombre

Seleccione esta opcion si el comentario de la herramienta esta siempre
situado debajo de la linea de cambio de herramienta.

Plantilla de lista de herramientas

Utilice este campo para especificar la ubicacion de la plantilla para las
listas de herramientas. Haga clic en el icono con la carpeta de la derecha
para seleccionar la plantilla de herramientas a utilizar.
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» Editar plantilla de lista de herramientas /

Haga clic en este icono para editar la plantilla de la lista de herramien-
tas. El archivo de plantilla sera abierto en el Editor para su modifica-
ciom.

Nota: Estos ajustes sélo afectaran al tipo de archivo seleccionado.

9.2.9. Otros

Para configurar otros tipos de ajustes del tipo de archivo, como configuracio-
nes especificas de impresién, seleccione Otros en el indice de contenidos en
la izquierda de la ventana de configuracién, o haga clic en el icono de otros
ajustes "l en el ment Tipo de archivo de la pestana del editor. El cuadro
de didlogo para configurar otros ajustes se muestra a continuacién.

Configuracitn: Otros - Fresado IS l

- General Otros - Fresado IS0
Editar

Impresidn

= Tipog de archivo
Colores

Mumeros de blogue
Cargar / Guardar [ Insertar espacios al abrir archivos
Comparacidn de a
M aquina
Simulacidn
Multicanal

Ligta de hemamien!

Ajustes generales
Colurnnas de impresidn: Indicader de longitud méxima de linea:
E ~| D 3

- Colores generales
- Comandos extemos
- Complementos

[ wuda ] [ For defecto] [ Cancelar ] [ Aceptar

Figura 9.15: "Otras’ configuraciones

Ajustes generales

= Columnas de impresion

Utilice este campo para especificar el niimero de columnas a imprimir.
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= Indicador de longitud maxima de linea

Use este campo para definir la posicién del 'Indicador de longitud maxi-
ma de linea’.

Aviso: Si estd utilizando un tipo de fuente proporcional (donde las le-
tras no son todas del mismo ancho), el indicador no muestra la longitud
exacta de la linea.

= Insertar espacios al abrir archivos

Seleccione esta opcidn para insertar automéaticamente espacios en blan-
co al abrir un archivo.

Nota: Estos ajustes sélo afectardan al tipo de archivo seleccionado.
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9.3. Colores generales

En esta seccién se describe cémo configurar los colores generales utilizados
en la simulacién y en CNC-Calc.

Seleccione Colores generales en el indice de contenidos en la izquierda de
la ventana de configuracién. El cuadro de didlogo para la configuracién de
los colores es mostrado a continuacion.

- General Colores generales
Editor . Colores generales
Impresidn
= Tipos de archiva Texto e

Calares | simulacien: Fondo
Nomeros de blogus E! Simulacian: Movimiento rapido
Cargar / G.uardar D Simulacién: Mavimiento lineal
Co'mpfaracmn de al B sirmulacion: Movimienta circular
gll.aqumi . Simulacidr: Movimiento helicoidal
imulacicn . - )
Mult I I:‘ Simulacidn: Elemento seleccionado
ulticanal ] Ba -
. ; E! Simulacion: Cuadro delimitador
Lizta de heramien! . .. .
Otros . Simulacidrn: Zona de corte de la hemarienta
Simulacion: Hombro de la herramienta

m

. Simulacidr: Eje de la heramienta
. Simulacidr: Portahenamientas
[T simulacian sdlida: Bloaue

- Comandos extemos
- Complementos

Rojm u — [7] %in gradiente

Verde: © U = Lurn.: 5 - u =

el e L\' [ Selec. Calor ] [ Par defecta ]

[ Ayuda ][Pordefecto][ Cancelar ][ Aceptar ]

Figura 9.16: Configuracién de los colores generales

Puede modificar los colores haciendo doble clic en el elemento de la lista que
desea modificar, o utilizando las barras dindmicas que se encuentran en la
parte inferior
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9.4. Comandos externos

Esta seccién describe como utilizar comandos externos al programa.

Seleccione Comandos externos en el indice de contenidos en la izquierda
de la ventana de configuracién. El cuadro de didlogo para configurar los
comandos externos es mostrado a continuacion.

Configuracién: Comandos externos ; @Iﬂ

(= General Comandos externos
- Editor

Impreszidn

(=~ Tipas de archiva

- Caolares

Mumeros de blogue Frograma de comandos:

Cargar / Guardar

Eo'mpfaracmn de a E et
Maquina

. - "$PATHWSFILE" "$0UTFILE"
Simulacian
Multicanal Archiva de zalida ($0UTFILE]:
Lista de hemamien $PATHASFILENOERXT.OUT
Otroz
- Colores generales Comandos externos 2

Comandos externos 1
Titulo del comando:
Carnmand

T itulo del comanda:
- Complementos

"EPATHWSFILE" "$OUTFILE"

$PATHMEFILEMOEXT.OUT

Figura 9.17: Cuadro de configuracién de los comandos externos

s Titulo del comando
Use este campo para especificar el texto mostrado en el ment de "Fun-
ciones CN”.

= Programa de comandos

Use este campo para especificar la ruta del archivo ejecutable.

= Parametros
Use este campo para especificar los pardametros del comando.

Se pueden utilizar las siguientes variables:
$FILE : Nombre del archivo sin ruta.
$PATH : Ruta del archivo.
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$FILEPATH : Nombre y ruta del archivo.
$FILENOEXT : Nombre del archivo sin extensién.

Ejemplo: Para ejecutar el comando con los pardametros -g C:\NCPRG\MOULD.N
C:\NCPRG\MOULD.NEW’ especifique "-g $FILE $OUTFILE’, y lue-

go introduzca '$PATH\$FILENOEXT.NEW’ en el campo ’Archivo de

salida’.

» Archivo de salida ($OUTFILE)

Use este campo para especificar el nombre del archivo de salida. Se
pueden utilizar las mismas variables que el campo anterior.

Ejemplo: Para ejecutar el comando con los pardmetros -g C:\NCPRG\MOULD.N
C:\NCPRG\MOULD.NEW’ especifique '$PATH\S$FILENOEXT.NEW",
y luego introduzca ’-g $FILE SOUTFILE’ en el campo 'Pardmetros’.

Aviso: Si no se especifica un nombre para el archivo de salida, se mo-
dificara el archivo de entrada.
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9.5. Complementos

En esta seccién encontrarad informacién general sobre cémo administrar los
complementos.

Nota: El editor debe tener licencia para los complementos que desee ejecutar
en el editor.

Seleccione Complementos en el indice de contenidos en la izquierda de la
ventana de configuracién. El cuadro de didlogo para gestionar los comple-
mentos es mostrado a continuacién.

= General Complementos
- Editor . Seleccionar complementos
Impresidn
£ Tipoz de archivo [7] Deshabilitar simulacisn Deshabilitar NC-Baze
: quores [7] Deshabilitar simulacién avanzada Deshabilitar cliente DNC-Max
MNumeras de blogu
Cargar / Guardar |:| D eshabilitar comunicacidn DMNC/Serie Deshabilitar CMC-Calz

Comparacion de ai
Maquina
Simulacion [ Deshabilitar funciones CN avanzadas
Multicanal
Lista de hemramien! Contrazefia de configuracidn
Otros Contrazefia de configuracion:
- Colores generales

- Comandos externos

[7] Deshabilitar comparacidn de archivos Deshabilitar visor Mazatrol

Fiuta para la configuracidn de Macros/M aquinas:

[ Apuda ] [Pordefecto] [ Cancelar ] [ Aceptar ]

Figura 9.18: Cuadro de didlogo para seleccionar los complementos

Seleccionar complementos

= Deshabilitar simulacién
Seleccione esta opcién para deshabilitar el médulo de simulacién grafi-
ca.

s Deshabilitar simulacién avanzada

Seleccione esta opcién para deshabilitar el médulo de simulaciéon avan-
zada (modelo sélido).
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Deshabilitar comunicacién DNC/Serie

Seleccione esta opcién para deshabilitar el médulo de comunicaciones
DNC.

Deshabilitar comparacion de archivos

Seleccione esta opcién para deshabilitar la funcién de comparacién de
archivos.

Deshabilitar funciones CN avanzadas

Seleccione esta opcién para deshabilitar las funciones de control numéri-
co avanzadas (Macros, Simetrias, Rotaciones, ...).

Deshabilitar NC-Base

Seleccione esta opcién para deshabilitar el cliente NC-Base.

Deshabilitar cliente DNC-Max

Seleccione esta opcién para deshabilitar el cliente DNC-Max.

Deshabilitar CNC-Calc

Seleccione esta opcién para deshabilitar el médulo CNC-Calc.

Deshabilitar visor Mazatrol

Seleccione esta opcién para deshabilitar el visor de archivos Mazatrol
de Mazak.

Contrasena de configuraciéon

s Contrasena de configuracion

Use este campo para especificar la contrasena de configuracién.

Aviso: Si olvida la contrasenia, mantenga presionados Ctrl+Shift cuan-
do inicie el editor.

» Ruta para la configuracién de Macros/Maquinas

Use este campo para especificar donde seran almacenados los archivos
*.mac de configuracioén.
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Configuracion DNC

En este capitulo se describe como configurar la comunicacién DNC entre el
ordenador y el control CNC.

Para configurar los ajustes de comunicacién entre el ordenador y una maquina
seleccionada, puede proceder de dos formas: puede seleccionar Configura-
cién DNC =’ en el menu de Transmisidn, seleccionar la maquina deseada,
y hacer clic en el botén de Ajustes; o puede seleccionar la méquina que desea
configurar en la lista desplegable de la barra de herramientas de Transmi-
sién y hacer clic en el icono de ajustes DNC = en la esquina inferior del grupo
Maquina.

Si selecciona Configuraciéon DNC en el meni de Transmisién, apare-
cera la siguiente ventana:

Configuracién DNC
Maquinas

a Al
Machine 2

Configuracidn
Pratocaolo:

[F'rotocolo serie estandar

Infarmacion de acceso:
| COM1, 3600, 7E2

Tipo de magquina:
[Fresado 150 V]

[ Fenombrar ] [Aﬁadil nueva] [ Eliminar ] [ Aceptar ]

Figura 10.1: Ventana de configuracion DNC

= MAaquinas

Si hay varias maquinas conectadas al ordenador, aqui puede seleccionar
qué méaquina configurar o con cual se quiere comunicar. Para anadir una
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nueva configuracién a esta lista, haga clic en el botén ’Anadir nueva’
al pie del cuadro.

= Protocolo
Seleccione en esta lista desplegable el protocolo de comunicacién a uti-
lizar para la maquina seleccionada. Tenga en cuenta que no puede se-
leccionar un protocolo para el cual no tenga licencia. Si es posible, el
programa seleccionarda de forma automadtica el protocolo utilizado la
dltima vez que se conect6 con la maquina.

s Informacién de acceso
Muestra, de forma abreviada, la informaciéon més importante sobre la
configuracion del puerto al que la maquina esta conectado.

= Tipo de maquina
Muestra una lista con los diferentes tipos de maquinas que pueden ser
usados como plantillas.

= Ajustes
Haga clic en este botén para acceder a la ventana de configuraciéon de
la méquina seleccionada.

= Renombrar
Haga clic en este botén para cambiar el nombre de la configuracién
seleccionada.

= Anadir nueva

Haga clic en este botén para anadir una nueva configuracion.

Afadir nueva maqu

Configuracidn
D escripcion de la maquina:

Machine 3C

Configuracidn del modelo de maquina:

Generic: Senial Connected CHE hd ]

[ Aceptar ][ Cancelar ]

Figura 10.2: Cuadro para anadir una nueva maquina

= Eliminar

Haga clic en este botén para eliminar la configuracién seleccionada.
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= Aceptar

Haga clic en este botén para cerrar la ventana de configuracién.

10.1. Configuracién del puerto

Para cambiar los ajustes de la comunicacién DNC, seleccione Configuracion
DNC en el meni de Transmisién, o haga clic en el icono de ajustes DNC
en la barra de herramientas de transmision.

El cuadro de didlogo para la configuracion basica del puerto es mostrado a
continuacion.

Configuracion: Machine 1

Puertos

Tranzmizidn
Recepcidn Configuracion del puerto serie

Directarios Puerta: Bitz de parada: Paridad:
Infarmacidn de |a versi [EDM'I v] [2 ,] [F'al

Yel. de transf.: Bitz de datos:
800 | [ -

Configuracidn del control de flujo
Control de flujo: Habilitar DTR

[Software * @ Habitr AT

Configuracién avanzada del puerto
[T Comprabar paridad W7 Caracter %0n
#(535) | Inzertar en error %19 Caracter =0ff

[ Ayuda ][Pordefecto][ Cancelar ][ Aceptar ]

Figura 10.3: Configuraciéon basica del puerto

Configuraciéon del puerto serie

s Puerto

Muestra una lista de los puertos de comunicacién serie instalados en
su ordenador. Seleccione el que desea utilizar con esta configuracion de
maquina.
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Velocidad de transferencia

Seleccione en esta lista desplegable la velocidad de transmisién en bits
por segundo.

Bits de parada

Especifique aqui el nimero de bits de parada que seran anadidos des-
pués de cada caracter en la comunicacién para separar los bits de datos.

Bits de datos

Seleccione aqui el nimero de bits de cara caracter.

Paridad

Utilice este campo para seleccionar el método de comprobacion de erro-
res que indicard si la transmisién se ha realizado con éxito o no. El
método puede operar en distintos modos:

e Ninguna: Se selecciona esta opcién cuando ningin método de
comprobacién va a ser utilizado.

Par: Un ntimero par de 1’s es utilizado en cada caréacter.

Impar: Un ntimero impar de 1’s es utilizado en cada caracter.

Marca: El bit de paridad es siempre '1’ y la linea es 'baja’.

Espacio: El bit de paridad es siempre '0’ y la linea es ’alta’.

Configuracion del control de flujo

= Control de flujo

Aqui se establece el procedimiento de sincronismo para la sincronizacién
de la comunicacion entre el ordenador y el control CNC. El sincronis-
mo software utiliza los caracteres ASCII XOn/XOff, y el sincronismo
hardware utiliza las lineas de control RT'S/CTS en las especificaciones
de la comunicacién RS-232.

Puede seleccionar uno de los siguientes métodos de control de flujo de
la lista desplegable:

e Ninguno: No se realiza control de flujo.

e Software: Se utiliza sincronismo software para el control de flujo.

Hardware: Se utiliza sincronismo hardware para el control de
flujo.

Software y Hardware: Ambos métodos de sincronismo son uti-
lizados.



10.1. CONFIGURACION DEL PUERTO

147

= Habilitar DTR

Seleccione esta opcién para fijar la senal DTR alta.

» Habilitar RTS

Seleccione esta opcién para fijar la senal RST alta.
Configuracién avanzada del puerto

= Comprobar paridad

Seleccione esta opcidn si desea que CIMCO Edit v6 notifique los errores
de paridad. Cada vez que ocurra un error, el caracter especificado en el
campo ’'Insertar en error’ es insertado en el archivo en el punto en que
es recibido el error.

= Insertar en error

Use este campo para especificar el cardcter a insertar en el archivo
recibido si se detecta un error de paridad mientras se reciben datos de
una maquina remota. Si el campo se deja en blanco, no es insertado
ningun caracter.

= Caracter XOn

Utilice este campo para especificar el caracter XOn. Si el campo se deja
en blanco, se utilizara el cardcter XOn estdandar. Si su méquina necesita
un caracter XOn no estandar, puede especificarlo aqui.

» Caracter XOff

Utilice este campo para especificar el caracter XOff. Si el campo se deja
en blanco, se utilizara el cardcter XOff estandar. Si su méquina necesita
un caracter XOff no estandar, puede especificarlo aqui.

Nota: Al introducir caracteres en cualquiera de los campos de introduccién
de texto, los caracteres pueden ser introducidos de dos formas: puede espe-
cificar directamente los caracteres, como $*; o puede introducir los valores
ASCII de los caracteres asi \36\42.
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10.2. Ajustes de la transmisién

Para configurar los ajustes de la transmision, haga clic en Transmisién en
el ment de la izquierda de la ventana de configuracion. El cuadro de didlogo
de configuracién de la transmisién es mostrado a continuacion.

Configuracion: Machine 1 I&Iﬂ

Transmisidn

Ajustes de la transmisidn
Directonos CRALF: Omitir lineas que contengan:

Infarmacion de la versi 413410

Activador de inicio; Eliminar caracteres:

Activador de fin: Interumpir después de:
0

Erwiar al inicio de la transmision: Tiernpa limite de sincronisma (s):

0

Erwiar al final de la transmisidn: Intervala entre lineas [ms):
i

[ E sperar por carécter #0n |:| Guitar expacios en blanco
[ E sperar por el batén |niciar’ [7] Reemplazar tabulaciones con espacios

Eliminar ceros ASCI [] Erwviar con CRALF no estandar

[ Ayuda ][Pordefecto][ Cancelar ][ Aceptar J

Figura 10.4: Configuracién de la transmisién

Ajustes de la transmision

« CR/LF
Utilice este campo para seleccionar los caracteres de retorno de carro
(CR) o salto de linea (LF) de la lista desplegable, o puede introducirlos
manualmente.

Nota: ASCII 13 y ASCII 10 no tienen representacién en caracteres,
por lo que deben ser introducidos como \13 y \10 respectivamente.

= Activador de inicio

Utilice este campo para especificar el activador de inicio. El DNC co-
menzara a transmitir informaciéon desde la primera linea del archivo
que contenga el activador de inicio especificado.
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= Activador de fin
Utilice este campo para especificar el activador de fin.

Aviso: La linea que contiene el activador de fin no es transmitida.

= Enviar al inicio de la transmision
Use este campo para especificar un caracter o secuencia que deberia ser
enviada antes de que el flujo comience.

= Enviar al final de la transmisién
Use este campo para especificar un caracter o secuencia que deberia ser
enviada al final del flujo.

= Omitir lineas que contengan
Cualquier linea que contenga uno o mas de los caracteres o secuencias
especificadas en este campo serd excluida y no sera transmitida.

= Eliminar caracteres
Use este campo para especificar los caracteres que deberian ser supri-
midos de la informacién transmitida.

= Interrumpir después de

Finaliza la transmisién con el control CNC después de que el ntimero
de caracteres especificado en este campo haya sido enviado, incluso si el
programa no ha finalizado. Si este campo se deja en blanco, cualquier
cardcter entrante serd ignorado.

= Tiempo limite de sincronismo

Este es el tiempo en segundos que el DNC deberia esperar después de
recibir una senal de parada de flujo (XOff y/o CTS Bajo) de la méquina
remota, antes de finalizar la conexién. Si no se especifica un valor del
tiempo de espera, el DNC esperard hasta que sea recibida una senal de
inicio de flujo.

s Intervalo entre lineas
Utilice este campo para especificar el tiempo en milisegundos que debe
esperar el DNC antes de empezar a transmitir una linea nueva.

= Esperar por cardcter XOn

Seleccione esta opcién si desea que el DNC espere por el cardcter XOn
antes de enviar la informacién. Esta opcién estara disponible si el sin-
cronismo software estd habilitado en los ajustes del puerto.
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= Esperar por el botéon ’Iniciar’
Si esta opcion esté seleccionada, la transmisién no empezard hasta que
el botén ’Iniciar’ del cuadro de estado de la transferencia sea presionado.
= Eliminar ceros ASCII
Seleccione esta opcién para eliminar los caracteres nulos del formato
ASCII (ASCII 0).
= Quitar espacios en blanco

Seleccione esta opcién para eliminar autométicamente espacios (ASCII
32) y tabulaciones (ASCII 9) del archivo transmitido a la maquina
remota.

= Reemplazar tabulaciones con espacios
Seleccione esta opcién para convertir cualquier tabulacién (ASCII 9) a
espacio (ASCII 32) antes de enviar el archivo a la mdquina remota.

s Enviar con CR/LF no estandar

Seleccione esta opcién si desea enviar archivos que contienen caracteres
de salto de linea no estdndares, como \CR\LF\LF o \CR\CR.

Nota: Al introducir caracteres en cualquiera de los campos de introduccion
de texto, los caracteres pueden ser introducidos de dos formas: puede espe-
cificar directamente los caracteres, como $*; o puede introducir los valores
ASCII de los caracteres asi \36\42.
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10.3. Ajustes de la recepcién

Para configurar los ajustes de la recepcién, haga clic en Recepcién en el
menu de la izquierda de la ventana de configuracion. El cuadro de didlogo de
configuracion de la recepcién es mostrado a continuacion.

S

Configuracion: Machine 1 !

Puertos Recepcion
ransmision
cion Ajustes de la recepeidn
inectorios CR/LF: Activador de inicio:
i Infarmacion de la versi Automatico

Ormitir lineas que contengan: Activador de fin:

Eliminar caracteres: Desconexion de la recepeidn [s):
[Todos debajo de ASCI 32 5

[ Orritir lineas vacias

Configuracidn avanzada

. . Enviar al inicio de la recepcidn:
[T Erviar carécter #0n

[ Apuda ] [Pordefecto] [ Cancelar ] [ Aceptar J

Figura 10.5: Configuracién de la recepcién

Ajustes de la recepcion

» CR/LF

Use este campo para especificar los caracteres de retorno de carro (CR)
/ salto de linea (LF).

Si se selecciona la opcién ’Automatico’, el DNC tratard de auto detectar
el método CR/LF utilizado. Si la maquina remota no usa ninguna de
las combinaciones esténdar de ASCII 13 y ASCII 10, debe introducir
los caracteres CR/LF apropiados manualmente.

La combinacién habitual es ASCII 13 seguido por ASCII 10. ASCIT 13
y ASCII 10 no tienen representacién en caracteres, por lo que deben
ser introducidos como \13 y \10 respectivamente.
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Omitir lineas que contengan

Cualquier linea que contenga uno o mas de los caracteres o secuencias
especificadas en este campo sera descartada cuando sea recibida.

Eliminar caracteres

Seleccione los caracteres que seran eliminados de forma automatica del
flujo de datos recibido. Puede seleccionar ’Ninguno’, ’ASCII 0’ o "Todos
debajo de ASCII 32’ en la lista desplegable.

Omitir lineas vacias

Seleccione esta opcién si las lineas vacias recibidas no deberian ser
guardadas.

Activador de inicio

Use este campo para especificar un activador de inicio. E1 DNC co-
menzard a guardar los datos recibidos desde la primera apariciéon del
caracter o secuencia aqui especificado. Si el campo se deja vacio, no se
usard ningin activador de inicio, por lo que el DNC recibira desde el
inicio del archivo.

Activador de fin

Use este campo para especificar un activador de fin. E1 DNC dejara de
guardar los datos recibidos cuando encuentre este cardcter. Si el campo
se deja vacio, no se usard ninguin activador de fin, por lo que el DNC
continuard guardando hasta el final del archivo (cuando se agota el
tiempo de conexién).

Desconexion de la recepcion

Indica el retardo de tiempo que el DNC esperard después de que el
ultimo caracter haya sido recibido desde la maquina remota hasta que
el ordenador finaliza la operacion de recepcién. Si no se especifica un
activador de fin, se deberia especificar aqui un valor mayor que 0, o
debera detener manualmente el proceso de recepciéon desde la ventana
de estado de la recepcién.

Configuracién avanzada

= Enviar caracter XOn

Seleccione esta opcién para que el DNC envie un caracter XOn cuando
esté listo para recibir la informacién.
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= Enviar al inicio de la recepcion

Use este campo para especificar una secuencia que deberia ser enviada
al control CNC cuando comience una operacién de recepcién.

Nota: Al introducir caracteres en cualquiera de los campos de introduccién
de texto, los caracteres pueden ser introducidos de dos formas: puede espe-
cificar directamente los caracteres, como $*; o puede introducir los valores
ASCII de los caracteres asi \36\42.
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10.4. Directorios

Para definir los directorios de transmisiéon y recepcién utilizados en la co-
municaciéon DNC, haga clic en Directorios en el menu de la izquierda de la
ventana de configuracién. El cuadro de didlogo para especificar los directorios
es mostrado a continuacién.

(o

Configuracion: Machine 1

Directorios

Transmigidn
Recepcidn Tranzrigion

) Directorio de envio por defecto;
Infarmacion de la versi

Extenzidn por defecta: Extenziones adicionales:

Recepcidn
Directorio de recepcion por defecto:

Ex=tension por defecto: Extensiones adicionales:

[ Apuda ] [Pordefecto] [ Cancelar ] [ Aceptar J

Figura 10.6: Configuracion de los directorios de transmisién y recepcién

Transmision

= Directorio de envio por defecto
Utilice este campo para especificar el directorio de envio por defecto.
Haga clic en el icono de la derecha para seleccionar la carpeta de envio.
= Extension por defecto
Use este campo para especificar la extensién por defecto de los archivos
que seran enviados.
= Extensiones adicionales

Use este campo para especificar extensiones adicionales para los archi-
vos que seran enviados.
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Recepcién

= Directorio de recepcion por defecto
Utilice este campo para especificar el directorio de recepcion por defec-
to. Haga clic en el icono de la derecha para seleccionar la carpeta de
recepcion.

= Extensién por defecto
Use este campo para especificar la extension por defecto de los archivos
que seran recibidos.

= Extensiones adicionales

Use este campo para especificar extensiones adicionales para los archi-
vos que seran recibidos.
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10.5. Informacién de la version

Si quiere saber qué versién de CIMCO Edit v6 esta ejecutando, simplemente
haga clic en Informacién de la versién en el meni de la izquierda de
la ventana de configuraciéon. También puede acceder a la informacion de la
versién haciendo clic en "Acerca de’ en el ment de 'Ayuda’. La ventana de
informacién de la version es mostrada a continuacion.

nformacién de la versién

Protocolo serie estandar, Version 6.10.15

[ Aypuda ] [F‘ordefecto] [ Cancelar ] [ Aceptar ]

Figura 10.7: Informacién de la versién
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Descripcion de la
comunicacion serie

En este capitulo se ofrece informacién general acerca de la comunicacién
serie, y sobre cémo construir un cable serie estandar y un dispositivo de
bucle cerrado.

11.1. Estandares de comunicacion serie

11.1.1. RS-232

Posiblemente, el estandar de comunicacién méas ampliamente utilizado es
el RS-232 (Recommended Standard 232, también conocido como Electronic
Industries Alliance RS-232-C). Esta implementacién ha sido definida y revi-
sada varias veces, y se hace referencia a ella con frecuencia como RS-232 o
EIA/TIA 232. La compania IBM definié el puerto RS-232 en sus ordenadores
como un sub-conector D de 9 pines (DE-9), y posteriormente la EIA/TTA
aprobé esta implementacién como el estindar EIA /TIA 574. Este estdandar
es definido como una interfaz de 9 posiciones no sincronas entre un DTE
(Equipo Terminal de Datos) y un DCE (Equipo de Comunicacién de Datos)
para el intercambio de datos binarios. Ambas implementaciones tienen un
uso generalizado y en este documento nos referiremos a ellas como RS-232.

La interfaz RS-232 puede operar en distancias de hasta 15 metros con veloci-
dades de transmision no superiores a 20 kbps. La velocidad méaxima absoluta
puede variar en funcion de las condiciones de la linea y la longitud del cable.
La interfaz RS-232 opera frecuentemente a 38,4 Kbps sobre distancias muy
cortas.

Los niveles de voltaje definidos por el estandar RS-232 van desde -12 a 412
voltios. La interfaz RS-232 es una interfaz no balanceada o de una sola termi-
nacién, lo que significa que una senal eléctrica unica es comparada con una
sefial comtn (tierra) para determinar los estados 16gicos binarios. Un voltaje
de +12 voltios (normalmente de +3 a +15 voltios) representa un 0 binario
(espacio), y -12 voltios (de -3 a -15 voltios) representa un 1 binario (marca).
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11.1.2. RS-422

El RS-422 (ANSI/TIA /EIA-422-B) es un estandar técnico que especifica ca-
racteristicas eléctricas de un circuito de senales digitales de voltaje balan-
ceado. El estdndar RS-422 es una interfaz diferencial que define niveles de
voltaje y especificaciones eléctricas de transmisor/receptor.

En una interfaz diferencial, los niveles 16gicos son definidos por la diferencia
de voltaje entre una pareja de senales de entrada o de salida. En contraste,
una interfaz de una sola terminacion, por ejemplo RS-232; define los niveles
l6gicos como la diferencia de voltaje entre una senal eléctrica y una conexién
de masa comun. Las interfaces diferenciales tienen tipicamente mayor inmu-
nidad al ruido o a picos de tensién que pudieran tener lugar en las lineas
de comunicacién. Las interfaces diferenciales tienen también capacidades de
conducciéon mayores, lo que permite cables méas largos.

La interfaz RS-422 alcanza velocidades de transmision de hasta 10 Mbps a 12
metros, y puede alcanzar longitudes de 1200 metros con una velocidad de 100
kbps. El RS-422 también define las caracteristicas eléctricas del transmisor
y del receptor, permitiendo 1 transmisor y hasta 32 receptores a la vez en la
linea. Los niveles de la senal RS-422 van desde 0 a +5 voltios. El estdandar
RS-422 no define un conector fisico concreto.

11.1.3. RS-485

El estdndar RS-485 (TTA/EIA-485-A o0 RS-485) es compatible con las versio-
nes anteriores de RS-422; sin embargo, estd optimizado para aplicaciones de
linea compartida o multipunto. La salida del controlador RS-422/485 puede
estar activa (habilitada) o en tercer estado (inhabilitada). Esta capacidad
permite que multiples puertos sean conectados en un bus multipunto y son-
deados selectivamente.

El RS-485 permite longitudes de cable de hasta 1200 metros y velocidades
de transmisiéon de hasta 10 Mbps. Los niveles de senal para RS-485 son los
mismos que los definidos para RS-422. RS-485 tiene caracteristicas eléctricas
que permiten a 32 transmisores y 32 receptores estar conectados a la vez a
una linea. Esta interfaz es ideal para entornos de comunicaciones multipunto
o de red. La salida de tercer estado del controlador RS-485 permite retirar
la presencia eléctrica del transmisor/receptor de la linea sin problemas. Sélo
uno de los controladores puede estar activo cada vez, y los otros controladores
deben tener la salida en tercer estado. La senial RTS de control de salida
del moédem controla el estado del dispositivo. Algunos sistemas de software
de comunicacién se refieren al RS-485 como un modo de transferencia RTS
activado o RTS bloqueado.
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La interfaz RS-485 puede ser cableada de dos formas: con dos cables o con
cuatro cables. El modo de conexién mediante dos cables no permite comu-
nicacion full duplex, y requiere que los datos sean transferidos en un solo
sentido cada vez. Para operaciones half duplezx, los dos pines de transmisién
deben estar conectados a los dos pines de recepcién (Tx+ a Rx+ y Tx- a
Rx-). El modo de conexién mediante cuatro cables permite la transferencia
de datos full duplez. El estandar RS-485 no define un diagrama de conexiones
ni un conjunto de senales de control del médem. El RS-485 tampoco define
un tipo de conector fisico.
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11.2. Diagramas de conexion RS-232

El diagrama de conexiones original para el estdndar RS-232 fue desarrollado
para un sub-conector D de 25 pines (DB-25). En este diseflo estaba contem-
plado un canal secundario de comunicaciones. En la practica, esta presente
sélo un canal de comunicaciones acompanado de sincronismo. Por esta razén,
la versién méas pequedia de 9 pines (DE-9) es mds cominmente utilizada hoy
en dia.

11.2.1. Diagrama del conector RS-232 de 9 pines

i e T

D666
AN GIGIcIol A
_ﬁ’—%_

Figura 11.1: Diagrama de pines del conector DE-9

En la siguiente tabla se muestran las senales RS-232 y los pines asignados al
conector DE-9, asi como el nombre abreviado asignado por la EIA.

Pin | Descripcién Senal
1 Data Carrier Detect DCD
2 Received Data RD
3 Transmitted Data TD
4 | Data Terminal Ready | DTR
5 Signal Ground GND
6 | Data Set Ready DSR
7 | Request To Send RTS
8 Clear To Send CTS
9 Ring Indicator RI

Cuadro 11.1: Interfaz RS-232 de 9 pines

Nota: Las conexiones 1 y 9 no son utilizadas habitualmente en la comunica-
cién RS-232.
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11.2.2. Diagrama del conector RS-232 de 25 pines

OO OEEOEE MGG
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Figura 11.2: Diagrama de pines del conector DB-25

En la siguiente tabla se muestran las senales RS-232 més comunes y los pines
asignados al conector DB-25, asi como el nombre abreviado asignado por la
EIA. Hay 25 conexiones en la especificacién completa, pero es muy probable
encontrar menos de la mitad de éstas en una interfaz determinada.

Pin | Descripcion Senal
1 Frame Ground FG
2 Transmitted Data TD
3 | Received Data RD
4 Request To Send RTS
5 Clear To Send CTS
6 | Data Set Ready DSR
7 | Signal Ground GND
8 | Data Carrier Detect DCD

12* | Secondary Data Carrier Detect | SDCD

13* | Secondary Clear To Send SCTS

14* | Secondary Transmitted Data STD

16* | Secondary Received Data SRD

19* | Secondary Request To Send SRTS
20 | Data Terminal Ready DTR
22 | Ring Indicator RI

Cuadro 11.2: Interfaz RS-232 de 25 pines

Nota: (*) indica que son senales utilizadas inicamente si se implementa un
canal secundario.
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11.3. Construccion de cables

11.3.1. Cable serie RS-232 estandar

Para construir un cable de comunicacién serie RS-232 estandar (null mo-
dem), necesitard dos conectores hembra de 9 pines (DE-9) o dos conectores
macho de 25 pines (DB-25), y un cable de siete hilos, preferiblemente apan-
tallado. Realice las conexiones tal y como se indican en la tabla y diagramas
siguientes.

ConectorA | ConectorB
RX X
X RX
DTR DSR
DSR DTR
RTS CTS
CTS RTS
GND GND

Cuadro 11.3: Asignacion de senales en el cable 'null modem’
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Figura 11.3: Cable serie RS-232 estandar



11.3. CONSTRUCCION DE CABLES

163

Si el cable esta apantallado, deberia utilizar el apantallamiento como masa
(GND).

11.3.2. Dispositivo de bucle cerrado

Una unidad de bucle cerrado o loopback es un dispositivo que envia la senal
de regreso por el mismo puerto a través del cual fue enviada. Es usada por
motivos de prueba, y no en operaciones normales.

Para construir un dispositivo de bucle cerrado, necesitara un conector hembra
de 9 o 25 pines, y tres pedazos de alambre.
= Dispositivo loopback con un conector DE-9

DB 9 female

W oo o

5 5[]

Figura 11.4: Dispositivo ’loopback’ con un conector DE-9

e RD / TD:
Conectar pin 2 (RD) con pin 3 (TD).
¢ DTR / DSR:
Conectar pin 4 (DTR) con pin 6 (DSR).
e RTS / CTS:
Conectar pin 7 (RTS) con pin 8 (CTS).
= Dispositivo loopback con un conector DB-25

DB 25 female
RERNYEgas s =
fO_ 0 0.0 00 00 OO0 00
L L= I = I = I (R B R &, B O R T O
©0000Q|0e PR DO

Figura 11.5: Dispositivo loopback’ con un conector DB-25

Z

¢ RD / TD:

Conectar pin 3 (RD) con pin 2 (TD).
e DTR / DSR:

Conectar pin 20 (DTR) con pin 6 (DSR).
e RTS / CTS:

Conectar pin 4 (RTS) con pin 5 (CTS).
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Uso de la ayuda

Esta seccién describe cémo utilizar el sistema de ayuda en los productos

CIMCO.

Un archivo estdndar de ayuda de Windows estd disponible a través del
menu Ayuda, o presionando la tecla F1.

12.1. Uso de ayuda en los cuadros de dialogo

CIMCO Edit v6 contiene gran cantidad de cuadros de didlogo que contienen
listas desplegables, opciones de seleccion, campos de texto, botones, etc., para
configuraciones especificas.

Para obtener ayuda sobre un elemento en concreto del cuadro de didlogo,
haga clic en el signo ? en la parte superior derecha de la ventana, como se
muestra a continuacién.

Figura 12.1: Seleccion del signo de interrogacién

Esto cambiard el cursor a una flecha con un signo de interrogacién indicando
que estd en Modo Ayuda. El nuevo puntero se muestra a continuacién.

|| Abrir el archivo multiples veces

?

[ Especificar &l nombre al recibir

Figura 12.2: El cursor de ayuda

Ahora haga un clic en el elemento sobre el cual desea mas informacién. Si
existe ayuda disponible para el elemento seleccionado, emergera un pequeno
cuadro mostrando el texto de ayuda. Si no existe ayuda para ese elemento,
se abriran los contenidos generales de ayuda. Un ejemplo de un cuadro de
ayuda se muestra a continuacion.
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Seleccione esta casila para
.| mostrar la uta completa de los

archivos en la bama de titulo de
la ventana.

Figura 12.3: Cuadro desplegable de ayuda

También se puede mostrar la ayuda desplegable para un elemento del cuadro
de didlogo haciendo clic en el elemento y presionando F1.

12.2. Imprimir la informacién de ayuda

Si desea imprimir sélo una seccién de los contenidos de la ayuda, haga clic
en el botén Imprimir en la barra de herramientas de la ventana de ayuda
(mostrada a continuacién).

’@ CIMCO Edit v6 Help (8=l |
T e =

Ocuttar Buscar  Atrds  Adelante  Imprimir

Figura 12.4: Botones de la ventana de ayuda

Si desea imprimir mas que unas pocas secciones, debe abrir la version PDF
de la documentacién de ayuda. El archivo PDF produce una impresién de
mejor calidad.

Puede descargar la versién PDF desde la pagina web de CIMCO Integration.
Nota: Necesitarda Adobe Reader para abrir el archivo PDF.
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Indice alfabético

Angulo, 48, 49
Ultimas 24 horas, 13
0-9, 132, 134

A, 30

Afiadir, 59, 111

Anadir archivo, 35

Anadir cliente, 27

Anadir comentario, 21

Anadir férmula, 61

Anadir informacién, 61

Anadir nueva, 144

Anadir nuevo color, 113

Anadir programa, 16

Anadir programa actual, 18

Anadir variable, 61

Anadir/Actualizar archivo de no-
tas, 18

Afiadir/Actualizar hoja de regla-
jes, 19

Anadir/Actualizar lista de herra-
mientas, 18

Abrir, 15, 26, 31

Abrir con CIMCO Edit, 15

Abrir el archivo muiltiples veces,
103

Abrir ventanas maximizadas, 102

Aceleracién del teclado, 105

Aceptar, 20, 104, 145

Aceptar archivo importado como,

21
Acerca de, 39
Acercar, 70

Acercar / Alejar, 72

Activador $TOOL1, 134

Activador $TOOL2, 134

Activador de fin, 149, 152

Activador de herramienta, 133

Activador de inicio, 148, 152

Advertir cuando no se pueda des-
hacer, 105

Ajustar a la ventana, 70

Ajustar la velocidad de avance, 125

Ajustar la velocidad de giro, 126

Ajustar méquina de 5 ejes, 83

Ajustar velocidad de avance, 44

Ajustar velocidad de giro, 45

Ajustes, 12, 29, 144

Ajustes de archivo, 68

Ajustes de herramienta, 76

Ajustes de impresién, 32

Ajustes de maquina (4/5 ejes), 129

Ajustes de numeracion, 33, 41

Ajustes de simulacién, 68, 84

Ajustes del sélido, 80

Ajustes generales, 32

Alejar, 70

Ampliar elementos, 70

Ampliar seleccién, 70

Ancho de tabulacién, 103

Ancho del papel / Longitud del pa-
pel, 109

Anterior, 65

Aplicar color a digitos siguientes,
113

Aplicar color a letras siguientes, 114

Aplicar color a toda la linea, 114
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Archivo, 16

Archivo de salida (SOUTFILE), 139

Archivos, 65

Asociar archivo(s), 18

Auto insertar espacios, 43

Avance rapido, 126

Avisar al cargar archivos UNICO-
DE, 121

Ayuda, 26, 104

Busquedas continuas, 106

Barra de desplazamiento horizon-
tal, 105

Barra de desplazamiento vertical,
105

Barra de informacién (Fresado), 86

Barra de informacién (Torneado),
87

Barra dinamica de progreso de si-
mulacién (0 - 100 %), 86,
87

Bits de datos, 146

Bits de parada, 146

Bloqueados, 14

Bloquear, 20

Borrar, 30, 34

Buscar, 30, 36, 85

Buscar anterior, 36, 85

Buscar macro, 57

Buscar siguiente, 36, 85

Buscar y reemplazar desde el co-
mienzo, 106

Cabecera / Pie de pagina, 109

Cambiar contrasena, 30

Cambiar estado, 22

Cambio de herramienta, 125

Cambio de herramienta anterior,
37, 85

Cambio de herramienta siguiente,
37, 85

Campo de prueba, 132

Cancelar, 104

Caracter alternativo para ntmero
de bloque, 117

Caracter XOff, 147

Caréacter XOn, 147

Carga de herramienta, 125

Cargar archivo STL, 84

Cascada, 38

Centro de arco dado como didme-
tro, 128

Cerrar, 26, 32, 65

Cerrar simulacién, 68

Cerrar todo, 32

Cerrar ventana derecha, 90

Cerrar ventana izquierda, 90

Cola, 13

Color de fondo, 113

Color de los comentarios, 113

Color del bloque, 113

Color del texto, 112

Color del texto en los bloques, 113

Colores, 33

Columnas de impresién, 135

Coma como simbolo decimal, 48,
50-52

Comando de sincronizacién, 132,
133

Comentarios de dos lineas, 134

Comparar, 15, 26

Comparar archivo con archivo, 89

Comparar con ultima copia, 26

Comparar con archivo, 89

Comparar con archivo importado,
21

Comparar con ventana, 89

Compartir ajustes entre usuarios,
102

Compensacién de herramienta, 50

Compensacién de pieza / herramien-
ta, 82

Comprobar paridad, 147

Configuracién, 90, 93

Configuraciéon - Tipo de archivo,
33
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Configuracién del teclado/ratén, 130

Configuraciéon DNC, 99

Configuraciéon multicanal, 65

Configurar lista de herramientas,
54

Configurar macros, 57, 58

Confirmar la salida del programa,
103

Conservar decimales, 47

Contenidos de la ayuda, 39

Contrasena de configuracion, 141

Control de flujo, 146

Convertidor Heidenhain / ISO, 52

Copia de seguridad, 26

Copiar, 34, 60

Copiar a, 60

Copiar informacién de programa,
15

Copiar programa, 18

Copiar sin seleccién, 107

Correccion, 50

Correccién a derechas (G42), 50

Correccién a izquierdas (G41), 50

Cortar, 34

CR/LF, 148, 151

Crear lista de herramientas, 53

Cuando mayor o igual que, 44, 45

Cuando menor o igual que, 45, 46

Digitos, 62

Decimales, 45—49, 51, 52, 62, 126

Definiciéon de macro, 60

Definir posicién del origen, 73

Desactivar 'Retroceso’ al inicio de
linea, 105

Desbloquear, 20

Descargar la tltima version, 39

Desconexién de la recepcién, 152

Descripcién, 61

Desde, 30

Desde linea, 117

Deshabilitar cliente DNC-Max, 141

Deshabilitar CNC-Calc, 141

Deshabilitar comparacién de archi-
vos, 141

Deshabilitar compensacion de ra-
dio, 129

Deshabilitar comunicacién DNC/Serie,
141

Deshabilitar funciones CN avanza-
das, 141

Deshabilitar NC-Base, 141

Deshabilitar simulacién, 140

Deshabilitar simulacién avanzada,
140

Deshabilitar visor Mazatrol, 141

Deshacer, 34

Deslizador de velocidad y direccion,
86, 87

Destacar sintaxis, 108

Detener transferencia DNC actual,
23

Dibujar arcos de radio cero, 128

Diferencia anterior, 91

Diferencia siguiente, 91

Diferencias paso a paso, 93, 122

Directorio de envio por defecto, 154

Directorio de recepciéon por defec-
to, 155

Directorios / Extensiones, 33

Divisién, 47

Edicién "Arrastrar y soltar’, 107
Editar plantilla de lista de herra-
mientas, 135
Eliminados, 14
Eliminar, 19, 41, 144
Eliminar caracteres, 149, 152
Eliminar ceros ASCII, 150
Eliminar cliente, 28
Eliminar comentarios, 42
Eliminar el color seleccionado, 113
Eliminar lineas vacias, 42
Eliminar los ceros ASCII, 106
Eliminar macros de supervision, 43
Eliminar omisiéon de bloques, 42
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Eliminar secuencias, 42

Empezar desde, 116

Empezar en el bloque siguiente, 118

Encontrar desbloqueados, 14

Encontrar modificados ltimos 7
dias, 14

Encontrar programas auto impor-
tados, 13

Encontrar programas recibidos des-
de CNCs, 13

Encontrar sélo-lectura, 14

Enviar, 23, 98

Enviar al final de la transmision,

149

Enviar al inicio de la recepcién,
153

Enviar al inicio de la transmisién,
149

Enviar archivo, 97

Enviar caracter XOn, 152

Enviar con CR/LF no estdndar,
150

Enviar salto de pagina, 109

Espacios, 42

Espacios después del nimero de blo-
que, 117

Especificar el nombre al recibir, 103

Esperar por caracter XOn, 149

Esperar por el botén ’Iniciar’, 150

Estadisticas de trayectoria, 53, 85

Estado, 99

Explorador, 11

Explorar comentarios debajo del nom-

bre, 134

Exportar, 30

Exportar archivo DXF, 84

Exportar lista, 30

Extensién por defecto, 119, 154,
155

Extensiones adicionales, 119, 154,
155

Fecha / Hora, 30

Fin de comentario, 124

Fin de comentario multiple, 125

Fin del canal, 132

Finalizar comparacién de archivos,
90

Finalizar sesion, 12

Flechas arriba/abajo, 113

Formato, 116

Fuente de impresion, 109

Funciones matematicas simples, 46

Grabar macro, 57

Guardar, 32

Guardar como, 32

Guardar comparacién, 93

Guardar copia de seguridad (.BAK),
102

Guardar siembre como UNICODE,
121

Guardar siempre como texto nor-
mal, 121

Guardar todo, 32

Habilitar DTR, 147

Habilitar la vista de canales multi-
ples, 131

Habilitar representaciones de 4/5
ejes, 129

Habilitar RTS, 147

Hasta linea, 117

Identificacién de usuario, 30

Identificador de salto de linea, 120

Idioma, 104

Ignorar ceros (T02 = T2), 134

Ignorar comandos de carga de he-
rramienta, 128

Ignorar comentarios, 123

Ignorar espacios en blanco, 123

Ignorar formato numérico, 123

Ignorar herramienta ntimero 0, 129

Ignorar informacién duplicada (T020202
= T02), 134
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Ignorar mayuscula y mintsculas,
123

Ignorar ntimeros de bloque, 123

Impresién en papel continuo, 109

Impresién simple, 108

Imprimir, 32

Imprimir cabecera en la primera
péagina, 108

Imprimir cabeceras de pégina, 108

Imprimir lista de programas, 30

Imprimir pies de pagina, 108

Imprimir sélo las diferencias, 123

Indicador de longitud maxima de
linea, 136

Informacion, 15

Informacién de acceso, 144

Iniciar / Detener simulacién, 86,
87

Iniciar con, 116

Iniciar maximizado, 102

Inicio de comentario, 124

Inicio de comentario multiple, 125

Inicio del canal, 132

Insertar archivo, 35

Insertar en error, 147

Insertar espacios al abrir archivos,
136

Insertar macro, 55

Insertar macros de supervisién, 43

Insertar valores con signo, 63

Interrumpir después de, 149

Intervalo, 116

Intervalo de autoguardado, 120

Intervalo entre lineas, 149

Ir a linea/bloque, 37, 85

Ir a la dltima diferencia, 91

Ir a la pagina web de CIMCO, 39

Ir a la primera diferencia, 91

Lectura / Escritura, 14, 20
Letras, 114

Libreria de herramientas, 127
Lista de copias de seguridad, 26

Lista de documentos recientes, 104

M4quina, 16

Méquinas, 143

Méximo, 62

Minimo, 62

Mapa de letras, 130

Marcar / Eliminar rango, 42

Marcar cambios solamente, 95, 123

Marcar hasta el final de la linea,
107

Marcar/Eliminar rango, 35

Margen izquierdo / Margen dere-
cho, 109

Mayusculas, 43, 64

MAYUSCULAS /mintsculas, 46

Medir distancia, 71

Minusculas, 43

Modelo sélido, 80

Modelos de maquina, 33

Modificar cliente, 28

Modificar macro, 56

Modo, 74

Modo multicanal, 131

Mosaico horizontal, 38

Mosaico vertical, 38

Mostrar / Ocultar herramienta, 76

Mostrar / Ocultar la barra de in-
formacion, 87

Mostrar ajustes rapidos, 115

Mostrar ciclos, 128

Mostrar colores de herramienta, 76

Mostrar control del grafico, 73

Mostrar cuadro delimitador, 72

Mostrar el recuento de reemplazos,
106

Mostrar herramienta transparente,
76

Mostrar la calculadora de Windows,
52

Mostrar la ruta completa en el titu-
lo, 103

Mostrar ntimeros de linea, 106
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Mostrar notas de archivo, 16

Mostrar portaherramientas, 76

Mostrar siempre todos los archivos
(*.%), 103

Mostrar tamano del archivo en, 103

Mostrar todas las diferencias, 94,
122

Mostrar todas las herramientas, 76

Mostrar vector de herramienta, 76

Mover vista, 72

Movimientos, 113

Movimientos por el dngulo corto,
129

Multiplicacion, 47

Ntumero de caracteres de salto de
linea, 104

Numero de sincronizacién, 132

No insertar lineas vacias, 63

No mover el cursor después de pe-
gar, 107

Nombre de la macro, 55

Nombre de macro, 59

Nueva velocidad de avance, 44

Nueva velocidad de giro, 45

Nuevo, 31

Nuevo nombre de programa, 21

Numeracién automatica de bloques,
115

Ocultar 'Descargar la ultima ver-
sién’; 103

Ocultar globos, 58

Ocultar NC-Assistant, 58

Ocultar resultados de férmulas, 64

Ocultar resultados en NC-Assistant,

103

Omitir, 117

Omitir bloque, 124

Omitir bloque después de ntimero
de bloque, 125

Omitir bloques, 42

Omitir lineas que comienzan con,
117

Omitir lineas que contengan, 118,
149, 152

Omitir lineas sin ndmeros de blo-
que, 115

Omitir lineas vacias, 152

Orden de los canales, 132

Ordenar lista de herramientas, 134

Organizar iconos, 38

Orientacién, 129

Otro, 46

Otros ajustes, 33

Pantalla completa, 82

Parametro obligatorio, 63

Pardmetro(s), 46

Parametros, 138

Paridad, 146

Pasar a la siguiente después de sin-
cronizar, 122

Pausar simulacion, 86, 87

Pegar, 34

Pegar informacién de programa, 15

Permitir cadenas de texto, 63

Permitir comentarios en varias lineas,

125
Permitir valores negativos, 63
Plantilla de lista de herramientas,
134
Por defecto, 104
Posicién actual de la herramienta,

86, 87
Preceder las lineas con, 117
Prefijo, 61
Preguntar al guardar como UNI-
CODE, 121

Programa, 30

Programa de comandos, 138

Programa/Canal, 132

Programacion de didmetro, 128

Proteger archivos de sélo-lectura,
102

Protocolo, 144

Puerto, 145
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Punto (X,Y), 48, 49
Purgar, 19
Purgar todo, 26

Quitar ceros a la derecha, 4749,
51, 52

Quitar ceros a la izquierda, 47

Quitar espacios en blanco, 150

Reabrir archivos, 103

Rechazar, 21

Recibir, 24, 98

Recibir archivo, 98

Recibir en la ventana actual, 98

Recibir nuevo programa, 24

Recordar la posicion de la ventana,
102

Recordar la posiciéon del cursor, 103

Recordar valor, 64

Recordar valores mateméaticos, 106

Recuperar, 19

Reemplazar, 36

Reemplazar tabulaciones con espa-
cios, 106, 150

Registrar extension por defecto, 119

Registrar extensiones adicionales,
120

Registro del sistema, 29

Rehacer, 34

Reiniciar cada, 116

Reiniciar en lineas que empiezan
con, 117

Rellenar con tabulaciones, 106

Renombrar, 59, 111, 144

Renumeracién de archivos grandes,
116

Renumerar, 41

Renumerar desde la linea que con-
tiene, 118

Renumerar lineas vacias, 115

Resta, 47

Restaurar, 25, 26

Restaurar ultima copia de seguri-
dad, 26

Restaurar vista, 70

Revisar cambios externos, 102

Rotacion, 47

Rotar vista, 72

Ruta de almacenamiento por de-
fecto, 120

Ruta de carga por defecto, 120

Ruta para la configuracién de Ma-
cros/Maquinas, 141

Sélo seleccion, 45-48, 50-52

Sélo-lectura, 20

Salir, 30

Saltar a la siguiente herramienta,
87

Saltar al siguiente movimiento, 86,
87

Saltar al siguiente pase de corte,
86, 87

Saltar al siguiente plano Z, 86

Salto de pagina después de tltima
pégina, 109

Sangrado automaético de lineas, 116

Secuencias, 42

Seleccionar color, 113

Seleccionar fuente, 107

Seleccionar todo, 34

Separador decimal, 125

Siempre MAYUSCULAS, 106

Siguiente, 65

Simetria, 49

Simular archivo, 68

Simular ventana, 68

Sincronizacién derecha, 92

Sincronizacion izquierda, 92

Sincronizacién usando nimeros de
canal, 131

Sincronizar desplazamiento, 65

Sonidos de aviso, 102

Sufijo, 61

Suma, 47

Suponer G91, 48, 50-52

Suprimir, 26, 60, 110
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Suprimir espacios en blanco, 42

Titulo del comando, 138

Texto, 113

Tiempo limite de sincronismo, 149
Tipo de archivo, 33, 57

Tipo de arco, 48, 49, 51, 52, 129
Tipo de control, 84, 127

Tipo de evento, 30

Tipo de maquina, 59, 99, 144
Traslacién, 51

Trasladar (X,Y,Z), 52
Trayectoria, 74

Unidades de trayectoria, 126

Unidades de velocidad, 126

Usar 'Tab’ para cambiar entre ven-
tanas, 122

Usar colores, 108, 112

Usar colores en los bloques, 112

Usar colores modales, 112

Usar directorios distintos para car-
gar/guardar, 120

Usar espacio virtual, 106

Usar marcado inteligente, 123

Usar movimientos relativos U/V /W,
129

Use tecla decimal del teclado numéri-
co, 125

Valor, 47

Valor méximo, 44, 45, 47
Valor minimo, 44, 45, 47

Valor por defecto, 62

Variable de informacién, 60
Velocidad de transferencia, 146
Ventana, 65

Ver archivos importados, 21
Ver informe de versién, 16
Vista derecha (YZ), 71

Vista desde herramienta, 71
Vista frontal (XZ / G18), 71
Vista inferior (XY), 70

Vista izquierda (YZ / G19), 71

Vista posterior (XZ), 71
Vista superior (XY / G17), 70

X/Y/Z no modales, 48, 50-52
X100 = X0.100, 129

Zoom / Regenerar sélido, 80



