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Introduction

MDC-Max est un logiciel qui permet aux entreprises de surveiller leurs machines-outils
en temps réel. |l le fait en générant des messages chaque fois qu'un événement se
produit (par exemple lorsque la machine démarre ou s’arréte) et il stocke ces messages
dans sa base de données. Le Client MDC-Max est ensuite utilisé pour générer en
temps réel, des écrans d'état et des rapports historiques de l'activité de la machine a
partir de cette base de données.

Pour utiliser MDC-Max, vous devez avoir installé et configuré DNC-Max (version 5 ou
supérieure) pour communiguer avec vos machines-outils. Ce manuel part du fait que
cette étape est déja franchie. Beaucoup de nos revendeurs ont installé des systémes
MDC sur des machines manuelles qui ne nécessitent pas du tout de DNC. Le
processus est le méme - vous devez d'abord installer DNC-Max et établir une liaison
RS232 vers la machine. Le serveur DNC-Max est la source centrale de collecte de
données pour tous les messages MDC. C’est dire que vous ne pouvez pas exécuter
MDC-Max sans ce composant.

Les états machine (en marche / arrét / alarme) sont collectés via un boitier MDC qui
convertit les signaux 24 V et 110 V en signaux de ligne d'état RS232. Ceux-ci sont
ensuite transmis & DNC-Max via l'interface RS232. Un lecteur de code a barres peut
étre monté sur le boitier MDC pour envoyer des chaines de texte supplémentaires a
DNC-Max (machine en mode de réglage par exemple). Certaines machines-outils
peuvent imprimer du texte a partir du port série pendant que le programme est en cours
d'exécution (par exemple DPRNT sur Fanuc, Mazak et d'autres commandes
numeériques) et ceux-ci sont collectés par DNC-Max de la méme maniére.

Chaque fois qu'un texte ou un changement de ligne est détecté par le serveur DNC-
Mayx, il le convertit en message MDC-Max. Par exemple le signal “CTS haut” peut étre
converti en un message CYCLESTART pour indiquer que la machine est en cycle,
c’est-a-dire en marche. Lorsque la ligne CTS passe au niveau bas, ceci peut étre
converti en un message CYCLESTOP.

La premiére chose lors de l'installation de MDC-Max est d’envisager les changements
d'état que vous désirez collecter de la machine et les messages auxquels ils doivent
étre convertis. La plupart des installations comprendront au minimum CYCLESTART
(début de cycle), CYCLESTORP (fin de cycle) et PARTCOMPLETE (piéce finie).

Les exemples suivants utilisent trois signaux matériels:
CYCLESTART (machine en marche)

CYCLESTOP (machine arrétée)

PARTCOMPLETE (fin de programme et piéce finie)

Nous utilisons également trois signaux générés par code a barres ou par saisie de
texte:

REGLAGE (machine en mode de réglage)

INSPECTION (machine en mode d'inspection)
PRET (la machine revient en mode de fonctionnement normal)
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Chapitre 1 - Configuration des messages dans DNC-Max

Pour permettre & DNC-Max de générer des messages, ceux-ci doivent étre configurés
dans le serveur DNC-Max. Cela est valable pour tous les messages de codes a barres,
les messages DPRNT et les messages du matériel MDC.

Vous devez d'abord déterminer les messages que vous voulez utiliser dans le systéme
MDC-Max. Des messages supplémentaires peuvent étre ajoutés plus tard, mais les
messages de base de surveillance et tous les messages de codes a barres/cartes
magnétiques doivent étre définis dans un premier temps.

Commencons par définir trois messages généres par le boitier MDC:
CYCLESTART, CYCLESTOP et PARTCOMPLETE.

1.1 Définir les messages de début/fin de cycle pour le boitier MDC

Sélectionnez sur I'écran du serveur DNC-Max, Configuration - Configurer le serveur.

i CIMCO DNC-Max Server - Licence accordée 3 DEMO
Corfiguration | Aide
> Viderle joumal

x Server ¥.6.20.25
E Enregistrer [heure MCO Integration 145

Enregistrer la dat
registreria oate DR RESALE - CIMCO Integration

Enregistrer uniquement les emeurs

: ' ax Server 1
Corfigurer le serveur

e
[‘S Sauvegarder la configuration
&

Rlestaurer la corfiguration

[15:40:24] Mazak: Port série hors ligne.
[15:40:24] MDC-Tr: Démarrage du port
[15:40:24] MDC-Tr: Port série hors ligne.

[15:40:24] Tous les ports zont activés avec succés, Mombre de ports activés | B
[15:40:24] Serveur prét,

m

E) F

[ Déflement [Helancer serveur] [Arréter serveur] [ ‘errauiller ] [ M azquer ] [ Cligt

Administrateur |2 Ports actifs: 0/7 (0:00:51) Clients: 0 Ermis: 0 Requ: 0

Cliguez ensuite sur Activités / Messages et cochez la case Activer les
événements/messages.

Cliquez dans le champ ci-dessous et sur le signe + pour ajouter un message.
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Configuration du

Configuration du serveur Activités{Messages
. Riépertai
| eperiones ActivitésMessages
miprimantes
- Joumaux des ports Activer les événements/messages
- NC-Base
- MDC-Max
-
- Activités/Messages B Programme B Message Etiquette E]
- Journal des exports E]
- E45 1éseau Fin de cycle CYCLESTOP
- Paramétres E-Mail / SMS Début de pause BREAKSTART = D
- Moniteur de site Fin de pause BREAKSTOP
Test série 8007 Début du déjeuner LUNCHSTART N
Palarrv{atres du part 8008 Fin de déjzurer LUNCHSTOP
Parametres de réseau 8003 Riéurion plarifise SMEETING
an1n Réunion imprévue UMEETING
8011 Maintenance comective CHAINTENANCE g
Nom de programme réserve: Type de message:
[Message opératewr v]
Trigger. Extraire la valeur ($MSGTEXT]:
gl [lgnore -
Etiquette de message: Trigger opérateur
CYCLESTART B
Texte du journal: Remapper message;

Diébut de cucle

Momb
[ Dot Btre: dans le premier commentaire omre . :
1 £ E0 . 200
Ajouter au journal du port
MN'utiliger qu'avec messages DPRNT
[7] Sauvegarder I fichier recu
Aide | [ Défaut | [ Aonder | [ 0K

Configurez les champs comme suit:

Type de message: Message d’opérateur.
Trigger: Vierge (non défini)

Etiquette de message: CYCLESTART
Texte du journal: Début de cycle

Extraire la valeur: Ignorer

Cochez la case N’utiliser qu’avec messages DPRNT.

Cliquez encore sur le signe + pour entrer le message CYCLESTOP comme suit :

Configuration du

-~ Configuration du serveur Activités/Messages
- Réperk
- Acivités/Messages
mprimantes
- Joumaux des ports Activer les événements/messages
NCBase
- MDC-Max =
ActivitésMessages B Programme [} Message Etiguette: @
- Journal des exparts Début de cycle CYCLESTART — E
E/S réseau i P
- Paramétres E-Mail / SMS Début de pause RT £ D
Moniteur de site Fin de pause BREAKSTOP
- Test séie 6007 Début du déjeuner LUNCHSTART ||
Favamzﬁtres du D‘U" 2008 Fit de déjeuner LUNCHSTOP
-~ Patamétres de réseau 2003 Réurion plarifiée SMEETING
8010 Reéunion imprévue UMEETING
an11 Maintenance comective CHMAINTENANCE %
Mo de programme réservé: Type de message:
Message opérateur -
Trigger Extraite la valeur [$MSGTEXT]
B [\gnmer ']
Etiquette de message: Trigger opérateur:
CYCLESTOP 5]
Teste du joumal Remapper message:
Fin de cycle
Nornby
[T] Doit e dans le premier commentaire omare <
1 s ED 300
[] Ajouter au jounal du port
[T Nutilizer qu'avec messages DPRNT
[ Sauvegarder le fichier recu
Lide ] l Défaut ] [ Annuler ] l oK

Les deux messages générés lorsque la machine démarre ou s’arréte sont maintenant
ajoutés. Nous avons besoin de deux messages puisque la machine est soit en marche
(CYCLESTART) ou arrétée (CYCLESTOP).
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Nous allons maintenant ajouter le message PARTCOMPLETE comme suit:

- Configuration du serveur
Répertaies
- |mprimantes
Joumaus des ports
- NC-Base
MDC-Max
- Activités/Messages
Jounal des exports
- E45 1éssau
Paraméties E-tail / SMS
- Moniteur de sits
Test série

Activités/Messages

Activitds/Messages

[] Activer les événements/messages

Configuration du serveur: CIMCO 4

B Programme

D‘ Message
Début de cycle

Pigce finie

Fin de cycle
Début de pause
Fin de pause

[E] Etiguetts =
CYCLESTART
PARTCOMPLETE
CYCLESTOP
BREAKSTART
BREAKSTOP

m

BED®

- Paraméties du port 007
Paramétres de réseau 2008

LUMCHSTART

LUMCHSTOR

SMEETING

UMEETING =2

Début du déjeuner
Fir de déjeurer
8009 Riéunion planifiée
8010 Fiéunion imprévue

Type de message:

[Message apérateur ']
Trigger: Extraire la valeur [$MSGTEXT]:

2 [lgnorer -

Nom de programme réserve

Etiquette de message: Trigger opérateur

PARTCOMPLETE El
Texte du journal:
Figca finie

Femapper message:

Mambre:

[ Dait &tre dans le premier commentaire
1 = B0 300

[] Ajouter au joumal du part
M'utilizer qu'avec messages DPRMT

[7] S auvegarder le fichier regu

side | [ Défaw | [ Anwer | [ 0K

Signification des différents champs de la boite de dialogue:

Nom de programme réserveé est utilisé pour générer un message lorsqu’un
programme (par exemple 7990) doit étre recu de la machine. Dans ce cas-ci, la case
reste vide.

Trigger est un texte émis sur la ligne RS-232 pour générer le message (a partir d'un
code a barres ou DPRNT). Puisque ces trois messages sont générés directement par
le boitier MDC (changement d’état de ligne), il n'y a ni texte ni déclencheur.

Etiquette de message est la plus importante partie. C’est le nom du message lui-
méme et doit étre unique. Il DOIT étre en majuscules et sans espace ni caractéres
spéciaux comme les accents.

Texte du journal est le texte qui apparait dans le journal d’événements de MDC-Max
(pas le journal du port) et est juste un commentaire.

Ajouter au journal du port ajoute le message (par exemple CYCLESTART) pour cette
machine au journal (ceci est utile pour le débogage, mais vous pouvez désactiver cette
fonction une fois que le systeme fonctionne correctement).

N’utiliser qu’avec message DPRNT doit étre cochée pour ce type de message pour
éviter que ce message ne soit déclenché par un transfert de programme.

Ignorez les autres champs pour l'instant - nous nous en servirons plus tard. Assurez-
vous qu'ils soient configurés comme indiqué ci-dessus.

Vous avez maintenant défini les 3 messages de base. Vous pouvez passer au chapitre
2 si vous voulez procéder a l'installation du boitier MDC dans la machine.
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1.2 Saisir les messages de début/fin de cycle pour les commandes DPRNT

Certaines machines peuvent imprimer du texte a partir du port série quand un
programme est en cours d'exécution (Fanuc avec la macro B, Fadal, Mazak avec les
options macro adaptées et Mitsubishi). Cette méthode peut étre utilisée pour indiquer
quand la machine démarre et s'arréte au lieu d'un boitier dans la machine. Mais sachez
que cela signifie que ces commandes doivent étre ajoutées a chaque programme CN
(DNC-Max peut le faire pour vous).

Sélectionnez sur I'écran du serveur DNC-Max, Configuration - Configurer le serveur.
Cliquez ensuite sur Activités/Messages et cochez la case Activer les
événements/messages.

Cliquez dans le champ ci-dessous et sur le signe + pour ajouter un message comme
précédemment, mais cette fois, configurez comme sur I'écran ci-dessous.

Configuration du serveur: CIMCO DNC-|

- Configuration du serveur Aclivi(ésj'Messages
Riéper
| eperiones Activités/Messages
- I mprimantes
Joumaus des ports Activer les événements/messages
#- NC-Base
- MDCMax
i = T Eti -
5 Artiités/Messages Programme B¢ Message =] Etiquette E]
- Joumnal des exports Débi ycle CrCLESTART B
LoESS réseau Pigce finie PARTCOMPLETE L
- Paramétres E-Mal / SMS Fin de cycle CYyCLESTOP 3 D
Manitewr de site Début de pause EREAKSTART
- Test série Fin de pause BREAKSTOP
Param{elres du DFft ao07 Diébut du déjeuner LUNCHSTART
-~ Paramétres de téseay 8008 Fin de déjeuner LUNCHSTOR
8003 Réunion planifiée SMEETING
8010 Réunion imprévue UMEETING e
Mom de programme réservé: Tupe de message:
Message opérateur -
Trigger. Estraire la valsur (SMSGTEXT):
MEXCYCLESTART Er -
Etiquette de message Trigger opérateur
CYCLESTART B
Texte du joumak Remapper message;
Début de cycle
Mormbr
] Dioit éire dans e premier commentaire o :
1 H [ea H |300
Ajouter au journal du port
M'utiliser qu'avec messages DPRNT
[T] Sauvegarder le fichier recu
side | [ Defaw | [ o | [ ok ]

Notez que la seule différence par rapport a I'utilisation du boitier MDC-Max est que
nous avons MAXCYCLESTART comme trigger, tout le reste est identique. Cela signifie
que DNC-Max va chercher la chaine MAXCYCLESTART sortie de la machine puis
générer le message CYCLESTART. Ne confondez pas la chaine du trigger et le nom
du message - ils sont semblables mais pas identiques.

Pourquoi MAX ?

Une chaine de caracteres provenant de la machine ou du lecteur de code a barres que
nous voulons traiter comme déclencheur de message doit avoir un préfixe unique qui
n'apparaitra pas normalement dans les premiéres lignes d'un programme CN. Sinon,
vous pourriez voir que la réception d'un programme CN génére également des
messages MDC. Nous utilisons le préfixe MAX parce qu’il est peu ordinaire de le
trouver au début d'un programme CN. Vous pouvez utiliser n'importe quel autre préfixe
unique (n’utilisez pas MSG car il est utilisé pour les commentaires sur des machines
comme GE2000).
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Les autres messages peuvent étres configurés comme sur les écrans ci-dessous:

-~ Configuration du serveur Activités/Messages
Riépert;
cpartales ActiitgsMessages
- |mprimantes
Joumaus des ports Activer les événements/messages
- NCBase
MDC-Max
D -
- Activités/Messages B FProgramme B Message Etiquette [E
- Joumal des exports Début de cpcle CrCLESTART E]
E/S iéseau Pigce finie FPARTCOMPLETE
- Paramétres E-Mail / SMS i P D
Maniteur de site Début de pause EREAKSTART L4
- Test série Fin de pause BREAKSTOP
Paramétres du port 2007 Diébut du déjeuner LUNCHSTART
-~ Patamétres de 1éseau 8008 Fin de: déjeuner LUNCHSTOP
8003 Réunion planifiée SMEETING
8010 Riéunion imprévue UMEETING 2
MNom de programme réserve: Type de message:
[Message opératewr v]
Trigger. Extraire la valeur [(JMSGTEXT]
MEXCYCLESTOP 8| [ignaes -]
Etiquette de message: Trigger opérateur:
CYCLESTOP b=l
Terte du jounak Remapper message;
Fin de cycle
Hormby Dél Intervalle [s]:
[ Dait &tre: dans le premier commentaire omere ol e b5}
1 = |60 H 300
[T Ajouter au joumal du port
[] Nutiliser quiavec messages DPRNT
[7] Sauvegarder I fichier recu
[ Aide ] l Défaut ] l Annuler ] [ OK ]

Configuration du

~ Configuration du serveur AC‘iV“éS.’MESSﬁgES
Répetr
| CPEDIes Activitds/Messages
- [mprimantes
- Joumavs des ports [¥] Activer les événements/messages
~MNC-Base
~ MOC-Max
T a
(A LA e B Progiamme B Message Etiquette @
- Jaurmal des expotts Déhut de cycle CYTLESTART — E
E/5 résoau 1
~ Paraméties E-Mail / SMS Fin de cpcle CYCLESTOP 3 D
Moniteur de site Diébut de pause BREAKSTART L4
- Test série Fin de pause BREAKSTOP
~ Paraméties du port 8007 Début du déjeuner LUMCHSTART
Parameties de réseau 2008 Fin de déjeuner LUKCHSTOR
8003 Fiéunion planifige SMEETING
8010 Fiéunion imprévus UMEETING <
Wom de programme réservé Type de message:
Message opérateu -
Trigger. Extraire la valeur [($MSGTEXT]
MEXPARTCOMPLETE 2l [ignerer -]
Etiquette de message: Trigger opérateur:
P4RTCOMPLETE =]
Texte du joumnal Remapper message:
Pigce finie
Maorbie: Delai [s): Iritenyall
[ Dot &tre dans le premier commentaire SR i) e ) .
1 H |80 + |00 :
[¥] jouter au joumal du port
N'uliliser qu'avec messages DPRNT
[ Sauvegarder e fichier requ
pide | [ Défaut | [ aonuer | [ oK

Encore une fois, la seule différence entre ces configurations et celles du matériel est
I'ajout de la chaine de trigger commencant par MAX.
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1.3 Exemple de programme DPRNT pour Fanuc

Pour que cela fonctionne, nous devons maintenant saisir les commandes d'impression
dans le programme CN. Voici un exemple Fanuc (il est différent pour d'autres types de
commandes numeériques)

01234
POPEN - Ouvrir le port RS232
DPRNT[MAXCYCLESTART] - Imprimer MAXCYCLESTART

PCLOS - Fermer le port

Reste du programme CN

POPEN - Ouvrir le port
DPRNT[MAXPARTCOMPLETE] - Imprimer MAXPARTCOMPLETE
G04 D1000 - Attendre 1 seconde
DPRNT[MAXCYCLESTOP] - Imprimer MAXCYCLESTOP
PCLOS - Fermer le port

M30

Attention: Cette méthode ne vous indiquera pas l'arrét de la machine au milieu d'un
programme puisque la commande MAXCYCLESTOP ne sera jamais atteinte. MDC-
Max peut résoudre ce probléme en fixant un temps de cycle maximum, mais il n'est pas
aussi précis que l'utilisation d’'un boitier MDC dans la machine.

Vous pouvez combiner les méthodes matérielle et logicielle sur ces types de
commandes numériques. Le boitier vous indique quand la machine démarre et s'arréte
et un DPRNT est utilisé pour vous dire quand une machine a palettes change de
palette ou quand une piéce est finie.

1.4 Saisir les messages de code a barres

Certains clients ne veulent pas seulement savoir quand la machine est en marche ou
en arrét mais également pourquoi la machine est arrétée. Pour obtenir ces
informations, vous pouvez utiliser un lecteur de code a barres sur chaque machine ou
un PC dans chaque cellule de machines (le PC peut avoir un écran tactile ou un lecteur
de code a barres).

Dans tous les cas, vous devez arréter avec le client les motifs d’arrét machine qu'ils
veulent capturer et créer un nouveau message pour chague motif.

Ici, nous allons ajouter 2 codes de motif d’arrét qui vont étre numérisés avec un lecteur
de code a barres. Les motifs d’arrét sont le Réglage et I'lnspection.
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Ajoutez un nouveau message et configurez-le comme indiqué ci-dessous:

| Configuration du :

Corfiguration du serveur Activités/Messages
- Répart
| SpEnores Activitts/Messages
- Imprimantes
Joumaus des parts Activer les événements/messages
-NC-Bass
MDC-Hax
5] Eti -
At e B Pogamme B Message Etiquette g [E
~Joumal des exports Reg| &l L E]
E/S iéseau a0 & tache: $MSGTEXT JOBSTART 3
- Paramétres E-Mail / SMS 8002 Fin de tache: $MSGTEXT JOBSTOP 4 E]
- Moniteur de site Début de cycle CYCLESTART
Test série PFigce finie PARTCOMPLETE
. F‘ararnfetles du D?lt Fin de cycle CYCLESTOP
+ Paraméties de iéseau Début de pause BREAKSTART
Fin de pause BRE&AKSTOP
8007 Début du déjeurner LUNCHSTART S
MNom de programme réserve: Type de message:
lMessage apérateur ']
Trigger Extraire |a walewr [$MSGTEXT)
MAxXB02 = [ Fremier commentaire - ]
Etiquette de message; Trigger opérateur:
SETTING B
Teste du joumat Remapper message:
Réglage
Mornbre:
[] Dot &tre: dans le premier commentaire oo
1 = |&0 300
[T Ajouter au joumal du port
[7] Mutiliser quiavec messages DPRNT
[7) Sauvegarder I fichier regu
pide | [ Défaw | [ Aonue | [ 0K

La configuration est presque la méme que précédemment. Le message est SETTING
(réglage) mais le déclencheur est MAX8021 au lieu de MAXSETTING. Nous aurions pu
utiliser MAXSETTING mais il est préférable d’avoir de courtes chaines de codes a
barres pour éviter que le code a barres imprimé soit trop long a numériser.

Sur I'espace revendeur du site Internet de CIMCO A/S, vous trouverez une page
d’exemples de codes de motif d'arrét et leurs codes a barres associés. lls utilisent tous
un format MAX80dd (ou dd est un code a deux chiffres). Si vous vous en tenez a ce

format, vous ne produirez jamais un code a barres trop long & numériser.

Ci-dessous, la configuration pour Inspection:

- Canfiguration du serveur
Répertoires

- Imprimantes

- Joumnaus des ports

-MC-Base

- MDC-Max
ActivitésMessages

~Joumnal des exports

E/S réseau

- Paramétres E-Mail / SMS
Morniteur de site

- Test série

- Paraméties du port
Paramétres de réseau

Activités/Messages
Activitds/Messages

[] sctiver les événements/messages

B Programme B Message

a012 Maintenance preventive

6013 Outil brisé

8014 Fiece rebutée

8Ms Piece bonne

801E Mangue de materiau

87 Connexion opérateur

8013 Dé iEexion opérateur
an

Etiquette -
FHAINTENANCE

BROKENTOOL

SCRAPPEDPART

GOODPART

OUTOFMATERIAL -
OPERATORLOGON
OPERATORLOGOFF

INSPECTION L

Configuration du C

(=] (1] [#]

Nom de programme iéservé:

Trigger
MaxE021

El\quetle de meszage:
INSPECTION

Texte du joumnal

Inspection

[] Doit étre dans le premier commentaire
[T Ajouter au joumal du port

[T Nutiliser qu'avec messages DPRNT

[ Sauvegarder e fichier regu

=)

Typs de message

[ Message opérstow

Exiaite |a valeur [§MSGTEXT)

Fremier commentaire

Trigger opérateur:

E]
Remapper message:
Maorbie:
1 H (80 H (300
side | [ Défaut | [ Ao | [ oK
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Quand l'opérateur a terminé la configuration, il a besoin d'un moyen pour informer
MDC-Max. Nous pourrions créer un message de fin de configuration appelé
"STOPSETTING" et avoir un code a barres pour cela, mais nous aurions aussi besoin
d'un message de fin d’inspection "STOPINSPECTION". Si vous avez 8 motifs d’arrét
(par exemple: Maintenance, Outillage, etc.), cette solution devient vite confuse et vous
manquez d'espace sur vos feuilles de codes a barres.

En général, la machine est soit en état de réglage ou d'inspection. C’est pourquoi nous
recommandons un seul message OKTORUN (Prét). Il sera utilisé pour effacer tous les
codes de motif d’arrét a la fois.

Créez le message comme suit:

[Confiquration du serveur: CIMCO DNC-

+ Configuration du serveur ActivitésfMessages
FED?"D"ES Activitgs/Messages
- Imprimantes
Journauw des parts Activer les dvénements/messages
+-NC-Base
- MDCMax
i = T -
3 AriividsMessages Programme B Message [Z] Etiqustte @
- Joumel des exports OKTORUN L E]
- E/S iéseau FRéalage SETTING T
- Paramétres E-Mail / SMS 8001 Début de tache: SMSGTERT JOBSTART E]
i+ Moniteur de site 8002 Fin de tache: $MSGTEXT JOBSTOP
L Test séie Début de cpcle CYCLESTART
i Patamétres du port Fice finie PARTCOMPLETE
- Paramires de réscau Fin de cycle CYCLESTOR
Début de pause BREAKSTART
Fin de pause BREAKSTOF il
Morn de programme réservé: Tupe de message:
{Message apérateur 'I
Trigger. Extraire la valeur ($MSGTEXT]
MEXBI33 B[ [Premier commentaie -
Etiquette de message: Trigger opérateur
OKTORUN 2
Texte du joumat Remapper message:
P&t
Nornbr
7] Dot étre dans le premiex commentaire i
1 L 300
[T Ajouter au joumal du port
[] Mutiliser qutavec messages DPRNT
[] Sauvegarder le fichier regu
[ tige | [ D#at | [ Ao | [ 0K

Vous étes maintenant prét a imprimer la feuille de code a barres que vous allez utiliser
avec le lecteur de code a barres - voir la section "Préparation des graphiques de
codes a barres".

Si vous voulez utiliser un PC dans une cellule pour générer ces messages plutét qu’un
lecteur de code a barres, référez-vous a la section "Ecrans opérateur” plus bas.

1.5 Messages plus avancés - Numéro de tache

Parce que MDC-Max est intégré a DNC-Mayx, il enregistre la date et I'neure auxquelles
un programme est envoyé a une machine et nous pouvons |'utiliser comme programme
courant dans les rapports.

Il est parfois utile (et plus correct) de stocker un numéro de tache chaque fois qu'une
tdche commence (sur une machine manuelle sans DNC par exemple). Vous pouvez le
faire en créant un code a barres MDC distinct pour chaque tache a exécuter sur la
machine, mais vous risquez de vous retrouver avec des pages de codes a barres.

Il est donc préférable de créer un seul code a barres signifiant "Démarrer nouvelle
tache" et numériser un code a barres distinct (chez le client) pour la tdche courante.

Ces messages sont configurés de la méme maniére que précédemment, mais avec un
ajout - le champ Extraire la valeur.
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Voici la configuration lors de l'impression d'un code a barres pour chaque tache.

'Cmﬁguraﬁcm du 2

~ Canfiguration du serveur Acliviléstessages
Riépert:
cpatales Activités/Messages
- | mprimantes
Joumnau: des ports [] Asctiver les événements/messages
- HCBase
- MDCMax
T Eli -
o e B Programme B Message Etiquette g E]
- Joumnal des exports Frét DKTORUN L E
E/S réseau Fiéglage SETTING r
- Paramétres E-Mail / SMS & che JOBSTART W D
Monitewr de site 00 Début de tache: SMSGTEXT JOBSTART
- Test série 2002 Firr de tache: $MSGTEXT JOBSTOP
Paramétres du port Début de cycle CYCLESTART
-~ Paramétres de réseau Piéce fiie PARTCOMPLETE
Fir de cycle CYCLESTOP
Début de pause BREAKSTART 2
Nom de programme réserve: Type de message:
[Message opérateur V]
Trigger. Extraire la valeur (SMSGTERT]
MaIS = [Aprés e trigger ']
Etiquette de message: Trigger opérateur:
JOBSTART &
Texte du joumnal Remapper message:

Diémarrer nouvelle tiche

. . Normbre:
[] Dait &tre dans le premisr commentaire

1 = =1} 300
[¥] Ajouter su joumal du port
MNutilizer qu'avec messages DPRNT
[] Sauvegarder le fichier regu
Aide ] [ Deéfaut ] [ Annuler ] [ 0K

Vous devrez alors imprimer pour chaque tache, un code a barres de la forme
MAXJS1234 ou 1234 est le numéro de la tache. Le trigger est MAXJS (la chaine
numeérisée par le lecteur de code a barres), Extraire la valeur est sur "Aprés le trigger
pour s'assurer que DNC-Max extraie 1234 du code a barres aprés MAXJS. Le
message généré est alors JOBSTART et DNC-Max stockera tout ce qui suit MAXJS
(1234 en l'occurrence) dans la base de données MDC comme un champ distinct
(Variable 1) qui pourra ensuite étre utilisé dans les rapports.

La numérisation de MAXJS1234 entraine la génération du message JOBSTART et le
stockage de 1234 avec ce message.

Si vous voulez numériser les numéros de tache des clients, utilisez la configuration
suivante:

Configuration du serveur Activités/Messages
FEDe"D"ES Activités/Merzages
mprimantes
- Journaus des parts Activer les événements/messages
WNC-Base
- MDC-Ma A
T B Programme B Message Etiquette 5 E]
- Journal des exports Prét OKTORUN L E
EJS éseau Réglage SETTING 1
- Paramétres E-Mail / SMS Démarre; che JOBSTART b D
Moriteur de site a0l Début de tache: SMSGTEXT JOBSTART
- Test série an0z2 Firr de thche: SMEGTEXT JOBSTOP
Falam{atres du D?" Début de cycle CYCLESTART
- Paramétres de réseau Pikcs finie PARTCOMPLETE
Fin de cpcle CYCLESTOP
Début de pause BREAKSTART e
Nom de programme 1éservé: Type de message:
Message opéraleur -
Trigger. Extraire la valeur (JMSGTEXT]
MAX)S 8| [Ligne suivante sirepu dans les 10s -
Etiquette de message: Trigger opérateur
JOBSTART E:]
Teste du joumnal Remapper message:

Démarrer nouvelle tache

Mombre:

[] Dot étre dans le premier commentaire =
1 53 ED 300
Ajouter au journal du port
N'utiliser qu'avec messages DPRNT
[] S auvegarder le fichier regu
side | [ Détaw | [ Ao | [ oK
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L'opérateur scanne le code a barres MAXJS et il a 10 secondes (vous pouvez définir 3
secondes) pour numériser le numeéro de la tache a partir d'une autre feuille. La seule
différence dans la configuration est le texte du champ Extraire la valeur (Ligne
suivante si regu dans les 10 secondes).

Il peut parfois avoir des cas ou le nom de la tache du client est composé de deux codes
a barres. L'un est le numéro de tache ou de piece et l'autre est le numéro de
l'opération. Dans ce cas, |'opérateur devra numériser le code a barre de démarrage
MAXJS puis le numéro de la tache et le numéro de I'opération. MDC-Max peut gérer
cette situation si vous sélectionnez "Les deux lignes suivantes si recu dans les 10
secondes" dans le champ Extraire la valeur. MDC-Max ajoute le numéro d'opération
au numéro de la tache et stocke la valeur dans le champ Variable 1. Le numéro de la
tache et le numéro de l'opération sont stockés respectivement dans Variables 2 et 3.

Messages du champ "Extraire la valeur".

Eniraire la valeur (SMSGTEXT]

[Ligne stivante 3iregu dans les 105 V|

Premier commetitaie

Aprés le tigger

Extraire avec tigaer avance
Ignarer

Ligne stivante sirecu dans les 3s
Lil]I'I ] I

Ligne suivante si recu en lespace d'7 minute
Les 2 ignes suivantes si1ecu dans les 35
Les 2 lignes suvantes siiecu dans les 10
Les 2 lignes suivantes si recu en lespace d'1 minute

Manuel de configuration de CIMCO MDC-Max - Version 1.3  Page 14



Chapitre 2 - Utiliser le boitier MDC pour collecter les signaux machines

Le boitier MDC dispose a une extrémité de trois connecteurs RS-232 qui sont utilisés
pour relier les cables RS-232.

A l'autre extrémité du boitier MDC, se trouve un vert bornier a ressort amovible. Le
bornier vert a 12 connecteurs avec indications.

1+

1_

2+

2-

3+

3_

Entrée +24V
Entrée OV
Sortie +24V
Sortie OV
Sortie +5V
Sortie OV

SIGNAL 1 -VE

SIGNAL 1 +VE A
CODE-BARRES -VE
CODE-BARRES +VE
SIGNAUX 1-3 PEUVENT ETRE 24V DC MOXA -VE
MOXA +VE (BANDE BLANCHE)
OV DE LA MACHINE

OoU 110V AC

Entrée 1: 5- 50V DC ou 50 - 110V AC

Entrée commune 1: 0 V

Entrée 2: 5-50 V DC ou 50 - 110V AC

Entrée commune 2: OV

Entrée 3: 5 - 50V DC ou 50 - 110V AC

Entrée commune 3: OV

Doit étre connectée a une source de 24V dans la machine a CN
Doit étre connectée a une source de 0V de la commande numérique
Sortie commune pour les unités Moxa W2150/NPort 5110/DE311
Rampe commune 0V pour ce qui précede

Alimentation électrique isolée 5V pour lecteur de code a barres
Alimentation électrique isolée OV pour lecteur de code a barres

1+

1.

2+

2-

3+

9

+24v in
Ovin
+24v out
Ov out
+5v out
Ov out

LS2208FIL -VE DE BROCHE
CENTRALE

-

+24V DE LA CN

Le boitier MDC est congu pour étre alimenté a partir de l'alimentation électrique 24V
DC de la machine - pas d’autre tension. Connectez la borne +24V a I'alimentation 24V
de la machine et OV a l'alimentation OV de la machine. Le boitier MDC fournit alors un
courant continu de 24V pour alimenter un concentrateur RS-232 Moxa et 5V DC pour
alimenter un lecteur de code a barres.

Remarque: Tous les lecteurs de codes a barres fournis par CIMCO A/S sont alimentés
via une fiche d’alimentation de 1,3 mm dans laquelle la broche centrale est négative
(OV). La plupart des autres périphériques (y compris les concentrateurs Moxa) ont une
broche centrale positive. Il est donc important de bien cébler le lecteur de code a barre
pour ne pas I'endommager.
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Si vous avez acheté votre boitier MDC auprés de CIMCO A/S sous forme de kit avec
un lecteur de code a barres LS2208, alors le boitier MDC est livré avec les cables déja
connectés au connecteur vert. Chaque paire de fils noirs a une bande blanche sur un fil
qui est normalement reliée a la borne +VE. La seule exception est le lecteur de code a
barres LS2208 ou la bande blanche sur le fil fourni est connectée a la broche centrale
de la prise de courant. Ce qui fait que l'autre extrémité est reliée a la borne 0V du
boitier MDC.

Des fils peuvent étre insérés en poussant les pinces de déverrouillage orange vers le

connecteur vert. Insérez le fil de sorte que le cuivre ne soit pas exposé. Lachez le clip
orange et tirez le fil pour vous assurer qu'il est bien en place.

2.1 Connexion du boitier MDC aux sorties de la machine

REMARQUE IMPORTANTE: Le cablage des signaux machines ne doit étre effectué
gue par un compétent ingénieur électromécanicien. N'essayez jamais d’établir des
liaisons directes avec la machine sous tension. Si la garantie machine est toujours
valide et que vous devez modifier les connexions de la machine, vous devez obtenir la
permission du vendeur de la machine-outil pour vous assurer que les modifications
n'‘annulent pas la garantie. Dans ces cas, il est souvent plus facile de demander a la
société de vente de la machine-outil ou a un technicien agréé d’installer le boitier MDC.

Le boitier MDC peut accepter les signaux de 5 a 50V DC ou 110V AC et les convertir
en une sortie de niveau RS-232. Dans la pratique, presque tous les signaux sont de
24V DC ou 110V AC (machines plus anciennes). Vous n'avez pas besoin d'utiliser des
relais pour les signaux 110V AC, ils peuvent étre branchés directement au bottier.

Faites les connexions vers le connecteur vert et poussez-le bien en place dans le
boitier MDC avant la mise sous tension de la machine.

Pour surveiller I'état de la machine, le boitier MDC doit étre connecté aux signaux de
sortie de la machine.

Les sorties 1+ et 1- sont généralement reliées a travers la lampe 24V de la machine.
2+ et 2- sont normalement connectées a travers la lampe M02 (fin de programme) de la
machine ou sur n'importe quel signal de 24V fonctionnant une fois par cycle et
indiquant la fin d'un cycle (compteur de piéces, collecteur de piéces, pince ouverte,
convoyeur de piéces, etc.). Puisque ces signaux ne sont pas toujours disponibles, il est
souvent nécessaire de faire le cablage a d'autres endroits de la machine ou d'utiliser la
troisieme entrée (3+ et 3-) pour avoir un troisieme signal et obtenir des informations
supplémentaires sur I'état de la machine.

L’idéal serait d’obtenir les signaux connecteur nécessaires du constructeur de la
machine ou a partir du schéma électrique de la machine. Si cela n'est pas possible,
alors observez la machine pendant qu'elle est en marche pour voir quelles lampes
s'allument ou s'éteignent au début et a la fin du cycle.

Si vous ne voyez pas de lumiére, vous pouvez observer les modules d'E/S de I'armoire
machine pendant qu’elle est en marche pour repérer des signaux désirés.

En dernier ressort, vous pourriez vérifier les niveaux de signal lorsque la machine est
en marche. Utilisez toujours un oscilloscope qui a une résistance d’'1 méga-Ohm au lieu
d’'un multimetre qui n’a qu'une résistance d’environ 1K. Les oscilloscopes dotés d’USB
sont disponibles & moins de 100 Euros pour les ordinateurs portables.

Vous devrez peut-étre obtenir un certificat d’aptitude aux travaux sous tension prouvant
gue vous étes qualifié a effectuer ce genre de travail avant que vous ne soyez autorisé
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a tester la machine. Assurez-vous de suivre toutes les procédures de santé et de
sécurité requises (ceux-ci varient selon les pays).

Sur la plupart des fraiseuses et plusieurs tours, le meilleur endroit pour surveiller la
machine est directement a travers la lumiére du "Début de cycle" pour le signal de
début de cycle et la lampe M30/M02 (ce qui peut impliquer la soudure des broches sur
le circuit du tableau de commutation) pour la piece finie. Si un avance-barre est utilisé,
alors cherchez un signal de collecteur ou convoyeur de piéces (souvent uniguement
accessibles dans le panneau hydraulique de la machine) ou un compteur de pieces
matériel. D'autres signaux tels que les commutateurs de positionnement de palettes,
ouverture de mandrin ou demande d’embarreur ont également été utilisés. Il est parfois
plus facile d'utiliser la surveillance logicielle pour se servir d'une instruction DPRNT a la
fin de chaque composant.

Il est souvent nécessaire de cabler les boites de surveillance dans les lampes témoins
au-dessus de la machine. Celles-ci sont généralement de couleur verte, ambre (parfois
bleue) et rouge. Ces lampes représentent souvent le plus facile moyen de surveiller
I'état des machines si elles sont montées et leurs connexions peuvent étre facilement
trouvées dans I'armoire de la CN.

Dans certains cas, les signaux des lampes clignotent pour indiquer un état de pause
(attente de l'opérateur) sur la machine. Cet état peut étre inclus dans les paramétres de
DNC-Max pour donner un message supplémentaire (voir le chapitre 1 pour le
paramétrage des messages).

2.2 Cablage des connecteurs RS-232 au boitier MDC Box

L’extrémité RS-232 du boitier a 3 voies dispose de trois connecteurs D a 9 broches.
Ceux-ci sont étiquetés Hub, M/C et Bar.

Le connecteur Hub est congu pour connecter un port série Moxa 9 broches via un céble
9 voies inclus dans le kit. Ce cable fonctionne également avec d’autres concentrateurs
ayant un port série méle 9 broches telle qu’une interface PC (par ex. Quatech, Digi).
CIMCO a testé les concentrateurs Moxa suivants: W2150+, NPort 5110 et DE-311.

Si vous ajoutez MDC a une existante installation DNC qui est reliée a un concentrateur
multivoie distant (p. ex NPort 5610-16) ou un PC avec une carte série multivoie (par ex.
Moxa C168P), vous devez vérifier que vos cables existants renferment au moins 7 fils
et refaire l'installation électrique aux deux extrémités du cable pour transmettre les
signaux additionnels DCD et DSR. En cas de doute, contactez CIMCO avant de faire
une offre puisqu’il pourra étre nécessaire de passer de nouveaux céables.

Le connecteur M/C est cablé en tant qu’un port série standard de type PC et devrait
étre utilisé pour la connexion a la machine via un cable croisé standard ou cable de PC
portable, a moins que vous ayez besoin de 3 signaux machines. Si vous avez besoin
de trois signaux, vous devez relier RTS / CTS (généralement les broches 4 et 5) et
laisser les broches 7 et 8 déconnectés au bout du boitier MDC. Ceci parce que le
troisieme signal est transmis a DNC-Max via la ligne RTC du concentrateur Moxa et ne
peut pas étre utilisé pour les communications. Sachez que vous ne pourrez non plus
utiliser le contrdle de flux matériel sur cette machine.

Le connecteur Bar est congu de sorte qu’un lecteur de code a barres RS-232 de 9
voies puisse étre connecté directement a celui-ci.
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LE LECTEUR DE CODE A
BARRES EST BRANCHE
DIRECTEMENT AU BOITIER

l

ALIMENTE A
PARTIR DE LA
MACHINE CN

CABLE D’EXTENSION
VERS LE PORT RS-232
DE LA MACHINE

UNITE MOXA
ALIMENTEE PAR
LE BOITIER MDC

CABLE RS-232 ENTRE LE BOITIER MDC ET L'UNITE
MOXA FOURNI AVEC LE KIT MDC

2.2.1 Configuration des parameétres du cavalier interne du boitier MDC

Selon la fagon dont vous allez utiliser le boitier MDC, vous pouvez avoir a modifier les
réglages du cavalier interne et la position du fusible. De fagon standard, le boitier MDC
est configuré pour une alimentation d’entrée de 24V DC sur le connecteur vert et
produit 24V en sortie pour l'alimentation de I'unité Moxa et 5V pour le lecteur de code a
barres.

Si vous n'allez pas utiliser un lecteur de code a barres ou si vous souhaitez utiliser une
source de 24V a partir d'un connecteur Fanuc RS-232, VOUS DEVEZ ouvrir le boitier
et modifier les paramétres.
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Ouverture du boitier MDC

anm—m e i L S

AR SR

Pour ajuster les liaisons dans une unité MDC, vous devez ouvrir le boitier. A chaque
angle de l'extrémité du boitier, se trouve un petit trou rectangulaire. Insérez un petit
tournevis dans chaque trou tout en détachant doucement le couvercle. Une fois le
boitier ouvert, vous verrez le circuit imprimé comme indiqué ci-dessous.
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Configuration de I'unité MDC

Les circuits imprimés MDC ont trois liens (LK1, LK2 et LK3), deux positions de fusible
(F1 et F2) et un cavalier (J3) - vérifiez que le numéro de série est PCBCNCO003-2.
Ces connexions sont utilisées pour gérer la fagcon dont I'unité achemine les données
RS-232, I'alimentation d’entrée et sortie de 24V et I'alimentation 5V pour un lecteur de
codes a barres.

Si le boitier MDC est utilisé avec un concentrateur série Moxa qui est alimenté par la
machine (a I'aide d’un bloc d'alimentation Moxa branché sur une prise de 110 - 24V) et
que vous n’‘avez pas besoin d’'un lecteur de code a barres, alors il n'est pas nécessaire
de connecter 24V au boitier MDC (+24V et OV dans les connexions).

Si l'unité MDC doit alimenter un lecteur de code a barres (sortie +5V) ou une unité
Moxa (sortie +24V), il faudra une alimentation de 24V depuis la machine.

Cette alimentation d’entrée 24V (broche 25 du connecteur RS-232 sur les commandes
Fanuc) peut étre connectée aux broches +24V et OV du connecteur vert. L'utilisation de
la broche 25 des commandes Fanuc peut causer quelgues problémes sur certaines
commandes Fanuc. Dans ce cas, la source d'alimentation 24V de la machine
représente la meilleure option.

Mise sous tension du boitier MDC a partir des machines

L’'unité MDC est configurée pour une alimentation électrique de 24V sur le connecteur
vert et une tension de sortie 5V pour un lecteur de code a barres. La configuration est
faite comme suit: Le fusible 1Amp est placé a la position F1 pour utiliser le courant du
connecteur vert comme indiqué sur I'image ci-dessous.

Si l'unité MDC est utilisée pour alimenter un lecteur de code a barres, assurez-vous
gue la liaison LK1 est établie car elle fournit I'alimentation d’entrée de 24V au
convertisseur 5V (le composant noir & cété du lien) qui est utilisé pour alimenter le
lecteur de codes a barres. Si l'unité MDC n'est pas utilisée pour alimenter le lecteur,
LK1 DOIT étre déconnecté pour éviter d'endommager le convertisseur 5V.
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Mise sous tension du boitier MDC a partir du connecteur RS-232 Fanuc

Si vous voulez alimenter le boitier MDC a partir du connecteur RS-232 de la commande
Fanuc, vous devez construire un cable RS-232 spécial selon le schéma ci-dessous. Ce
cable tire un courant de 24V de la broche 25 de la commande Fanuc et fournit 24V a la
broche 9 du boitier MDC pour les connexions machines. Le fusible doit étre placé dans
le porte-fusible F2 et le lien J3 doit étre fermé comme sur 'image ci-dessus.

Si le boitier MDC alimente un lecteur de code a barres, assurez-vous que la liaison LK1
est établie (voir la section précédente). Ce lien fournit I'alimentation d’entrée 24V au
convertisseur DC/DC utilisé pour fournir un courant 5V au lecteur de code a barres. Si
l'unité MDC n'est pas utilisé pour alimenter le lecteur de code barre, LK1 DOIT étre
débranché pour éviter d'endommager le convertisseur 5V.

Céablage entre I'unité MDC et un connecteur RS-232 Fanuc 25 broches

Boitier MDC avec connecteur 9 voies Machine avec connecteur Fanuc 25 voies

(Femelle 9 broches) (Méle 25 broches)
3 Marron 3

2 Rouge 2

7 Bleu 5

8 Blanc 4

5 Noir -7

1 Jaune 1

9 Orange 25

Les broches 6,8,20 sont connectées
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Circuit avec diode de dérivation pour les cablages longs

L'unité MDC est congue pour étre connectée a l'armoire d'une machine-outil a
commande numérique par le biais d’'un concentrateur série avec ou sans fil (par
exemple Moxa W2150+) et d’'un cable court. Dans certains cas, cela n'est pas possible
parce que soit le concentrateur série n'est pas monté dans I'armoire de la machine ou
la machine est relié & un concentrateur distant qui désert plusieurs machines.

Les signaux RS-232 du boitier MDC renferme des diodes de signal pour éviter des
conflits RS-232 entre les interfaces du lecteur de codes a barres et de la machine-outil.

Dans certains cas, si le concentrateur série se trouve a une certaine distance de la
machine, cela peut causer des problemes de puissance de signal sur la ligne RS-232
entre I'unité MDC et le concentrateur série.

Vous remarquerez que les données RS-232 de la machine sont corrompues. Dans la
plupart des cas, la fermeture du lien LK2 résout le probléme du signal RS-232 de la
machine. Dans de rares cas, cela affecte aussi le signal du lecteur de codes a barres,
auquel cas la liaison LK3 doit également étre fermée.

Cette corruption peut aussi étre causée par une mauvaise connexion de la machine a

la prise de terre. Dans ce cas, linstallateur devrait envisager une connexion opto-
isolée entre |'unité MDC et la commande numérique.

2.2.2 Connexion standard du boitier MDC a la machine

Une machine standard (c’est-a-dire Fanuc, Heidenhain etc.) utilisera une des
spécifications de cable suivantes:

Cable du boitier MDC vers la CN (la machine utilise le contréle de flux RTS/CTS)

Boitier MDC MACHINE
(Femelle 9 voies) (Méle 25 broches)
3 -mmmmmmmmemaee- Marron----------------- 3

2 - Rouge-------- 2

7 - Bleu-- -5

8 ---mmmmeee-- Blanc------------------- 4

S J— (N[ —— 7

Les broches 6, 8, 20 sont reliées au bout de la machine
Céble du boitier MDC vers la CN (la machine utilise le contréle de flux XOn/XOff)

Boitier MDC MACHINE
(Femelle 9 voies) (Méale 25 voies)

Les broches 4-5 sont reliées au bout de la machine
Les broches 6, 8, 20 sont reliées au bout de la machine
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Céable du boitier MDC vers la CN (la machine utilise le contrdle de flux XOn/XOff)

Le boitier MDC est mis sous tension par l'alimentation 24V du RS-232 Fanuc sur la
broche 25.

MDC MACHINE
(Femelle 9 voies) (Méale 25 voies)
3 mmmmmememeeee- Marron----------------- 3
2 - Rouge-------- 2
5 o NOir-------------emmmme- 7
Q - NOir-------------ommmoe- 25

Les broches 4-5 sont reliées au bout de la machine
Les broches 6, 8, 20 sont reliées au bout de la machine

Remarque: Ceci suppose une CN Fanuc avec une tension de 24V sur la broche 25 de
son port série. Pour utiliser cette option, il est nécessaire d'ouvrir le boitier MDC,
déplacer le fusible d'entrée, puis établir une liaison. Contactez CIMCO pour plus de
détails.

Le courant maximum que vous pouvez tirer de la ligne RS-232 est limité de sorte que
seulement le boitier MDC, un port Moxa et un lecteur de code a barres puissent étre
mis sous tension a partir de cette source.

2.2.3 Marquage CE du boitier MDC

Le boitier MDC a maintenant une certification CE qui s'applique a tous les circuits
imprimés portant le marquage PCB CNC003-2. Il existe une nouvelle étiquette auto-
adhésive pouvant étre collée sur tous les boitiers existants portant ce numéro de série.
Merci de contacter CIMCO A/S pour plus de détails.
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Ci-dessous, le certificat d'approbation CE :

N
STEsLeezsases

B CE Marking Consultants

Barclay Phelps CE Marking Consultants, 196 High Road, London, N22 8HH, United Kingdom

CERTIFICATE & DECLARATION OF CONFORMITY FOR CE MARKING

Company contact details:
Cambridge Numerical Control
Unit 8 Royce Court, Stlves, Cambridge, PE27 3NE, United Kingdom
Tel: 01480 468639 Fax: 01480301577 sales@cnc.uk.com  www.cnc.uk.com

Cambridge Numerical Control declares that their:
Machine Data Collection Unit
Model CNC-MDCO03A

is classified within the following EU Directives:
Low Voltage Directive 2006/95/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2004/108/EC

and further conforms with the following EU Harmonized Standards:
EN 60950-1:2006+A12:2011
EN 55022:2010
EN 55024:2010

Dated: 28 September 2011
Position of signatory: Partner
Name of Signatory: Tim Collett

Signed below:
p.p. Cambridge Numerical Control

o

2.3 Tester les signaux de sorties machines

Une fois que vous avez trouvé les sorties de la machine et les avez relié au connecteur
du boitier MDC, vous pouvez les vérifier de deux maniéres: La LED du boitier et voir si
DNC-Max recoit les messages.

A l'extrémité du connecteur vert du boitier MDC, il y a 4 LED. La LED du haut droit
indique que le boitier est sous tension et devrait toujours étre allumé.

Haut gauche - Signal 1

Bas gauche - Signal 2

Bas droit - Signal 3

Ces diodes s'allument chaque fois qu'un signal est actif.

Par exemple, le signal ‘En cycle’ (normalement le signal 1) devrait étre actif tout le

temps que la machine est en marche et le signal ‘Piéce finie’ (signal 2) doit clignoter
une fois quand une piéce est produite.
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Si vous avez configuré les messages pour chaque machine dans le serveur DNC-Max
(voir section 1.2) et configuré le message dans la configuration du port (section 2.6),
vous devriez voir le message correspondant dans le journal du port.

Ouvrez le Client DNC-Max, sélectionnez la machine, puis cliquez sur l'onglet Journal
et démarrez la machine. Vous devriez voir un message CYCLESTART chaque fois que
la machine démarre et un message CYCLESTOP chaque fois que la machine s'arréte.
Vous devriez également voir un message PARTCOMPLETE lorsque la tache est
terminée (si vous avez configuré ce message).

Si vous voyez la lumiére LED sur le boitier MDC mais pas les messages dans le journal
de la machine, vous devez chercher a savoir pourquoi. Cliquez sur I'onglet Débogage
du Client DNC-Max et cliguez sur Démarrer pour commencer le débogage du journal
puis relancez la machine.

Chaque fois que la machine démarre et s'arréte, vous devriez voir un changement de
I'état DSR dans le journal de débogage. Si non, et qu’une unité Moxa est installée dans
la machine, alors vous avez une panne matérielle (boitier MDC ou hub Moxa). Si vous
utilisez un concentrateur multivoies connecté a plusieurs machines (NPort 5610, etc), le
probléme pourrait aussi étre di au cable.

Si vous pouvez voir le changement de I'état DSR dans le journal de débogage et que
vous ne voyez pas les messages CYCLESTART et CYCLESTOP dans le journal du
port, c’est que votre configuration est incorrecte. Voyez la section 2.6 et vérifiez le
temps de cycle minimum - la valeur devrait peut-étre étre augmentée. Chaque
changement d'état DSR est horodaté dans le journal de débogage pour permettre de
calculer la durée du changement d'état.

REMARQUE: Si la machine exécute un programme sans arrét (par exemple un tour
alimenté en barre), vous ne verrez pas un message CYCLESTOP jusqu'a ce que vous
arrétiez la machine. Vous devriez voir un CYCLESTART suivi d'une PARTCOMPLETE
chaque fois que le programme se répéte.

2.4 Configuration des signaux de surveillance matérielle dans DNC-Max

Une fois que les boitiers de surveillance sont reliés au systéme électrique de la
machine et que les indicateurs LED du boitier MDC s’allument, la prochaine étape est
de configurer le protocole série de DNC-Max pour réagir aux signaux.

En supposant que le signal 1 du boitier MDC est connecté au signal de début de cycle
de la machine et le signal 2 a la lampe M30/M02, au receveur de piéces ou au
compteur de cycles de la machine.

Ouvrez le Client DNC-Max, sélectionnez la machine appropriée et ouvrez les

parameétres du port (Port - Configurer le port). Cliguez ensuite sur le signe + a coté de
Transmission de messages pour afficher les sous-menus.
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achine A [CIMCO DNC-Miax Server |

Protocole série standard:

- Port série Moniteur DSR
i)~ Transmission .
- Fiéception Moriteur DSR
. Signal de zortie DTR
i) Réception automatique /| Activer les meszages du signal DSR -
- Demande & distancs Hon utilisé = ‘
Démarrage/bmét & distance
- Sous-programmes extemes Pait:
Décalage de programme | s 1 - ‘
- Type de machine ——
- BvanceMitesse de brache Type dentrée L
- Riépertoires | Commutatewr - Messags lorsque impulsion
= T=ransmissmn de messages Temps d cpcle minimur [ms):
i~ Code & barres / DPRNT 500 ry 2
Redirection du code & barres z
Message [&tat bas):
[cvoiesTop < N
Message:
 Fa FOCAS [cvoLesTanT -
Paraméties NC Base
+Periphériqus séris ] Envoyer message od port démane ] Mode débogage
Commentaire:
- Infos version Envoper message quand signal haut
Interager état de broche (cocher pour contaurner les problé
Changement alobal Aide: ‘ ‘ Défaut | ‘ Annuler | [ 0K

2.5 Signal 1 du boitier MDC (En cycle)

Le premier signal du boitier MDC est renvoyé a DNC-Max via la ligne DSR du port série
qui représente normalement le signal "En cycle". Cliquez sur Moniteur DSR et cochez
la case Activer les messages du sighal DSR. Sélectionnez "Commutateur" comme
Type d'entrée (allumé ou éteint), CYCLESTOP comme message a I'état bas et
CYCLESTART comme message. Cochez la case Envoyer message quand le port
démarre pour que I'état actuel du signal soit envoyé lorsque la machine démarre.

Cette configuration génere deux messages: CYCLESTART lorsque la machine est en
marche et CYCLESTORP lorsque la machine est arrétée. Le fonctionnement est comme
suit:

e La machine entre en cycle et génére un signal +VE sur la broche 1+ de I'entrée
du boitier MDC.

¢ Le boitier MDC convertit ce signal en un signal +VE sur la ligne DSR.

¢ DNC-Max détecte ce changement de signal sur le port série et généere un
message CYCLESTART.

e La machine s'arréte et le signal +VE sur la broche 1+ du boitier MDC retombe a
oVv.

e Le boitier MDC fait baisser le signal +VE sur la ligne DSR.

¢ DNC-Max détecte que le signal est devenu bas et génére un message
CYCLESTORP.

Le temps de cycle minimum est le temps mis par la machine pour changer d'état -
laissez cette valeur a 500 ms dans la plupart des cas. Cela éliminera tout bruit
électrique lorsque la machine change d'état.

Si vous cochez la case Mode débogage, tous les messages apparaitront dans le
journal du port quel que soit le paramétrage du serveur DNC-Max. Une fois que le
systeme fonctionne correctement, désactivez cette option pour éviter de remplir le
journal du port.
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2.6 Signal de pulsation sur les machines Haas

Certaines machines (notamment les machines Haas) font clignoter la lampe "En cycle"
lorsque la piéce est finie. Nous pouvons utiliser cet état pour générer un message
PARTCOMPLETE sur le méme signal que celui de "En cycle".

Cochez la case Message lorsque impulsion, fixez le nombre minimum d'impulsions a
2 (pour éviter qu’un seul clignotement déclenche un message) et la durée maximale
d'impulsion a 1 seconde. Sélectionnez PARTCOMPLETE comme message.

Protocole série standard: Machine A B ]
[ Port série Moniteur DSR
o Tlénsm\ssion Moniteur DSR
il Réception —
- Figception automatiqus | Activer les messages du signal DSR EREIE) S 2
- Diemande & distance Non utise: -
Démanage/anét & distance
- Sous-programmes exteines Part
Décalage de progiamme [Machine 7
- Tupe de machine |4
- twanceMitesse de broche [ineldentien
i Réperoires ‘ Commutatewr - /| Message larsque impulsion
= Trarsmission de messages Temps de cpcle minimum [ms] Hombre minimum dimpulsions:
Code & banes / DPRNT 500 r 2
Fedirection du code & banes =
-Moniteur CTS Message [état bas): Durée maximale d'impulsion (secs]:
Moniteu DS [croesTop -
: :2:';9;:4" NCD"‘HLSD Message: Message (impulsion:
. -Net
Fo FICAS [CreLEsTART ~|  [PARTCOMPLETE -
- Paramétres NC Base
Périphéique série V| Errvoyer message gd port démare V| Mode débogage
- Commentaire
w Infos wersion Envoyer message quand signal haut
Interrager état de broche (cocher paur contourner les problé
Changement global ‘ Aide | | Défaut ‘ | Anhuler ‘ [ oK ]

Si la lampe clignote une fois par seconde, vous devrez augmenter le temps de cycle
minimum de 500 ms a plus de 1 seconde. Sinon, vous allez générer continuellement
des messages CYCLESTART / CYCLESTOP.

Notez que sur certaines machines (par exemple DMU) un clignotement "En cycle"

signifie que la machine attend un opérateur et vous pouvez I'utiliser pour générer un
message différent (par exemple ATTENDOPER).

2.7 Signal 2 du boitier MDC (Piéece finie)

Le second signal du boitier MDC est renvoyé & DNC-Max via la ligne DCD du port série
qui est normalement utilisé pour le signal "Piece finie" (sauf si vous avez une lampe
d’'impulsion "En cycle" comme ci-dessus).

Cliquez sur Moniteur DCD et cochez la case Activer les messages du signal DCD.
Sélectionnez "Bouton poussoir" comme Type d'entrée (le signal devient actif un instant
puis inactif) et le temps de cycle minimum en ms (le signal peut étre actif pendant
quelques secondes ou simplement clignoter tres rapidement). Cochez I'option
"Envoyer message quand signal haut" et sélectionnez PARTCOMPLETE comme
message. Vous pouvez également utiliser un état de signal bas pour générer un
message (utile si le signal de la machine est toujours haut sauf quand une piece est
finie).
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Protocole série standard: Machine A - [CIMCO DI

- Poit série Moniteur DCD/RLSD

ST .

L Leemeson Moriteur DED/RLSD
- Réception
i1 Réception automatique Activer les messages du signal DCD
- Demande & distance
D émanrage/arét & distance
- SoUspIOgramMEs ertemes Part

Décalage de programme {Machina A

~ Type de machine ——

- Avaricedvitesse de broche Tope dernhes _—
41 Répartoiies {Eoulun poussai ,J [7] Message lorsque impulsion
= Trarsmission de messages Temps ds cycle minimum (ms)

1+ Code & barres / DPRNT Y
: o N 200 - 2
i+ Redirection du code & barres
i Maritew CTS
i Monitewr DSF JOBSTART 1
iitewr DCD/RLSD Message
o HAAS Met
L A [PARTCOMPLETE -]
Paramétres NC Base
-~ Périphérique série Envoyer message qd port démarre Mode déhogage
Commentaire:
- Infos versian Envoyer message quand signal haut
[ Intermoger état de bioche (cacher pour contourner les problé
[] Changemet glabal Lids I I Défaut I { Annuler ] l ok

2.8 Signhal 3 du boitier MDC (Alarme, ouverture de portes etc.)

Le moniteur CTS peut étre utilisé pour recueillir un troisieme signal machine selon les
besoins, mais seulement si la machine ne nécessite pas de contréle de flux matériel
pour les transmissions (Logiciel doit étre sélectionné comme mode de contrdle de flux
dans la boite de dialogue Port série de DNC-Max). La plupart des machines CN
(Fanuc, Haas, Heidenhain) n'ont pas besoin de cela pour générer un troisieme signal.

Cliquez sur Moniteur CTS et cochez la case Activer les messages du signal CTS.
Configurez le type d'entrée de la méme maniere que ci-dessus et sélectionnez le
message désiré (par exemple ALARME).

Assurez-vous d’avoir un cable a 3 fils entre le boitier MDC et la machine et de relier
RTS / CTS (généralement les broches 4 et 5) a I'extrémité du cable coté machine (ainsi
que toutes les autres broches nécessaires a la commande telles que 6, 8, 20).
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Chapitre 3 - Installation du lecteur de code a barres sur les machines

3.1 Choix du lecteur de code a barres

Si vous achetez des lecteurs de code a barres a utiliser sur chaque machine, assurez-
vous gu'ils ont une interface RS-232 (souvent vendu comme module complémentaire)
qui se branche sur un port série PC 9 voies et gu'ils nécessitent une alimentation de 5V
(pour la plupart). CIMCO recommande le lecteur de code a barres Symbol LS2208 qui
peut étre acheté complet avec le module RS-232 et le support de montage comme kit
aupres de CIMCO si nécessaire.

3.2 Montage du lecteur de code a barres

La principale considération lors du montage d'un lecteur de code a barres sur une
machine-outil CN est comment l'opérateur doit 'accéder. Il ne sert a rien de placer un
lecteur de code a barres a l'arriere de la machine-outil si I'opérateur doit quitter la
commande numérique pour l'utiliser. Dans la plupart des cas, le lecteur doit étre fixé sur
le c6té ou au-dessus du panneau de contréle, prés d'une surface plane sur laquelle une
planche de codes a barres peut étre placée.

(=R

I."IJ..)J

Percez un trou dans le boitier de la machine pour faire passer le cable du lecteur de
code a barres et placez un joint en caoutchouc dans le trou. Le bout RS-232 du cable
se connecte directement au boitier MDC. Faites passer ensuite le cable a travers le
joint et reconnectez le lecteur de code a barres. Dans certains cas, il sera nécessaire
de prolonger le cable RS-232 fourni avec le lecteur de code a barres (doit étre fait a
I'intérieur du boitier de la machine). Le support souple peut alors étre fixé a la machine
au moyen de vis ou velcro.
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3.3 Configuration du débit en bauds sur les lecteurs de codes a barres

Une fois que vous avez configuré la vitesse de transmission de la machine, vous devez
définir le débit en bauds et les bits d'arrét du lecteur de code a barres conformément
aux valeurs de la machine. Vous pouvez le faire sur chaque machine ou le lecteur de
code a barres est alimenté a partir du boitier MDC ou vous pouvez préprogrammer tous
les lecteurs de codes a barres avant installation a I'aide d'une alimentation externe
(CIMCO fournit une avec le lecteur de codes a barres a cet effet).

La configuration se fait par la mise sous tension du lecteur de code a barres et la
numeérisation d'une série de codes spéciaux du manuel utilisateur.

Vous aurez besoin d'imprimer les pages de codes a barres du manuel utilisateur du
lecteur de code a barres afin de numériser les paramétres de débit en bauds. L’'espace
revendeur du site web de CIMCO renferme des copies de sections importantes du
manuel utilisateur du lecteur LS2208.

Si vous utilisez le lecteur de code a barres LS2208 de CIMCO, imprimez les pages
suivantes du manuel d'utilisation puis scannez les options comme ci-dessous:

Pages 6-7 Type d'h6te : Numérisez la norme RS-232

6-9 & 6-10 Débit en bauds: Numérisez la correcte vitesse de transmission
6-11 & 6-12 Parité: Numérisez le code de parité (généralement Paire)

6-13 Bits d’arrét / Bits de données

3.4 Ajouter un caractére CR/LF alafin de la numérisation

La plupart des lecteurs de codes a barres n’envoient pas par défaut un caractére de fin
de ligne (CR/LF) aprés la numérisation. DNC-Max s'attend a ce caractére a la fin d'une
chaine. Alors vous devrez imprimer les pages adéquates de votre manuel pour voir
comment I'ajouter.

Si vous utilisez le lecteur de code a barres RS-232 Symbol LS2208, alors vous aurez
besoin d'imprimer les pages suivantes:

Pages 13-6 & 13-8: Scannez "OPTIONS DE NUMERISATION", puis "<DATA>
<SUFFIXE>" puis "ENTRER"

Une fois que les lecteurs de codes a barres sont configurés, les parametres sont
conservés dans une RAM flash. Vous pouvez donc les débrancher et les reconnecter
aux machines sans perdre les parametres.

Vous trouverez dans "Configuration LS2208 - Annexe A", un document imprimable de

deux pages avec tous les codes nécessaires pour les lecteurs de codes a barres
LS2208.

Manuel de configuration de CIMCO MDC-Max - Version 1.3  Page 30



3.5 Tester les lecteurs de code a barres

Une fois programmé, connectez le lecteur de code a barres au boitier MDC dans la
machine. Dans le Client DNC-Max, sélectionnez la machine et cliquez sur l'onglet
Terminal. Essayez de scanner des codes a barres sur la machine. Utilisez les
exemples de codes a barres de I'espace revendeur du site web de CIMCO ou scannez
un code a barres a partir du manuel d’utilisation. Numérisez un code et vérifiez que
vous voyez le code approprié (par exemple MAX8010) suivi d’'un caractére de saut de
lighe (CR/LF) sur I'écran du terminal DNC-Max.
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Chapitre 4 - Imprimez vos propres codes a barres

4.1 Installation de la police de code a barre sur un PC Windows

Vous devez avoir accés a un PC avec Microsoft Word et une imprimante pour imprimer
des codes a barres pour MDC-Max. Ce PC peut étre votre propre ordinateur portable
ou un des PC du client (le client voudra probablement réimprimer les feuilles de codes
a barres, alors laissez-les les installer).

Exécutez le fichier INSTALL.EXE se trouvant dans le dossier d’installation de la police
de codes a barres du CD revendeur MDC-Max (Vous pouvez le télécharger sur
www.idautomation.com/fonts/free). Une police pouvant étre utilisée dans Microsoft
Word (et d'autres applications Windows) s’installe pour créer des codes a barres Code
39 (également connu aux Etats-Unis comme "USD-3" et "3 sur 9").

Si le client souhaite numériser ses propres documents, il est sans importance que son
code a barres soit d’'un autre type puisque les lecteurs de codes a barres liront
beaucoup de différents codes a barres et continueront de renvoyer les corrects
caractéres a MDC-Max. Tant que vous pouvez lire ses codes a barres correctement,
VOUS pouvez toujours imprimer votre propre codes a barres MDC-Max en code 39.

Le code 39 comprend les chiffres 0 - 9, les lettres A a Z (majuscules seulement) et sept
caracteres spéciaux (-. * $ / +% et espace). Chaque code a barres Code 39 doit
commencer et se terminer par un astérisque (*) en plus des caractéres requis - par
exemple * MAX8021*

4.2 Impression de feuilles de codes a barres pour MDC-Max

Quand les messages ont été configurés dans DNC-Max (voir la section 1.5), les codes
a barres doivent étre imprimés pour chaque motif d'arrét sur une seule feuille qui peut
étre plastifiée et collée ou placée sur la machine.

Suivez les régles ci-dessous lors de l'impression de codes a barres:

e Lalargeur totale du code a barres imprimé ne doit pas dépasser la largeur de la
téte du lecteur de codes a barres (trés évident).

e Utilisez une imprimante laser ou a jet d'encre de bonne qualité. Les codes a
barres floues ou de mauvaise qualité vont provoquer des erreurs.

e Gardez la taille de police grande pour obtenir de meilleurs résultats.

e Laissez suffisamment d'espace entre les codes a barres pour éviter de
numériser le mauvais code.

e Plastifiez la feuille imprimée avec des pochettes a plastifier mates

Ouvrez un nouveau fichier MS Word, entrez la description de I'opérateur dans une
grande police Arial (16 points est OK), puis appuyez sur Entrée pour un retour a la
ligne. Sélectionnez la police IDAutomationHC39 a partir de la liste déroulante de Police
et tapez le code DNC-Max pour ce message.

Par exemple, si "MAX8021" est le trigger défini dans DNC-Max comme motif d’arrét
pour REGLAGE, saisissez REGLAGE dans la police Arial, appuyez sur la touche
Entrée pour aller a la ligne, changez la police en IDAutomationHC39 et saisissez
*MAX8021 * (n’oubliez pas * au début et a la fin).
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R

EGLAGE
‘ ‘ ““H “HAN UJ“UJN

* M

0

2 1 *

Notez que la deuxiéme ligne ci-dessus sera uniguement affichée comme un code a
barres si vous avez installé la police de code a barres.

La police de code a barres produit le code a barres et le texte du message DNC-Max.
Cela permet de vérifier si vous avez imprimé les bons codes et les modifier si
nécessaire.

Vous pouvez mettre plusieurs codes a barres sur une méme ligne pourvu qu'ils soient
suffisamment éloignés I'un de l'autre.

CODES DE MOTIFS D'ARRET — XYZ Engineering

PAS DE RESSOURCES REGLAGE lere INSPECTION

8 0 2 0 = * M A X 8 0 2 1 % 2 2 *

* M A X * M A X 8 0O
OUTILLAGE MAINTENANCE PIECE REBUTEE
UL, 0“‘2‘ “JH W H“WA UL J“ 1“ i AH}‘J“L Ll JHW
APPROB CLIENT MATERIAU FORMATION

l‘“m 1IN RN 6” 1‘&“ N WL J“‘l‘“”}“ W I M“A LUl ‘ﬂ“ﬂ‘”l‘l
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4.3 Codes a barres pour les noms de tache

Si le client désire utiliser des codes a barres pour indiquer le début d'une nouvelle
tache (par exemple sur des machines manuelles), un code a barres pour le numéro de
tache est nécessaire. Vous pouvez pour ce faire, imprimer un seul code a barres avec
un code de début tache suivi du numéro de la tache ou utiliser deux codes a barres
distincts, I'un pour indiquer le démarrage de la tache et I'autre pourrait étre sur la feuille
du client (les feuilles du client n’ont pas besoin d'utiliser le méme type de code a
barres).

Configurez le message MAXJS pour les taches dans DNC-Max (voir section 1.6) et
imprimez un code a barres pour chaque tache comme suit:

DEBUT TACHE 123456

12 3 45 6 *

Dans ce code, 123456 représente le numéro de la tache. Ceci n'est utile que si le client
exécute un petit nombre de taches spécifiques sur une machine (par exemple une
presse manuelle).

En général, il est plus utile d'imprimer un code a barres distinct qui signifie "Début de
tache" et numériser le numéro de la tadche a partir des documents du client.

Configurez le message MAXJS dans DNC-Max (voir la section 1.6) qui attend une

seconde numérisation et imprimez un seul code a barres pour le début de la tache.

DEBUT TACHE - (Scannez ceci puis le numéro de la tache)

* M A X J S *

Ce code transmettra le message DEBUT DE JOB et, aussi longtemps que |'opérateur
scanne les documents appropriés dans les 10 secondes, le numéro de la tache est
extrait de la seconde numérisation.

Voir "Annexe B - Exemple de codes a barres" pour une feuille d’'exemples de code a
barres.
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Chapitre 5 - Confiquration de MDC-Max

Une fois que vous avez installé le boitier MDC ou les commandes DPRNT et configuré
les messages dans DNC-Max, vous pouvez vérifier si le journal des événements MDC-
Max enregistre correctement les messages. Ouvrez le Client MDC-Max (différent du
Client DNC-Max) et cliquez sur Journaux - Journal des événements. Un écran
semblable a celui ci-dessous apparait:

4 CIMCO MDC-Max Client vé - [Jo =0 x
MDC-Max Rapports Exporter Etsts Joumaux Paramétres Fenétre Aide -8 X
BB ccran en temps rée” (B Joumal des événements 4px

Time M achine Message Text File: Yarl Yar 2 Yar *

ma 25-02-201311:35:07  Fanuc 161 CYCLESTOP Fir de cypcle

ma 25-02-2013 113516 Fanuc 16 ERROR Ermeur de réception

ma 28-02-201 3113516 Fanuc 161 INFO Echec de réception sauwvé CACIMCONDNC...

ma 2502203113622 Okuma ERROR Erreur de réception

ma 25-02-200311:36:22  Okurma INFO Echec de réception sauvé CACIMCOADNE. .

ma 25-02-2013 113719 Fanuc OM CYCLESTOR Fir de cypcle

ma 25-02-201311:37:48  Haasz TL2 CYCLESTOP Fin de cypcle

ma 25-02-201311:38:00  Haas TL2 ERROR Erewr de réception

ma 25-02-201311:38:00  Haasz TL2 INFO Echec de réception sauwé CACIMCOMDMNC..

ma 25-02-201311:39:23  Okuma RECWSTART Réception de programme P

ma 25-02-201 3113926 Fanuc 16 CYCLESTOR Fir de cypcle

ma 25-02-201311:39:28  Okuma INFO Fichier exiztant sauvegardé CACIMCOADMNC..

ma 25-02-201311:39:28  Okuma RECWYEMND Fichier regu CACIMCONDMC...

ma 28-02-201311:39:33  Fanuc 161 ERROR Ereur de réception

ma 25-02-201311:3%:34  Fanuc 161 INFO Echec de réception sauwvé CACIMCOADMNC..

ma 25-02-2001311:40:01  Farue OM CYCLESTART Début de cycle

ma 25-02-2013 114203 Okuma ERROR Ermeur de réception

ma 25-02-201311:4203  Okuma INFO Echec de réception sauwvé CACIMCOADMNC..

ma 25-02-201311:4210  Haas TL2 CYCLESTOR Fir de cycle

ma 25-02-201311:4224  Haaz TL2 ERROR Erreur de réception

ma 25-02-201311:42:24  Haaz TL2 INFO Echec de réception sauwvé CACIMCOVDMNC...

ma 25-02-201311:43:06  Heidenhain THC-530  RECYSTART Réception de programme F

ma 25-02-201311:43:10  Heidenhain THC-530  INFO Fichier exiztant sauvegardé CACIMCOADMNC... il

a4 L1 2
Time: M achine: Entry Type:
Buourdhui s I I@ Tautes les machines - ‘ [Tout -

Ttems: 2000 / 9500ms / 9298 ms Licence accordée @ DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Vous pouvez utiliser le menu déroulant de "Machine" au bas de I'écran pour filtrer les
messages par machine.

Si vous ne voyez pas ces messages dans MDC-Max, vous devez consulter les
journaux des ports dans DNC-Max pour diagnostiquer le probleme (voir section 2.4).

5.1 Ajouter des minuteurs

MDC-Max utilise des minuteurs pour compter le temps depuis le démarrage d'un
événement jusqu’au début d’un autre. Ces minuteurs générent les informations que
nous utilisons sur les écrans en temps réel et dans les rapports. Notre premier minuteur
sera appelé CYCLE et sera utilisé pour calculer le temps entre chaque message
CYCLESTART et CYCLESTOP.

Attention: Cette configuration ne fonctionnera que si la machine ne s'arréte pas au
milieu d'un programme (comme par exemple dans un cycle palpeur).
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Le minuteur peut étre ajouté de la facon suivante:

Ouvrez le Client MDC-Max et cliquez sur Parametres - Configuration du systeme.

© MDCMax Rapports Exporter Etats Joumaux | Paramétres | Fendtre  Aide

Configuration de rapport
Configuration du systéme
Configuration de Iz base de données

Reconstituer les données de surveilance

Importer/exporter configuration

Déconnexion

Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration

Sélectionnez Minuteurs a partir du menu gauche de la boite de dialogue et cliquez sur
le bouton Ajouter a droite.

Tableaus/Graphuestloum o i e
Commutateurs
D'"P‘E“’S Miruteur Descrption Machine Ajouter
Minuteurs
TRS CYCLE Temps de cycle Tout
Corfiguration dopérateur
Configuration du programme
Paramires des taches
Paramtres de plarification
Faiamétrage de fvénement|  Description: Machine / Group
Sorties Temps de cycle Taut ']
Ecrans détat B
Eorans opérateut Condition de démairage: Valew minimele:
Machines ¢ Gioupes SWITCHISPINDLE] -
Variables mashines Condition dianét Yalew masimale
Wariables Excel NOT SWITCH[SPINDLE] -
Messages
Condition de redé Action s supérieut au mavimm:
Anéter le minuteur -
Candition de remise 4 2éro: Signialer événemert quand le mirteur stteint
-
[] Utiiser ‘Condilion de remise & 26’ dans tableaus/miaphic £ vénement
Suspende lorsquen dehors des périodes de aval EEEES B
Suspendre pendant les pauses Gz gz
Somme/Longuewr de fintervalle
4 . L3 ]
dide | [ A | [ 0K

Une fenétre s’ouvre pour vous permettre de saisir le nom du nouveau minuteur. Entrez
CYCLE comme nom du minuteur.

MHarm du nouveau minuteur;
CYCLE

tachine / Group:

Tt

[ Annuler ][

Vous pouvez sélectionner une machine ou un groupe de machines mais sélectionnez
"Tout" pour l'instant. MDC-Max va automatiquement créer un minuteur CYCLE pour
chaque machine. C’est justement ce que nous voulons puisque les temps de cycle
seront différents sur chaque machine.
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Cliquez sur OK pour voir le prochain écran.

Configuration du

Paramétres du Client Minuteurs
- Tableaus/GraphiquesJ ourn;
- Commutateurs

Configuration du minuteur

E?thEl‘"S inuteur Description Machine [ Ajouter
- Minuteurs —
Bt oo
- Configuration d'opérateur
- Configuration du programme
- Parametres des taches
- Paramétres de planification
Paramétrage de [événement Diescription:
- Sorties Temps de cycle Tout
- Ecrans d'état . . N
Ecrans opérateur Condition de démarnage: Waleur minimale:
- Machines / Groupes MSGICYCLESTART] -
- Valiables machines Condition d'anét: Waleur maximale:
Wariables Excel MSGICYCLESTOP] -
- Messages
Condition de redémarrage:
Anéter le minubeur
Condition de remise & 2é0; Signaler événement quand le minuteur atteint:
TIME[ISDAYEND] -
[T Utiiser ‘Condition de remise & zéro' dans tableaus/graphic
[ Suspendre lorsqu'en dehors des périodes de hiavail CYCLEMAR
[7] Suspendre pendant les pauses Evallier aprés:
Somme/Longueur de ['intervalle:
-)
< m "
[ ide |[ toner |[ ok ]

Cliquez dans le champ "Description" et entrez "Temps de cycle" comme commentaire.
Nous devons maintenant définir les conditions de démarrage et d’arrét du minuteur.
Nous utiliserons les messages générés par DNC-Max pour démarrer et arréter le
minuteur.

5.2 Définir les conditions de démarrage et d’arrét du minuteur

Cliquez sur l'icdne de recherche (loupe) a droite du champ "Condition de démarrage"
pour ouvrir une autre boite de dialogue.

Condition de dé e

E xpression

MSGCYCLESTART)

Wo Wi HEEEYE R ()] [ano )0 | L]

Expression Data Aide o~

MSGIOPERATORLOGON] OPERATORL.. Message =

MSGIOPERATORLOGOFF] OPERATORL.. Message

MSGLOBSTART] JOBSTART Message

MSGLOBSTOR] JOBSTOR Message

MSGISETUPSTART] SETUPSTART  Message

MSGISETUPSTOP] SETUPSTOP  Message

MSGIRUNNINGSTART] RUMMINGST Message

MSGIRUNNINGSTOR] RUNMINGST...  Message

MSGIGOODRART] GOODPART Message

MSGBADPART] BADPART Message

MSGSPINDLEON] SPINDLEON Message

MSG[SPINDLEOFF] SPINDLEOFF  Message

MSGISERVOXON] SERVOXON Message

MSGISERVOXOFF] SERVOXOFF Message

MSGISERVOYON] SERVOYOM Message

MSGSERYVOYOFF] SERVOYOFF Message

MSGSERVOZON] SERVOZOM Message

MSGISERVOZOFF] SERVOZOFF Message

MSGISERVOADN] SERVOADOMN Message

MSGISERVOADFF] SERVOADFF Message

MSGIPOWERCN] POWERON Message o
Ingert ] [ Ok ] [ Annuler ]

Nous voulons que le minuteur démarre lorsque nous recevons le message
CYCLESTART de la machine. Dans MDC-Max, tous les messages sont dénommés
MSG[nomdumessage]. Faites défiler la liste pour vous arréter a la section commencant
par MSG. Cliquez sur MSG[CYCLESTART] (rappelez-vous que nous avons configuré
le message CYCLESTART a la section 1.2) et cliquez sur le bouton Insérer ci-dessous
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pour I'afficher dans la zone Expression, puis cliquez sur OK pour retourner a I'écran
du minuteur.

Cliquez sur l'icbne de recherche a droite de "Condition d'arrét” pour rouvrir la fenétre
d’Expression et trouver le message MSG[CYCLESTOP]. Cliquez sur Insérer puis sur
OK. Cela signifie que le minuteur s'arréte lorsque nous recevons un message
CYCLESTORP de la machine.

La condition de redémarrage est utilisée pour démarrer un nouveau temps de cycle
méme si la condition d'arrét n'a pas été atteinte. Laissez ce champ vide pour l'instant.

5.3 Définir la condition de remise a zéro du minuteur

Lorsque vous utilisez un écran en temps réel, vous ne voulez voir que les temps de
cycle et les totaux cumulés a partir du jour en cours. C'est la que la condition de remise
a zéro entre en jeu. Cliquez sur "Condition de remise a zéro", cliquez sur l'icbne de
recherche et faites défiler vers le bas jusqu’a TIME. Sélectionnez TIME[ISDAYEND] et
cliguez sur OK.

TIME[ISDAYEND] est une condition binaire. Elle est soit VRAIE (I'heure actuelle est la
fin de la journée) ou FAUSSE (I'heure actuelle n'est pas la fin de la journée).

La valeur TIME[ISDAYEND] comme condition de remise a zéro signifie que le minuteur
(CYCLE dans ce cas) est remis a 0 a la fin de la journée.

Notez cependant que la condition de remise a zéro efface uniquement le temps de
cycle cumulé de I'écran en temps réel. Si vous cochez la case en dessous du champ,
tous les minuteurs journaliers et hebdomadaires utilisés pour les schémas historiques
seront également effacés (ne le faire que si conseillé par CIMCO).

Cliquez sur OK pour créer le minuteur CYCLE. Il démarre lorsque I'opérateur appuie
sur "Début de cycle" et s’arréte lorsque nous recevons le message "Piéce finie". Cette
configuration du minuteur est utilisée pour les machines a chargement manuel.

Une fois qu'un minuteur est créé, il génére plusieurs valeurs internes.
Ce minuteur est utilisé a plusieurs fins:

e |l chronométre le cycle en cours. Ce temps peut étre reproduit en temps réel sur
I'écran a l'aide de la variable TIMERLAST[CYCLE].

e |l stocke le temps de cycle précédent qui peut étre reproduit en temps réel sur
un écran en utilisant la variable TIMERPREV[CYCLE]

e |l accumule le temps de cycle total pour une période donnée et ceci peut étre
reproduit en temps réel sur un écran en utilisant TIMER[CYCLE]. Si vous
définissez la condition de remise a zéro comme ci-dessus, alors le temps
cumulé de I'écran en temps réel sera remis a 0 a la fin de la journée.

e Il accumule le temps de cycle total des tableaux et graphiques qui peuvent
couvrir une plus longue période (par exemple, une semaine ou un mois)

e |l stocke le temps de cycle min, max et moyen pour une période donnée. Ces
temps peuvent étre reproduits en temps réel et sous forme de rapports par les
variables TIMERMIN[CYCLE], TIMERMAX[CYCLE] et TIMERAVG|CYCLE].

e |l stocke le temps total pour une période donnée qui peut étre reproduit par la
variable TIMERCNT[CYCLE]. C’est le nombre de cycles (piéces) dans ce cas.

Il existe également d'autres utilisations, mais les taches ci-dessus sont les plus
fréquemment utilisées.
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5.4 Définir la condition de redémarrage du minuteur (machines
automatiques ou alimentées en barres)

Une machine alimentée en barre démarre un cycle et reste en cycle jusqu'a ce que la
barre d’alimentation s’épuise ou qu'il y ait une erreur. Ce qui ne produit qu'un seul
message CYCLESTART pour chaque lot de composants. Cependant, nous recevons
un message PARTCOMPLETE pour chague composant (si ce signal est configuré).

La condition de redémarrage arréte le minuteur en cours, enregistre les valeurs du
minuteur et démarre un nouveau cycle de minuteur.

La configuration d'une machine automatique ou alimentée en barre se présente comme
suit:

—
Configuration du systéme et Iélg
- Paramétres du Client Minuteurs
#- Tableaus/Graphiques/l ourng Configuration du minuteur
Comrmutateurs
CQmptEurs Mimuteur Description Maching Ajouter
Minuteurs e — -
b : R
- Corfiguration d'opérateur
- Configuration du programme — —
- Paraméhies des taches 1} 4}
- Paramétres de planification
- Paramétrage de I'événement Description:
- Soities Temps de cycle Tout
- Ecrans d'état i )
&- Ecrans opérateur Condition de démarrage: Waleur minimale:
- Machines / Groupes MSGICYCLESTART] v
Val?ab\es machines Condition d'amét: “aleur maximale:
Watizbles Evcel MSGCYCLESTOR] -
Meszages
Condition de redémarrage:;
MSGIPARTCOMPLETE] Aréter le minuteur
Condition de remise & zéro: Signaler événement quand le minuteur atteint:
TIME[ISDATEND] -
[ Utiliser ‘Condition de remise & zéro’ dans tableaus/graphic
[] Suspendre lorsquien dehors des périodes de travail CrELEMax
[] Suspendre pendant les pauses Evaluer aprés
r

Somme/Longueur de lintervalle:

[ aide | [ Ao | [ ok ]

Les conditions de démarrage et d'arrét sont les mémes. Cliquez dans le champ
"Condition de redémarrage" et entrez la valeur MSG[PARTCOMPLETE]. De cette
facon, nous pouvons toujours stocker chaque temps de cycle.

Il convient de souligner que chacune des 4 conditions sur la gauche est VRAIE ou
FAUSSE. Par exemple, la machine envoie un message CYCLESTART ou ne le fait
pas. Les conditions de démarrage et d'arrét sont évidentes. La condition de remise a
Zéro nécessite quelques explications.

MDC-Max est doté de fonctions que vous pouvez utiliser pour déterminer I'heure
actuelle, quand un jour commence et se termine et d’autres valeurs relatives au temps.
Si nous voulons remettre notre minuteur d’écran en temps réel a zéro a la fin de la
journée, nous utiliserons la fonction TIME[ISDAYEND]. Ceci est vrai lorsque nous
arrivons a la fin de la journée (voir "Parametres de planification" pour déterminer le
début / la fin d'une journée ou d’'une période de travail).

5.5 Minuteur d’Arrét
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Nous allons maintenant configurer un minuteur d’Arrét pour enregistrer le temps d'arrét
total de chaque machine.

Cliquez sur Paramétres - Configuration du systéme, sélectionnez Minuteur et
ajoutez un nouveau minuteur comme suit:

Configuration du systeme et &Iﬂ

- Parametres du Client Minuteurs
- Tableaux/Graphiques/Joumn Configuration du minuteus
Corrriutateurs
ﬁompleuls Minutewur Description achine Ajauter
- Minubeurs
TRS CvCLE Temps de cycle Tout
.- Configuration d'opérateur Minuteur ARRET Tout
- Configuration du programme: — —
- Paraméties des taches 1} {L
- Parameties de planification
-~ Paramébiage de ['événement Description:
- Gorties Minuteur ARRET Taut
- Ecrans d'état . ., S
- Ecrans opérateur Condition de démarrage: W aleur minimale:
- Machines / Groupes MSGICYCLESTOR] -
- Variables machines Condition d'arét: Waleur maximale:
Varniables Excel MSG[CYCLESTART] -
- Messages
Condition de redémarrage:
Aréter le minuteur
Candition de remize & zéro Signaler dvénement quand le minuteur atteint
TIME[ISDAYEND] h
[7] Utiliser ‘Condition de remise & zéro' dans tableaus/graphic
[7] Suspendre lorsqu'en dehars des périodes de travail CYCLEMAX
|| Suspendre pendant les pauses Bvaluer aprés
Somme/Longueur de [intervalle
7]
4 I 3
[ Aide ] [ Annuler ] [ oK l

Les conditions de démarrage et d'arrét sont l'inverse du minuteur "Cycle". Le minuteur
démarre lorsque la machine est arrétée et s’arréte lorsque la machine démarre. Si vous
n’envisagez pas d'utiliser des codes a barres ou un PC pour entrer des codes de motif
d’'arrét, vous pouvez sauter les sections suivantes et passer directement a celle sur
"Parametres de planification".

5.6 Confiquration du minuteur de motifs d’arrét

La plupart des clients veulent déterminer les arréts machine (ou temps d'arrét) par
motif. Pour y arriver, ils doivent disposer d'un moyen qui peut étre des lecteurs de
codes a barres sur chague machine ou un PC dans chaque cellule pour entrer ces
motifs de temps d'arrét.

Tout d’abord, vous devez configurer un message pour chaque motif d'arrét dans DNC-

Max et un message pour remettre la machine en état normal de marche. Référez-vous

a la section 1 pour voir comment nous avons configuré deux messages d'arrét machine
- REGLAGE, INSPECTION et le message de marche normale PRET.

Nous devons maintenant configurer un minuteur pour chague message d'arrét.

Chaque minuteur d’arrét démarre lorsque le code a barres (REGLAGE, INSPECTION
etc.) est numeérisé et marche jusqu'a ce que le code a barres PRET soit scanné.

Ci-dessous, la configuration du minuteur REGLAGE:
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Configuration du

- Commutatevrs

- Minuteurs

- TRS

- Configuration d'opérateur
- Canfiguration du programi

- Parameties de planificatic =
- Paramétiage de [€vénem
- Gorties

- Ecrans d'état

- Ecrans opérateur

- Colonnes
Jounal/Frise chronoh

- Machines

- D pérateur

- Programme

- Tache
Cibles

- Export Excel

»

Compteurs

Paramétres des tches

Yaleurs en temps éel
- Etats
- Lumires / Indicateur
- Machines / Groupes

EBoutons
- ifficher les valeurs
- Erlrée de valeurs
-~ tfficher ['état
- Machines / Groupes
Marhines 4 Grounes

Minuteurs

Conlfiguration du minuteur

Minutewr Descriptian tachine Ajouter

CYCLE Temps de cycle Tout
ARRET Miruteur ARRET Tout =

5
Miruteur REGLAGE

INSPECTION Mindew INSPECTION  Taut
Description:

Miruteur REGLAGE Tout
Condition de démarrage: Waleur minimale;

MSGISETTING] = =
Condition d'amét: Yaleur maximale:

MSGOKTORUN] OR MSG[INSPECTION] -
Condition de redémarrage:

Argter le minuteur
Condition de remise & zéro. Signaler événement quand le minuteur atteint
TIME[ISDAYEND] -
Utiliser 'Condition de remise & zéra' dans tableaus/graphic
[ Suspendre lorsqu'sn dehars des périodes de travail CYCLEMAX
[7] Suspendre pendant les pauses Evaluer aprés:
Somme/Longueur de [intervalle:
[ Aide ] [ Anriuler ] [ QK

l

La condition de démarrage est évidente - le minuteur démarre lorsque l'opérateur
scanne le code a barres "Réglage" (et DNC-Max génere le message REGLAGE).

La condition d'arrét n'est pas si évidente: MSG[OKTORUN] OU MSG[INSPECTION]

Nous voulons gue le minuteur s'arréte lorsque l'opérateur scanne "PRET" ou quand il
scanne N'IMPORTE QUEL autre motif d'arrét parce que la machine ne peut étre que
dans un état d'arrét a la fois. Si vous avez un autre motif d'arrét appelé PAS DE

TRAVAIL, vous devez également ajouter OU MSG[NOWORK].

Cliguez sur l'icdne de recherche du champ "Condition d'arrét" pour chercher et insérer
le message MSG[OKTORUN] et obtenir ainsi la premiére partie de la condition. Cliquez
sur le bouton OR pour insérer la condition OU. Cherchez enfin le message
MSGI[INSPECTION], cliquez sur le bouton Insérer, puis sur OK pour ajouter la
condition.

La condition de remise a zéro est définie comme TIME[ISDAYEND] pour que la
machine ne soit plus en mode de réglage au début d'un nouveau jour. Elle est vidée de
graphiques et informations pour I'écran en temps réel (le champ "Utiliser condition de
remise a zéro dans tableaux/graphique").

La configuration d'INSPECTION est identique.
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Configuration du

- Colornes » | Minuteurs
v -Joumtal.r‘Fllse chranoly Configuration du minuteur
i Machines
'gpérale“" Miruteur Description Machine [ outer ]
i Programme:
i Técgha CYCLE Temps de cycle Tout
.y ARRET Minuteur SRRET Tout
i Cibles Supprimer
. Expont Excel REGLAGE Minuteur REGLAGE Tout
. Commutateurs NSPECTION Minuteur INSPECTION
Compteurs
- Minutewrs Description
TRS Minwteur INSPECTION Taut

- Configuration d'opérateur

Configuration du program Condition de démarrage: Waleur minimale:
- Paraméties des taches | MIGINSPECTION] -
Paramétres de planificatic] = Condition d'amét: Waleur mavimale:
ga'a_mé”age de Tevénem MSGIOKTORUN] OR MSGISETTING] 2 -
=N Ez::z d'état Condition de redémarrage:
LW aleurs en temps réel [£]  anéterle minuteve

-Etats Condition de remise & zéro Signaler événement quand le minuteur atteint:

- Lumigres / Indicateur

i TIME[ISDAYEND ) -
i Machines / Groupes : I

5- E crans opérateur Utiliser 'Condition de remise & zéra’ dans tableaux/graphic

Boutons [7] Suspendre lorsqu'en dehors des périodes de travai CYCLEMAX
- Afficher les valeurs | —
Ertiée de valeurs [ Suspendre pendant les pauses Evaluer aprés E

- Afficher létat
L Machines ¢ Groupes

. Marhines / Ginunes
L} [ r

Somme/Longueur de lintervalls:

i 5

[ Aide ] [ Annuler ][ 0K ]

La condition de démarrage est MSG[INSPECTION] et la condition d'arrét est
MSG[OKTORUN] OU MSG [SETTING] - ajoutez-les vous-méme.

Remarque: La condition d'arrét pour tout minuteur de motif DOIT inclure la condition de

démarrage de tous les autres minuteurs d'arrét machine. Sinon, vous aurez deux
minuteurs en marche en méme temps pour différents motifs d’arrét.

5.7 Configuration du minuteur PRET

Enfin, nous créons un minuteur pour I'état PRET. Ce minuteur démarre lorsque
l'opérateur scanne OKTORUN et s'arréte chaque fois qu’'un motif d'arrét est numérisé.
Nous en avons besoin pour ignorer les temps de cycle créés lorsque la machine est en
réglage vu que l'opérateur peut exécuter le programme en mode bloc a bloc et nous
risquons d’enregistrer plusieurs cycles courts.

Ci-dessous, la configuration du minuteur PRET:

Configuration du

- Colonnes » | Minuteurs
~Joumal Frise chrorch Configuration du minuteur
-~ Machines
- Opérateur Minutewr Description Maching o | [ Ajouter ]
- Programme:
Téche ARRET Minteur ARRET Tout
REGLAGE Minuteur REGLAGE Tout = 7
Esport Excel INSPECTION Minuteur INSPECTION Tout _‘
Commutateurs Minuteur PRET 2
- Compteurs
- Minuteurs Descriptian:

- TRS Mirwteur PRET Tout
- Configuration d'apérateur

- Configuration du programi Eendition de démanage: Walewr miriimale:
 Parsmatres des thohas MSGIOKTORUN] OR TIME[ISDAYSTART] 2 -
- Paramétres de plarificatic = Condition d'arét Walewr maximale:
Sa'a”‘al'agﬁ de lévénem) MSG[SETTING] DR MSG[INSPECTION] -
orties
= Ecrans d'état Condition de redémarrage:
- Waleurs en temps réel Izl Aaréter le minutsur
- Etats Condition de remise & z&i0; Signaler Svénement quand le minuteur atteint
- Lumigres ¢ |ndicateur -

- Machings / Groupes

Ecrans apérateur Utilizer 'Condition de remise & 2éro’ dans tableaus/araphic

-~ Boutons [7] Suspendre larsqu'en dehors des périodes de travail CVCLEMAS

- Alficher les valewrs | -
Entrée de valeurs [ Suspendre pendant les pauses Evaluer aprés
Alticher 'état e

Machines / Groupes Somme/Longueuwr de lintervalle:

Marhines J Graunes
[T

[ Aide l [ Annuler l[ Ok l

Le minuteur démarre au début de la journée (nous ne voulons pas que la machine soit
en réglage pendant plusieurs jours) ou lorsque nous recevons le message PRET (code
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a barres). Il s'arréte chaque fois qu’'un motif d'arrét valide est numeérisé. Assurez-vous
de mentionner tous les motifs d’arrét ici (séparés par OR) si vous avez plusieurs motifs
d'arrét.

5.8 Modification du minuteur CYCLE pour ignorer le temps d’arrét

Nous pouvons maintenant modifier notre minuteur CYCLE pour qu'il ne soit pas en
marche lorsque la machine s’arréte pour une raison quelconque. Nous le faisons en
modifiant la condition de démarrage pour vérifier que le minuteur "PRET" est en
marche. La variable de ceci dans MDC-Max est TIMERRUNS[nomduminuteur] qui
renvoie Vraie (minuteur en marche) ou Faux (minuteur arrété).

Mettez le minuteur CYCLE en surbrillance et modifiez la condition de démarrage
comme suit:

-(_Ionﬁgulaﬂon du

i Colonnes + | Minuteurs
: oum.a\f’Fnse chroncl Configuration du minuteur
achines
pérateur Hinuteur Diescription Machine - Ajouter
i Programme
Tél:ghe Temps de cycle =
ARRET Minuteur ARRET Tout
i Cibles Supprimer
.. Eyport Excel REGLAGE Minuteur REGLAGE Tout
 Commulatents INSFECTION Minuteur INSFECTION Tout L
- Compteurs
- Minuteurs Description:
TRS Temps de cycle Tout
- Configuration d'opérateur . ) ) o
. Configuration du programi Condition de démanage: Waleur minimale:
- Paramaties des taches | MSGICYCLESTART]AND TIMERRIUNS[PRET] Iz‘ -
- Parametres de planiicatic = Conditior d'arrét: Waleur marimale:
Paramétrage de [événem| MSGICYOLES TOR] lz‘ -
- Sorties
2- Ecrans d'état Condition de redémarrage:
- Valewrs en temps réel MS5G[PARTCOMPLETE] Arréter le minuteur
Etals Condition de remize & zémo: Signaler événement quand le minuteur atteint
- Lumigres / Indicateur
| TIME[SDAYEND, J -
te Machines / Groupes ! !
5 Ecrans opératewt [T Utiliser ‘Condition de remise & zéra' dans tableaus/araphic
i;_u:”sl I [7] Suspendre lorsqu'sn dehors des périodes de travail CrCLEMAS
o Icher les valeurs "
Entrée de valeurs [ Suspendre pendart les pauses Evaluer aprés
- Aficher état =
. Machines / Groupes SommeLongueur de lintervalle:
Mackines / Grores -
«
[ tide [ Aonuer | [ ok ]

Notez I'utilisation de AND (ET) dans I'expression MSG[CYCLESTART] AND
TIMERRUNS|[PRET]

Cela permet de s'assurer que le minuteur Cycle ne démarre que lorsqu’il recoit un
message CYCLESTART de la machine ET que le minuteur PRET est en marche.
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5.9 Parameétres de planification

Avant de pouvoir produire des rapports et graphiques, vous devez configurer un horaire
de travail. Ceci indique a MDC-Max quand chaque quart de travail commence et se
termine. Vous pouvez configurer différents horaires de travail pour chaque jour de la
semaine ou plusieurs jours avec les mémes quarts de travail. Vous pouvez également
avoir des jours sans production (par exemple les dimanches).

Cliquez sur Parametres - Configuration du systéme et sélectionnez Parametres de
planification sur la gauche.

Commencez sur "Lundi" puis entrez le début et la fin de chaque quart de travail pour la
journée (si vous voulez des rapports basés sur les quarts de travail) ou entrez
simplement le nombre total d’heures de travail.

Entrez dans les champs "Début/Fin de la pause 1" les temps de pause que vous ne
voulez pas inclure dans le calcul du taux de rendement synthétique (TRS).

Si I'entreprise autorise un temps sans production de 15 minutes au début du quart de
travail (pour le préchauffage de la machine), entrez I'heure finale de ce retard dans le
champ "Délai". Si la société autorise un temps de nettoyage, entrez I'heure de départ
de cette période dans le champ "Avance".

Configuration du systéme et &lﬂ
-~ Paramétres du Client Paramétres de planification
- Tableaus/Graphiques Al aurm; Paramétres de planification
- Commutateurs 5 . P .
Paramétres du jour sélectionneé: Jour de la semaine:
- Compteurs - o P
- Minutewrs Lundi - | ‘ D éfinis ci-aprés -
-~ TRS )
- Configuration d'opérateur Shift #1
Corfiguration du programime Départ: Fin: Délai Avance: Début/Fin de la pause 1 Début/Fin de la pause 2
0E:00 15:00 0E:15 14:45 10:00 1015 1200 1230
Tatal: Temps productif: Pauses: Début/Fin de la pause 3
05:00 07.45 01:15
- Sorties
= E_crans d'état Shift #2 Méme que 'Equipe #1
- Walewrs en temps iéel Départ: Fi: Délai Avance: Début/Fin de la pause 1
- Etats
i Lumigres / Indicateurs
. Machines / Groupes Tokal: Temps productif: Pauses:
= E_crans opérateur
Boutons Shift #3 é&me que l'équipe #2
- difficher les valeurs ) y R 2 o
. Départ: Fin: Délai Avance: Début/Fin de la pause 1
i~ Erttrée de valeurs
- ifficher etat
i Machines / Groupes Tatal: Temps productif; Pauses:
- Machinez / Groupes
- Wariables machines -
Wariables Excel Shift #4 Méme que lEquipe #3
- Messages Départ: Fir: D élai Avance Début/Fin de la pause 1
Tatal: Temps productif: Pauses:
< 1 3
[ tide | [ Aonuer | [ ok ]

Si vous n'entrez plus de données, la configuration du lundi couvrira les autres jours
ouvrables (mardi au vendredi) et samedi + dimanche seront des jours libres. Cliquez
sur le menu déroulant de "Parameétres du jour sélectionné" pour saisir différentes
données de quart de travail pour les autres jours de la semaine.

Il est important de souligner que si votre dernier quart de travail se termine a 6 heures
du matin le jour suivant, cette heure est considérée comme la fin de la journée et tout
rapport et écran en temps réel démarreront a partir du début du quart de travail 1
jusqu'a la fin du dernier quart de travail.

Les périodes de travail ne peuvent pas se chevaucher mais le début du quart 2 peut
étre le méme que la fin du quart 1.
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5.10 Configuration du numéro de la tdche en cours

Beaucoup de clients veulent des informations sur chaque tache et pour cela, nous
devons avoir le nom de la tache en cours d’exécution sur chague machine. Cela peut
étre fait en utilisant le dernier nom de fichier transféré a la machine via DNC-Max ou en
utilisant un lecteur de code a barres pour scanner le début d'une nouvelle tache.

Ces noms de tache peuvent ensuite étre utilisés sur des écrans en temps réel et dans
des rapports.

5.11 Définir le numéro de la tdche a partir d'un transfert DNC-Max

Cliquez sur Parameétres - Configuration du systéme et sélectionnez Paramétres des
taches a partir du menu gauche du Client MDC-Max. Cliquez ensuite sur le bouton
Ajouter a droite.

Configuration du systéme et &‘g

- Paramétres du Client Paramétres des téches
+- T ableaus/Graphiques/loum:

Extraction du nom de |a tiche

- Commutateurs
- EFtheu'S Condition Champ Champ de base de données Ajouter
inuteurs N
TRS MSG[SENDSTART] Nom de fichier Capier
- Configuration d'opérateur
Configuration du programme Supprimer
s Parametr: 5
- Paramétres de planification
- Paramétrage de 'événement D D
Sorties
- Ecrans d'état i )
- Ecrans opérateur Quand la condition est vraie:
Machines / Groupes MSG[SENDSTART]
---Val?ablas machings tettre la tiche dans le champ:
~ Yatiables Excel {Nom de fichier 'I Charnp 5 de la base de Champ B de |3 base de
- Messages —
En utiisant;
{Nom de fichier sans chemin et extension vI Me pas définir de variat Ne: pas définir de variak
Mettie DATAVAR[T] & hetre DATAYAR[Z] &
lNe pas définir de wariak vI INB pas définil de variat ']
Pechercher dans NC-Bass Methie DATAVAR[Z] & Mettre DATAVAR[A] &
o [ I lNe pas définir de wariat 'I INa pas définil de variat ']
laasla A Metlre DATAVAR[S] & Metire DATAVAR[E] &
lNe pas définir de wariak VI INa pas définir de variak V]
Nom de programme de la base de données Melre DATAVAR[T] & Matire DATAVAR(E] &
Tester les données: Téache: INe pas définir de vanat vl INB pas définir de vanat 'I
q ™ v CADATAVOULD NC MOULE [] Mettre nom de la tiche & ‘Bucun’ qd le prog. est vide
[ e ][ oo |[ ok ]

Indiquez MSG[SENDSTART] comme condition - cette condition est vraie lorsque DNC-
Max transfere un nouveau fichier a la machine.

Sélectionnez "Nom de fichier" sur la liste déroulante de la zone "Mettre la tache dans le
champ" — ceci demande a MDC d’extraire le nom du fichier transféré.

Le choix de "Nom de fichier sans chemin et extension" sur la liste déroulante du champ
"En utilisant” demande a MDC-Max d’ignorer le chemin et I'extension du fichier pour ne
retenir que le nom du fichier.

Notez que cette méthode ne fonctionne que si l'opérateur transfére le programme

chaque fois qu'il démarre une nouvelle tache. S'il laisse le programme dans la machine
et ne le transfére pas, alors la méthode ne marchera pas.
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5.12 Définir le numéro de la tache a partir d'un code a barre numérisé

Beaucoup de clients utilisent un code a barres pour indiquer le démarrage d’une tache
(voir chapitre 1 pour plus de détails sur la fagon de configurer ces messages de codes
a barres). La configuration se fait comme suit:

—Conﬁgulat'\on du me et &‘g

i Colonnes ~ | | Paramétres des tiches

JDUI”‘?VF"SE chronol Extraction du nom de |a tiche

i~ Machines

~ Dpérateur Condition Champ Charmp de base de données Ajouter

- Programme MSGUORSTART] MSGFIELD[]

i~ Tache

- Cibles MEGISENDSTART] Nom de fichier

Erport Excel -Supprimel
- Commutateurs
- Comptewrs
- Minuteurs D .
- TRS

Configuration d'opérateur

.. Corfiquration du programi Quand la condition est vraie:

® Paraméres des taches I MSGLIOBSTART]
- Paraméties de planificatic = tettre la tiche dans le champ:
" Ea'f"ﬁlmga de fevénem {Vamabla 1 'I Me pas définir de variak MNe paz définil de variat
oities =
=-Ecrans d'état (Epofifadt
Waleurs en temps réel {Toul le champ vI Me paz définir de variak MNe pas definir de vaniat
i Etats Mette DATAVAR] & hettre DATAVARZ] &
o Lumigres / Indicateur lNe pas définir de wariak VI INE pas définii de variak v]
- Machires / Groupes Mettre DATAVAR[] & Mettre DATAYAR[] &

Rechercher dans NC-Base:

-Ecrans opérateur

: - lNe pas définir de variak vI INB pas définil de variak ']
i~ Boutons Me pas uliliser NC-Base 'I

.. Afficher los valeurs Mettie DATAVAR[S] & Mettre DATAVAR[E] &
Entrée de valeurs Mo o FA— lNE pas définir de wariat VI INE pas definir de variat v]
Afficher ['état 0rn 08 programme 5e 1a hase de donnees Mettre DATAVAR[T] & hetire DATAVAR[S] &
M.achinas / Groupes il Tester les données: Tache: lNe pas définir de variak vI INB pas définir de variat ']
. "'Manh'cﬁ* 4 firaunes D CADATAMMOULD NC CADATAMMOLULD N [T Mettre nom de la tache & %ucun' qd le prog. est vide
l Aide J I Arirler I [ 0K l

Définissez MSG[JOBSTART] comme condition. Sélectionnez "Variable 1" sur la liste
déroulante de la zone "Mettre la tache dans le champ" - c'est la premiere variable
stockée par DNC-Max quand il extrait le nom de la tache a partir du code a barres (voir
également le chapitre 1). Nous utilisons la variable entiére cette fois-ci puisque le nom
de tache numérisé ne comprend pas de noms de fichiers, chemins d’acces, etc.

Cela fonctionne comme suit:

L'utilisateur scanne le code a barres de démarrage de la nouvelle tache (MAXJS), puis
numeérise le numéro de la tdche en cours a partir de ses documents (par exemple
1234).

DNC-Max génere le message JOBSTART et stocke 1234 dans le journal en tant que

variable 1. MDC-Max voit le message JOBSTART et définit le nom de la tAche comme
variable 1 qui est 1234 dans ce cas.
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Chapitre 6 - Créer un écran de données en temps réel

Une fois que les minuteurs sont configurés, nous pouvons afficher leurs valeurs en
temps réel sur un écran.

Ouvrez le Client MDC-Max, cliquez sur Parametres - Configuration du systeme et
sélectionnez Ecrans d'état a partir du menu sur la gauche. Cliquez sur le bouton
Ajouter a droite pour ajouter un nouvel écran d'état. Entrez le nom du premier écran
d'état dans le champ "Description" (appelons-le "Ecran en temps réel").

Configuration du

- Paramétres du Client Ecrans d'état

- Tableaus/Graphiques/J oun T e Crbentemms e
- Commutateurs

Compteurs Diescription Type Ajouter
- Minuteurs ‘ - - -
.- TRS cran en temps réel Plein écran
- Configuration d'opérateur

- Configuration du programme:
Paramétres des tches D
- Paraméties de planification

-~ Paramébiage de ['événement Description:
- Sorties Ecran en temps iéel
Walewrs en temps réel [T Affichage en made 'liste"
- Etats
-~ Lumiéres ¢ Indicateurs Rangées minimales: Taille de police de la barre principale:
- Machujes / Groupes 5 = [La,ge v]
= EC[EI’]S DDEIE‘EU[
Boutans Rangées marimales: Taille de police de la barre du bas:
- ifficher les valeurs 10 = [LEIQE ']
~ Enirée de valeurs Calonnes minimales: Taille de Lumigre / Indicateur:
-~ tfficher ['état 1 - Nomal v]
- Machines / Groupes =
Machines / Groupes Colonnes maximales: Temps de défilement
- fariables machines 1 H 3 =
- Variables Excel Trier par champ:
. Messages [ Masquer 'état Inactif 0 - -
Taille de police du titre de |a barre principale:
B [ Wafficher ‘Toujours afficher’ que lorsque 'écran est plein [Auto -]
] 111 r

[ Aide ] [ Annuler ][ 0K l

Laissez les valeurs par défaut des autres champs comme telles - nous les changerons
plus tard.

6.1 Ajouter le nom de la machine a I’écran en temps réel

Cliquez sur Valeurs en temps réel du menu gauche de la fenétre de configuration du
systéme et cliquez sur le bouton Ajouter a droite.

-
Configuration du

Paramétres du Client Valeurs en temps réel: Ecran en temps réel
T ableaux/Graphiques)aumg
Commutateurs

Comptewrs Tire Valow Ajouter

inuteurs

i

Configuration d'opérateur

Configuration du programme:

Paramétres des taches D D
[l

Champs des états en temps réel

Paramétres de planification
Paramétrage de I'ewénement|  valeur
Sarligs

£ Ecrans détat
Titre: Largeur du champ

10 53

-Etats
Lunizres / Indicateurs ez e —
- Machines / Groupes
) Ecrans opérateur
Boutons Aligner:
- ltcher s velsurs (Bauche ) [Redit

Entige de valews
- AFficher [état [7] fficher 777 quand la valeur n'est pas définie

b [Barle principale -

-Machines / Groupes
Machines / Groupes
Wariables machines
Wariables Excel
Messages

dide | [ Annder | [ OK
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Cliguez sur l'icdne de recherche a droite du champ "Valeur" pour ouvrir sa boite de
dialogue. Faites défiler vers le bas de la liste pour trouver la valeur "TEXT
(PORTNAME) " et double-cliquez. Cette valeur affichera le nom de la machine tel que
saisi dans DNC-Max.

Valeur
Expression:

WH®HEE BE (] [ewo][Com ] [ mern J[countemn] 1]
Expression Data ide =
MSGFIELD[3] MSGFIELD[3]  Champ message de la base de données [BMS G TEXTxx)

MSGFIELDI4] MSGFIELDI4]  Champ message de la base de données ($M5 G TEXT )
MSGFIELD[S] MSGFIELD[S]  Champ message de la base de données [BMS G TEXT )
MSGFIELD[S] MSGFIELD[E]  Champ message de la base de données [$MSG TEXT )
MSGFIELD[7] MSGFIELD[7]  Champ message de la base de données [BMS G TEXT )
MSGFIELD[B] MSGFIELD[E]  Champ message de la base de données [BMS G TEX )
MSGFIELDIE] MSGFIELDIS]  Champ message de la base de données ($M5 6 TEXT )
MSGFIELD[10] MSGFIELD[10]  Champ message de la base de données [BMS G TEXT )
MSGFIELD[11] MSGFIELD[11]  Champ message de la base de données [$MSG TEXTxx)
MSGFIELD[12] MSGFIELD[2]  Champ message de la base de données (M5 G TEXT )
MSGFIELD[13] MSGFIELD[13]  Champ message de la base de données [BMS G TEX )
MSGFIELD[14] MSGFIELD[4]  Champ message de la base de données ($MS G TEXT )
MSGFIELD[15] MSGFIELD[15]  Champ message de la base de données [BMS G TEXT )
MSGFIELD1 Champ message de la base de données [5G TEXT )

3 E
TERXT[OPERATOR] OFERATOR L'opérateur actuel
TEXTHOB] JOE La tache en cours ‘E |
TEXTPREV[OPERATOR] OPERATOR Opérateur précédsnt B
TERTPREV[IOB] JoB Tache précédente
TEXTPREVIPROGRAM] PROGRAM Frogramme précédent
TEXTIPROGRAMI PROGRAM Le proaramme courant

[ msee | [ oK ][ annder |

Cliquez sur OK pour sauver la valeur. Allez maintenant dans le champ "Format” et
sélectionnez "TEXT". Cela permet d'afficher le nom du port de DNC-Max (par exemple
Fanuc OM) au format texte. Si vous entrez un titre, il sera affiché au-dessus du nom du
port. En général, la case du titre est vierge pour économiser de I'espace sur I'écran en
temps réel.

Configuration du

Valeurs en temps réel: Ecran en temps réel

Faraméties du Client

+ T sbleals/Graphiques/loumn:
- Commutateurs

Champs des &tats en temps réel

Compteurs Tire
Minuteurs
RS Machine

Configuration d'opérateur
Configuration du programme:
Paraméties des taches

Waleur [siouter ]
TEXTIPORTHAME]

[ &

Paramétres de planification

Paramétiage de [événement|  Valeur
Sorties TEXTIFORTNAME]
Eerans o
Titre: Largeur du champ:
Erats Machine =
- Lumigres 7 Indicateurs Format o
- Machines / Groupes TEST ~  [Bare principale =]
Ecrans opérateur
Boutons Aligner: Taille du titre:
Afficher les valeurs [Gauche -] [Redut -]
Entrée de valours
Afficher I'état [T Afficher ‘722" quand la valeur n'est pas définie
Machines / Groupes
Machines / Groupes
“ariables machines
Wariables Excel
Messages
« i v
[ mide | [ annaer | [ ok |

6.2 Ajouter les temps de cycle a I’écran en temps réel

Cliguez sur Ajouter puis sur l'icobne de recherche a droite de "Valeur" pour afficher la
liste des valeurs possibles. Double-cliquez sur "TIMER [CYCLE] " et cliquez sur OK.

Exprassion

TIMER[CYCLE] [=]
Lol fa] Co) () E) CI0=0 0] () [=](se] (=)fe) [=][2=] (2] (2] (o] (enp][oR ] [ mimMern ][ countern] [1]{u]
Esprassion Dats Aide -
SWITCHISFINDLE] SFINDLE Listal du commutatewr ‘SPINGLE". 0 lorsquil est andts, autisment le commutateur est en ma... ||

SWITEHEHANGED[SFINDLE] SPINDLE 1 sile commutatewr SPINDLE vient d'étie mis & jour
COUNTERICYCLECOUNT] CYELECOUNT  La somme actuelie du compreur ‘CroLECOUNT'
COUNTEACHANGEDICYCLECOU. . CYCLECOUNT 1 sile comptou 'CrYCLECOUN T visnt ofétre mis & jour

Lo clurde do it ch it E’
TIMERMINICYCLE ] (= Les temps mir Gules pour I minutew LE*
TIMERMANXCYCLE] CrCLE Le temps masimum d'un cyele pour e minuteur TYELE
TIMERAVGICYCLE] CYCLE Le temps de cucls moyen pour be mindteur 'CYCLE"
TIMERS TODEVICYOLE] CwelE L'écart type du cycle moyen pour s minutsur CrCLE"
TIMERCMT[CYCLE] CYELE Lo nombre de cycles pour e minuteur 'CrCLE'
TIMERRAUNSICYCLE] CYCLE O si = minuteur 'CTCLE ' o5t sidté, 1 lorsaus ls comptedr =st =n marchs.
TIMERSTARTED[CYELE] CvELE 1 2 minuteur TYCLE démarre
TIMERS TOPPED[CVELE] CeCLE 1 si minuteur 'CYCLE" stanéte
TIMERAFIRS T[CVELE] CreLe L= temps diesseution du premier cyele pour ls sompteur ‘TYCLE"
TIMERLAST[CVELE] CELE Lo tomps disxécution du demisr cycle pour le compreur 'CrYOLE"
TIMERPAEVICTCLE ) CYCLE Le temps diemdention du dermier cucls pour e minteur CrCLE!
TIMERFIRSTSTART[CYCLE] CELE Le terps de démarrage du premier cycle pour le ompteur TvCLE
TIMERFIRS TENDICVELE ] CrCLE Le temps d'anét du premisr cycle pour ls comptew CYCLE!
TIMEALASTSTAR T[CYELE] CreLe L= temps de démarrage du dermier cycle pour e compteur TYCLE!
TIMERLASTENDICYCLE] CELE Lo temps de démarmags du dermisr cycls pour le compteur 'CrYCLE'
TIMERPREWS TARTICYCLE ] CroLE Lo temps de démarage du dernisr cycle pour le minuteur 'CrCLE" -

N e v

=
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Tapez le titre devant apparaitre sur I'écran en temps réel et définissez le format comme
HMS (heures minutes secondes) et alignement "Gauche".

Configuration du

Faramétres du Client Valeurs en temps réel: Ecran en temps réel
- Tablesu/GraphiquesAlaums o e st e e e
Commutateurs
Compteurs Titre “alewr Ajouter
- Minuteurs
- TRS Machine TEXT[PORTHAME]
Configuration dapérateur Temps de marche TIMER[CYCLE] S upmimer
Configuration du programme
Paramétres de plarification
Paramétrage de 'événement|  aleur
- Sorties TIMER[CYCLE]
=+ Ecrans d'gtat
Valeurs en temps rédl Titre: Largeur du champ:
e Elats Temps de marche 10 =
o Lurigrss £ Indicateurs [ BuElesmo
Machines / Groupes ~  |Bare pincipale -
=1 Ecrans opérateur
- Boutons Aligner: Taille du titre:
Lo Aficher les valeurs [Gau:ha '] [F‘édu\t ']
Entrée de valewrs
- ficher Netat [] Afficher 222" quand la valeur rest pas définis
L. Machines / Groupes
Machines / Groupes
Wariables machines
- Variablas Excel
Messages
« 0 | »
[ mide ][ amnwe | [ ok

Cliquez sur OK pour fermer la fenétre. Vous avez maintenant ajouté un écran en temps
réel qui affichera le nom de la machine et le temps de cycle total. Pour afficher cet
écran en temps réel, cliquez sur Etat a partir du menu du Client MDC-Max puis sur
Ecran en temps réel - vous verrez un écran identique a celui ci-dessous:

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fenétre Aide

BEccran en temps réal

Machine Temps de marche

Agie LSV-2 0:00:00

Machine Temps de marche

Heidenhain 0:00:00

Machine Temps de marche

Heidenhain ... 0:00:00

Machine Temps de marche

Machine A 0:00:00

Machine Temps de marche

Machine B 0:00:00

Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Nous allons maintenant ajouter le temps de cycle en cours a I'écran.

Cliguez sur Parametres - Configuration du systeme et sélectionnez Valeurs en
temps réel a partir du menu de gauche. Cliquez sur le bouton Ajouter et utilisez I'icbne
de recherche a droite de la zone "Valeur" pour ajouter TIMERLAST[CYCLE] et cliquez
sur OK.

EnpiessEm
TIMERLASTICYCLE]
0] WE] B EEE E e (] sl (]
Expression Data Aide -
TIMER[CYCLE] CYCLE La durés de fonctionnement du minuteur ‘CYCLE" [
TIMERMIN[CYCLE] CYCLE Le temps minimum d'un cylee pour le minuteur ‘T CLE"
TIMERMAXICYCLE] CYELE Le temps masimurn U cycle pour le minuteur ‘CYCLE”
TIMER&VGICYCLE] CYCLE Le temps de cycle moyen pour le minuteur 'CYCLE"
TIMERSTDDEV[CYCLE] CYCLE L'écart-type du cycle moyen pour le minuteur ‘CYCLE’
TIMERCNT[CYCLE] CYELE Le nambre de cycles pour ke minwteur 'CYCLE"
TIMERRUMS[CYCLE] CYCLE 0 si le minuteur 'CYCLE" est anété. 1 lorisque |s compteur est en marche.
TIMERSTaRTED[CYCLE] CYCLE 1 =i minuteur 'CYCLE' démarre.
TIMERSTORPEDICYCLE] CYELE 1 si minuteur ‘TYCLE' s'anéts,
TIMERFIRS T[CYCLE] CYCLE Le temps d'exéoution du premier cycle pour le compteur ‘CYCLE"
TIMERLAST[CYCLE] Le temp: on du d pour le compteur 'CYCLE"
TIMERPREVICYCLE] CVELE Le temps denécution du demier cycle pour le minuteur TYCLE"
TIMERFIRS TS TARTICYCLE] CYCLE Le temps de démarage du premier cycle pour le compteur ‘CYCLE®
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Entrez "Ce cycle" comme titre et sélectionnez HMS sur la liste déroulante du champ

‘Format’.

- Parametres du Client
Tableaus/Graphiques/Joum:
Commutateurs

- Compteurs
Minuteurs

-TRS
Configuration dapérateur
Configuration du programme
Paramétres des taches
Paramétres de planification

- Paramétrage de lévénement
Saities

- Ecrans d'état

Waleurs en temps réel
tats

Lumigres / Indicateurs

Machines / Groupes

- Ecrans opérateur
Machines / Groupes
Wariables machines
Wariables Excel
Messages

Valeurs en temps réel: Ecran en temps réel
Champs des états en temps réel
Valew [_piouter ]
Valeur:
TIMERLASTICYCLE]
Tite Largeur du champ:
Ce cycle 10 z
Format Emplacement
HMS - [Bawe principale -]
Aligner Taille du tte
[Bauche -] [Redut -]
7] Afficher 277" quand la valewr nest pas définie
dide | [ Aenuer | [ 0K

Ajoutez ensuite le minuteur ARRET avec le titre "Arrét aujourd'hui” de la méme

maniére.

Paramétres du Client
Tableaus/Graphiquesoumy
Commutateurs
Compteurs
Miruteurs
TRS
Configuration d opérateur
Configuration du pragramme
Paramétres des taches
Paramétres de plarification
Paramétrage de Mévénement
Sorties
Ecrans d'état

b Valewrs en temps réel

i Etats

b Lumigres / Indicateurs

L. Machines / Groupes
Ecrans opérateur

i Boutans

- Afficher les valeurs

i Entrée de valeurs

- Afficher 'état

. Machines / Groupes
Machines # Groupes
WVariatles machines
Wariables Excel
Messages

Valeurs en temps réel: Ecran en temps réel

Champs des états en temps réel

Configuration du’

Titie Valeur
Machine TEXTIPORTNAME]
Temps de marche TIMER[CYCLE]

Ce cycle TIMERLASTICYCLE]

Valeur:
TIMERIARRET]
Titre:

gt aujourd b

Largeur du champ:
10

Ajouter

[

)

=

|

Format: Emplacement
HMS - [Bane principale -
Aligner Taills du ive
[Giauche v| [Féduit -]
[ Afficher 777" quand la valeur riest pas définie

side | [ Aonuer | [0k

Cliquez sur OK pour valider ces parametres et afficher I'écran en temps réel - il devrait

ressembler a celui-ci-dessous:

[CImyeym—

Machine

Temps de marche

Agie LS... 0:00:00

Machine

Temps de marche

Heidenh... 0:00:00

Machine

Temps de marche

Heidenh... 0:00:00

Machine

Temps de marche

Machine A 0:00:00

Machine

Temps de marche

Machine B 0:00:00

Ce cycle

0:00:00

Ce cycle

0:00:00

Ce cycle

0:00:00

Ce cycle

0:00:00

Ce cycle

(O0]0M0]0]
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Arrét aujourd'hui

0:00:00

Arrét aujourd'hui

0:00:00

Arrét aujourd'hui

0:00:00

Arrét aujourd'hui

0:00:00

Arrét aujourd'hui

0:00:00

Ecraser
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Vous verrez bient6t qu'il y a trop d'informations a afficher sur une barre de I'écran. Vous
pouvez donc reconfigurer les minuteurs "Temps de marche" et "Arrét aujourd’hui" pour
les afficher en plus petite taille en dessous des autres données (appelée Barre du bas).
Changez les valeurs "Arrét aujourd’'hui” et "Temps de marche" comme suit:

Cortausion s sene o s .
- Paraméties du Client Yaleurs en temps réel: Ecran en temps réel
- Tableaus/Graphiques/AJoum: Champs des états en temps réel
Commutateurs
- Compteurs Titre Valeur Ajouter
- Minuteurs 5
TRS Machine TEXT[PORTNAME]
Configuration d'opérateur Temps de marche TIMER[CYCLE]
- Canfiguration du programme Ce cycle TIMERLASTICYCLE]
. Paramatias des tiches Anét aujourdhi TIMERIARRET] &
- Paraméties de planification
Paramétiage de I'événement W aleur:
Sorties TIMER[SRRET]
= Ecrans d'état .
L Valeurs en temps réel Titre: Largeur du champ:
o Erats Arrét aujourd'hui o =
Lumigres / Indicateurs Formnat: Emplacement:
i M achines / Groupes HMS - [Earre dubas -
(= Ecrans opérateur
i Boutons Aligner
i Afficher les valeurs [Gau:he 'l Fi£duit
i Entrée de valeurs
f ficher 'état [ Aficher *227" quand la valeur n'est pas définie
i Machines / Groupes
tachines / Groupes
“Wariables machines
-~ W ariables Excel
- Messages
(] 1 | »
[ aide | [ tonue | [ ok ]

L'affichage en temps réel devrait maintenant ressembler a I'écran ci-dessous:

MDC-Max Rapports Exporter Etats

Journaux Paramétres Fendtre  Aide

Ecrn entemps réel

Machine

Heidenhain.L

Machine B

Temps de marche aujourd'hui 0:00:00

Ce cycle

Ce cycle

Arrét aujourd'hui 0:00:00

Ce cycle

0:00:00

0:00:00

Licence accort clée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration

Arrét aujou
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6.3 Changement de couleur en fonction de |'état de la machine

Il est utile de changer la couleur en fonction de I'état de la machine. Cela donne un
apercu visuel rapide lorsque vous avez plusieurs machines. Par exemple "Vert" pour
indiquer que la machine est en marche et "Orange" pour indiquer gu'elle est arrétée.
Cliquez sur Paramétres - Configuration du systéme, puis sur Etats du menu Ecrans
d'état. Cliquez sur le bouton Ajouter a droite pour ajouter I'état ‘En marche’ comme ci-

dessous:

Etats: Ecran en temps réel
M4 Etats

Configuration du
u

Titre Walsur

En marche

TIMERRUNS[CYCLE]

aleur
TIMERRUNS[CYCLE]

[T Touiours

afficher

[ aide

] [ annaer ] [ ok ]

Cliquez sur l'icdne de recherche de la boite de dialogue Etat pour sélectionner la valeur
TIMERRUNS[CYCLE] pour I'état "En marche". Cette valeur est vraie lorsque le

minuteur CYCLE est en marche et faux lorsqu’il est arrété. Ajouter I'état "Arrété

41

de la

méme maniére mais en choisissant TIMERRUNS[ARRET] comme valeur et "Orange"

comme couleur.

Etats: Ecran en temps réel
Etats

Configuration du

Tive Waleur

En marche
Andtée

TIMERRUNSICYCLE]
TIMERRUNSIARRET]

Ajauter

Waleur:
TIMERRUNSIARRET]

[ Flash
[ Touiours afficher

[ aide

] [ annuer | [ ok ]

L'écran en temps réel devrait maintenant ressembler a l'image ci-dessous, avec la
barre colorée passant de I'orange au vert lorsque la machine s'arréte et redémarre.

Agie LSV-2

Temps de marche aujourd’hui 0:00:00

Machine

Heidenhain

Temps de marche aujourd'hui 0:00:00

Machine

Heidenhain LSV-2

ps de marche aujourd’hui 0:00:00

Machine A

Temps de marche aujourd’hui 0:00:00

Machine

Okuma

Temps de marche aujourd'hui 22:58:50

Arrét aujourd’hui 0:00:00

0:00:00

Arrét aujourd'hui 0:00:00

Ce cycle

0:00:00

Arrét aujourd'hui 0:00:00

0:00:00

Arrét aujourd'hui 0:00:00

Ce cycle
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Nous allons maintenant faire clignoter la machine rouge si elle a été arrétée pendant
plus d'un certain temps. Pour ce faire, hous devons ajouter un troisieme état comme ci-
dessous. Dans ce cas-ci, nous ne nous contenterons pas simplement de choisir une
valeur sur une liste, mais entrerons une expression qui peut étre vraie ou fausse.
Utilisez I'icbne de recherche pour sélectionner la valeur TIMER[ARRET] puis ajouter
>5s. Cet état sera affiché si le minuteur "Arrét" a été en marche pendant plus de 5
secondes (dans une installation réelle, ce temps serait 5 min mais nous utilisons 5
secondes pour tester facilement cet état).

Paramétres du Client Etats: Ecran en temps réel
Tableaus/Graphiquesiloumi| g
- Commutateurs
Compteurs Titre Valeur Ajouter
En marche TIMERRUNS[CYCLE] Copier
Andtée plus de 5 sec. TIMER[ARRET] > 5= S opmrimer
Anetée TIMERRUNS[&RRAET] ‘—I
Paraméties de planification
Paramétrage de lévénement|  Valeur:
-~ Sorties TIMER[&RRET]> 5s
- Ecrans d'état
i Valeurs en temps réel (DeseiEln
i Etats Anétée plus de 5 sec
o Lumigres / Indicateurs g
i Machines / Groupes (Eea -
=+ Ecrans opérateur
i~ Boutons ] Flash
1 Afficher les valeurs
i Entrée de valeurs VER TS EifEhes
i Afficher l'état
i Machines / Groupes
Machines / Groupes
“Wariables machines
“ariables Excel
Messages
« v
pide | [ Annwer | [ ok ]

Une fois que vous avez créé cet état, vous devez changer la position dans la liste.
Sélectionnez le titre "Arrété plus de 5 sec" puis cliquez sur la fleche vers le haut pour le
déplacer a la position indiquée sur I'image ci-dessus.

6.4 Ordre de I’état machine sur I’écran en temps réel

MDC-Max n'affichera qu'un seul état machine. Il le fait en vérifiant chaque état a partir
du haut de la liste et affiche le PREMIER état dont la condition est vraie. Le reste est
ignoré. Donc, si "Arrété" vient avant "Arrété pendant plus de 5 sec. ", alors "Arrété
pendant plus de 5 sec. " ne sera jamais affiché et I'état ne clignotera pas aprés 5
secondes.

6.5 Ajouter le nom de la tache a I’écran en temps réel

Cliquez sur Parametres - Configuration du systeme et sélectionnez Valeurs en
temps réel. Cliquez ensuite le bouton Ajouter pour ajouter la tache.

Configuration du systéme et du tabl —pi|

Paramétres du Client Valeurs en temps réel: Ecran en temps réel
Tableaut GIaphiqUes AlBUng  Clares do frats sm temps réel
Commutateurs
Cormpreurs Tie “ialeur - Ajouter
Miruteurs ————
TRE Ce cpcle TIMERLASTICVCLE] Capier
Configuration d'opérateur ?W:S de marche ;&ETF[‘J[DDB’]ELEI =l (Swmne
Configuration du programme &che
Paramétres des Laches Anat auiourdhui TIMERIARRET] =
- Paramétres de planification
- Paramétrage de lévénement|  aleur
- Sorties TEXT[JOB]
- Ecrans d'état
1 Voleurs en temps réel Titre: Largeur du champ
| Eras Tache 10 2
- Lumitres / Indicateurs Farmat: Emplacement
" Machines / Groupes TET] ~ | [Bane principale -]
- Ecrans opérateur
- Boutons Aligner: Taille dh tire:
- Afficher les valeurs [Gauche -] [Reédui -]
- Entrée de valeurs ) o
. Aficher Pétat Afficher "?77 quand la valeur n'est pas définie
‘- Machines ¢ Groupes
- Machines / Groupes
- Wanables machines
Warniables Excel
Messages
« v
dide | [ Annder | [ OK
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6.6 Ajouter le nombre de piéces a I’écran en temps réel

Ajoutez une nouvelle valeur appelée "Piéces" et sélectionnez TIMERCNT[CYCLE]
comme valeur et | (pour nombre entier) pour le format comme indiqué ci-dessous:

- Parameétres du Clisrt Valeurs en temps réel: Ecran en temps réel
i Tableaux/Graphiques/loum: Champs des éats en temps del
Camnmutateurs
Compteurs Tite W aleur - Ajouter
Hinuteurs
RS Temps de marche TIMER[CYCLE] e
Configuration d'opérateur Téche TEXTLIOB] ‘E ‘
. Configuration du programme Arét avjourd'hui TIMER[ARRET] L
- Paramétres des taches TIMERCNTICYCLE] s D
- Paramétres de planification
- Paramétrage de '&vénement “Yaleur:
- Soities TIMERCHT[CYCLE]
= Ecrans d'état
. Valewrs en temps réel Titre: Largeur du champ:
[ pigces n =
i Lumigres / Indicateurs Format: Emplacement:
i Machines / Groupes | - [Barra du bas =
=~ Ecrans opérateur
i Boutons aligner
i Afficher les valeurs [DTD\lE '] Figduit
i Entige de valeurs
L Afficher Métat [] &xfficher 777" quand la valeur r'est pas définie
i Machines / Groupes
Machines / Groupes
Wariables machines
- W ariables Excel
- Messages
“ " | »
Aide ] [ Annuler ] [ [a]8 ]

6.7 Changer la position du texte sur I’écran en temps réel

La position de chacune des valeurs sur I'écran en temps réel est fonction de leur ordre
sur la liste et de 'emplacement choisi. Pour changer la position, mettez la valeur en
surbrillance et utilisez les fleches vers le haut ou vers le bas sur la droite. Voici un
exemple ol nous avons déplacé le cycle actuel et le nom de la tache sur la barre
principale et défini I'ordre comme "Nom de machine", "Cycle en cours", puis "Nom de la
tache".

MDCMax Rapports Exporter Efats

BEcen entemps el

Jounaux Paramétres Fenétre Aide

Machine

Agie LSV-2

Ce cycle

0:00:00

Temps de marche aujourd'hui 0:00:00 Arrét aujourd'hui 0:00:00

0:00:00

Temps de marche aujourd'hui 0:00:00 Arré o}

Ce cycle

mia—mineeidenhain ... 0:00:00

Temps de marche aujourd’ -00: ;

Machine Ce cycle

Machine A 0:00:00

Temps de marche aujourd'hui 0:00:00 Arrét aujourd'hui 0:00:00

Ce cycle

23:13:26

Temps de marche aujourd'hui 23:13... Arrét aujourd'hui 0:00:00

Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration

Il existe de nombreux autres états et valeurs pouvant étre ajoutés a I'écran en temps
réel (par exemple, opérateur, programme, etc.).
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6.8 Affichage automatique d’un écran en temps réel

La plupart des clients ont un ou plusieurs PC pour afficher automatiquement les états
en temps réel lorsque le Client MDC-Max démarre (et vous pouvez ajouter le Client au
groupe de démarrage afin qu’il démarre lorsque I'utilisateur se connecte).

Ouvrez le Client MDC-Max et cliquez sur Parameétres - Configuration du systéme.
Sélectionnez ensuite Paramétres du Client a partir du menu de gauche.

e

rar Client

T ableaus/Graphiquesloum:

- Commutateurs

- Configuration d'opérateur

- Configuration du programme
- Paramétres des tiches

- Paramétres de planification
- Paramétrage de I'événement

Paramétres du Client

Paramétres du Client

Configuration du systéme eau/graphi

- Compteurs Langue : Durée du diaporama:
- Mlinuteurs Frangaiz hd 3 *
- TRS

Ouvertura plein écran

Mémorizer le mot de passe

| Prétraiter données pr obtenir infos historiques correctes

| Partager config. avec ts les utilizateurs

V| Seulz lez admin peuvent accéder & 'Config. du spstéme’
Seuls lex admin peuvent accéder & 'Config. des machin
Seuls lez admin peuvent accéder 4 ‘Config. de rapport’

‘“errouiller plein écran [F171 invite & saisir mot de passe]

- Sorties

- Ecrans d'état

- Ecrang opérateur

- Machines / Groupes
- Wariables machines
- Wariables Excel

- Mezsages

-]

Fiépertaire de rapport:

7

[

Limiter &crans opérateurs aux machines sélectionnées

Ecrans du démarrage en temps réel

| Afficher écranz en temps réel quand le prog. démarne

Afficher 'écran tempz réel en plein écran

Machine
Agie L5Y-2
Heidenhain
Heidenhain L5%-2
Machine &
Machine B
Mazak
MDC-Tr

[ escription Type

V| Ecran en temps réel Flein écran

[ side | [ Annuer | [ ok ]

Cochez soit I'option "Afficher écrans en temps réel les quand le programme démarre"
ou "Ouverture plein écran" pour une exécution en plein écran. Cochez I'écran en temps
réel que vous voulez afficher au démarrage et cliquez sur OK. Chaque fois que vous
démarrez le Client, I'écran sélectionné sera affiché. Si vous sélectionnez plusieurs
écrans en temps réel, I'affichage changera d'un écran a l'autre en fonction de
l'intervalle de temps défini dans le champ "Durée du diaporama".

Chaque Client MDC-Max peut afficher un écran différent au démarrage. Si vous avez 5
Clients MDC-Max, ils peuvent tous afficher des écrans différents.

La plupart des clients auront besoin d'un écran général pour montrer le temps de
fonctionnement du jour en cours par machine et I'état actuel de la machine. Le
responsable de production voudra connaitre la tache en cours d’exécution sur chaque
machine et le nombre de pieces produites. Chaque cellule machines peut bien vouloir
avoir un écran spécifique pour son groupe de machines - tout cela est possible.

Jusqu'ici, nous n’avons créé qu’un seul écran en temps réel mais vous pouvez créer
plusieurs écrans et afficher chacun d’eux sur un PC distinct. Cela se fait de la méme
maniére que la facon dont nous avons créé le premier écran en temps réel.
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Chapitre 7 - Configuration d’écrans opérateur pour les motifs d’arrét

Les écrans opérateur permettent a I'opérateur d'entrer I'ID opérateur, le nom de la
tache, le nombre de piéces rebutées et les motifs d'arrét machine dans le systeme
MDC-Max. L'écran opérateur est créé de la méme maniere que I'écran en temps réel,
mais il a des champs de saisie et des boutons pour la saisie des données.

Ces champs et ces boutons peuvent étre agrandis pour les utiliser avec un ordinateur a
écran tactile de sorte qu'aucune souris ou clavier ne soit nécessaire.

Pour créer un écran opérateur, cliguez sur Parametres - Configuration du systéme et
sélectionnez Ecrans opérateur sur le menu de gauche. Cliquez sur le bouton Ajouter
a droite et entrez le nom de I'écran opérateur dans le champ "Description” (appelons-le
Ecran opérateur). Ne cochez pas pour l'instant 'option "Plusieurs machines sur un seul
ecran".

[Conhguration da

- Patamatras du Clisnt Ecrans opérateur
T ableaws/Graphiques/oumn:
- Commutateurs

Champs des états en temps réel

Complewrs Desscription Tyne Ajoutst
- Minuteurs - -

TRS Ecran opérateur Ecran opérateur

Configuration d'opérateur
-~ Configuration du programmme

et & &
- Patamétres ds planification

Paramétrage de Iévénement|  Description:
-~ Sorties Ecran opérateur Nom de machine

Ecrans d'état

1 [ Plusieurs machines sur un seul écran [T Limiter 'accés al'écran
Machines / Groupes
" [ &ficher e bouton Clisrt DNC-Max" Fermer [cran lorsque déconnects
- Watiables machines
ariables Excel [ Sous-écran [ne pas afficher dans le menu)

- Messages
Fematurs auto du sous-Scran lorsqus bouton appuyé

Machine list font size:

20 3 [s0

Operator keyboard userdefined keys: Groupes dutilisateurs
Administrators
[ Fanue Ussrs
[ Haas Users
[ Supervisar

« n »
[ mide [ aoeae | [ ok

7.1 Ajouter un bouton pour définir le motif d’arrét

Sélectionnez Boutons sur le menu de gauche pour ouvrir sa boite de dialogue et
cliquez sur Ajouter a droite.

Configuration du

Paramétres du Client Boutons: Ecran opérateur
- T ableaus/Graphiques/lound BeviEs
- Commutateurs
+ Compteurs Tire Message Ajpulter
- Minuteurs = -
TRS Réglage SETTING
- Conliguration d'opérateur
- Configuration du programme
- Paramétres des thches D D
~- Paramétres de planification
-~ Patamétrage de I'éwénement Description: Message boutoh poussoir
- Sotties Réglage SETTING -]
Ecrans d'état
o)- Ecrans opérateur
I o Ltons Afficher lindicateur
; fficher les valeurs Coulsur Taille du boutan: Arméliorer la rétroaction visuslle:
- Enlie de valewrs [Blue +] [Memal ~| [ Alumer le témoin kumineus -]
- Afficher I'etat
- Machines / Groupes Waleur:
Machines / Gioupes TIMERRUNS[REGLAGE]
Wariables machines
- Wariables Excel [E Lire fickier de donnses Tache' Afficher sous-crarn:
- Messages T v]
MNe pas afficher/fiser Me pas afficher/fiser Ne pas afficher/fizer Ne pas afficher/fizer
. - 3 Ne pas afficher/fiser Me pas afficher/fiser Ne pas afficher/fizer Ne pas afficher/fiser
Aide ] l Annuler ] l Ok ]
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Entrez "Réglage" comme description (ce texte apparaitra sur le bouton lui-méme) puis
cliguez dans le champ "Message bouton poussoir". Il s'agit d'une liste de messages
DNC-Max que nous avons créé dans le chapitre 1 (sans MSG [...]). Lorsque nous
appuyons sur ce bouton, nous voulons envoyer le message SETTING pour démarrer
le minuteur "Réglage". Nous sélectionnons donc le message SETTING dans le menu
déroulant. Si vous cliquez sur OK a ce stade, vous aurez un écran opérateur avec un
seul bouton qui est "Réglage". Le message SETTING est envoyé a MDC-Max quand
vous cliquez sur le bouton.

Si vous cochez la case "Afficher l'indicateur”, le bouton cliqué s'allume. Ce qui est une
confirmation pour l'opérateur que le motif d'arrét est "Réglage”.

Cochez la case et sélectionnez la méme couleur pour l'indicateur que pour I'état
"Réglage" sur I'écran en temps réel (bien entendu si vous avez placé "Réglage" sur
votre écran en temps réel).

Dans le champ "Valeur", entrez une valeur pour le minuteur REGLAGE qui indique
guand le bouton doit s'allumer (par opposition a immédiatement quand vous I'appuyez).
Dans notre cas, nous voulons que le bouton s’allume lorsque nous sommes en mode
de réglage (rappelez-vous qu'un autre opérateur sur un autre écran pourrait avoir
appuyé "Réglage" pour notre machine). Nous sommes en mode "Réglage" lorsque le
minuteur REGLAGE est en marche. Nous entrons donc la valeur
TIMERRUNS[REGLAGE].

Le champ "Améliorer la rétroaction visuelle" renferme différentes options. Vu le court
délai entre le clic sur le bouton, le démarrage du minuteur REGLAGE et le systéme
visuel, il existe plusieurs options pour améliorer I'affichage. "Non" laisse le délai a sa
valeur initiale, "Activer le témoin lumineux" illumine le bouton immédiatement pour
éviter que l'opérateur clique plusieurs fois sur le méme bouton.

7.2 Ajouter le bouton PRET

Si I'écran opérateur est utilisé pour afficher les motifs d'arrét machine, il devrait
également toujours avoir un bouton PRET. Sinon, la machine restera a I'état "Réglage”.
Voici la configuration du bouton "PRET"

Configuration du systéme et o

- Paramétres du Client Boutons: Ecran opérateur
- T ableaus/Graphigues/ourm:|
- Commutateurs

s

Boutons

- Campters T Message Ajouter

- Minuteurs —
TRS Réglage SETTING Copier

T T8l OKTORUM s s

Configuration d'opérateur Supprimer
Configuration du programme: —
Paraméhes des taches
Paramétres de planification

- Paramétrage de I'événement Description: Message bouton poussoir

- Sotties Frét [okTORUN -]

- Ecrans d'état
- Ecrans opérateur
- Boutons

&

Afficher lindicateur

i Aficher les valeurs Couleur Taille du bouton: Améliorer | rétoaction visuelle:
Entrée de valeurs lGlaan
- Afficher 'état

" Machines  Groupes aleur
Machines / Groupes TIMERRUNSIFRET]
~Wariables machines
~ Wariables Excel Afficher sous-gcran

 Maseagns [7] Lire fichier de données Tache! (an 7]

~| [Nomnal v [Allumer le témain lumineus -]

MNe pas afficher/fizer Me pas afficher/fizer MNe pas afficherdfiser Ne pas afficher/fixer

Me pas afficher/fixer Me pas afficher/fixer Me pas afficherfixer MNe pas afficher/fiser

I Aide J I Annuler ][ 0K l

Ajoutez ce bouton et cliqguez sur OK pour valider les parameétres. Affichez maintenant
I'écran opérateur en cliquant sur 'onglet Etats puis sélectionnez Ecran opérateur.
L'écran opérateur devrait ressembler a celui ci-apres:
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75 €MD MDC-is i

MDC-Max  Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fepdtre  Aide -8 X%

82 Foran opérateur: Fanuc OM 40X

Réglage

Prét

I | Licence accordée 8 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCOQ Integration Ecraser

7.3 Ajouter d’autres boutons de motifs d’arrét

Vous pouvez maintenant ajouter de nouveaux boutons a I'écran pour tous les motifs
d’arrét machine. Dans la boite de dialogue Ecrans opérateur - Boutons, mettez le
bouton "Réglage" en surbrillance et cliquez sur Copier sur la droite.

Configuration du

Paramnétres du Client Boutons: Ecran opérateur
Tableaun/Graphiques/ oun:
Corrmutateurs

Compteurs Tiwe Message Ajouter
Minuteurs -

o Résiase serma
Configuration d'opérateur Réolage STV

Configuration du programme Frét OKTORUN

Paramétres des taches D
Faramétres de planification
Paramétrage de I'vénement Drescription Message bouton poussoir

Sorties Féglage SETTING =
Ecrans d'état
Ecrans opérateur

Boutors

- Boutons Afficher lNndicateur
afficher les valeurs Couleur Taille du bouton, Amsliorer la rétroaction visuelle:
e e aleus Blue -] [Momal =] [lumer le tmoin lumineus -
aificher létat
- Machines ¢ Groupes Waleur
Machines / Groupss

-~ ariables machines

Wariables Encel Afficher sous-doran:

|| Lire fichier de données 'Tache'

. Messages Aucun -]
Ne pas afficher/fier He pas afficher/iser Ne pas afficher/fixer He pas afficherfier
: . Ne pas afficher fixer He pas afficher/fixer Ne pas afficher/fier He pas afficher fiver
« [ v
side | [ annwer | [ ok ]

Entrez la description "Inspection”, choisissez une couleur et sélectionnez le message
"INSPECTION".

Configuration du

Paramétres du Client Boutons: Ecran opérateur
- Tableaus/Graphicuesslourn:
Carrutateurs

Compteurs Tive Messags Ajouter
- Minuteurs -

Boutons

-~ Configuration d'opérateur

Corfiguration du prograrme Prét OKTORUM
Paramétres des taches
- Paramétres de planification
Paramétrage de lévénement|  Description Message bouton poussoir
Sorties Inspection INSPECTION -]
- Ecrans d'état
Ecrans opérateur
- Boulons Afficher ndicateur
Atficher les valeurs Couleur Taille du boutor: Améliorer |a rétroaction visuellz:
Enlige de valeurs [rreliow =] [Homal =] [Aiume le témoin luminew: -]
- #ifficher 'état
Mackines / Groupes Walewr:
Machines / Groupes TIMERRUNS[INSPECTION]

- Wariables machines
Wariables Excel

Afficher sous-Gorar:

[] Lire fichier de données 'Tache'

- Messages Aucun v]
Ne pas afficherfissr He pas afficher/fiser Ne pas afficher/fiser Ne pas afficher/fixer
| MNe pas afficherfiser Me pas afficher/finer Me pas afficher/fiwer MNe pas afficherdfiser
« i »

side | [ Aonaer | [ ok
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Répétez la procédure pour tous les autres motifs d’arrét machine et vous obtiendrez un
écran semblable a celui ci-dessous:

1 CIMCO MDC-Max Client v6 - [Ecran opér:

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fendtre  Aide -8 Xx

88 Eeran opérateur: Fanue OM 4bx

Réglage

Inspection

Outillage

Maintenance

Matériau

Panne
Prét

goooouno

Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Notre exemple d'écran renferme 4 autres motifs d’arrét - vous n’aurez que "Réglage" et
"Inspection" si vous ne les ajoutez pas.

7.4 Ajouter un champ d’informations machine a I’écran opérateur

Il est utile d'avoir des informations sur la machine, I'opérateur et la tAche en cours sur
I'écran opérateur. Ces informations peuvent étre ajoutées comme suit. Cliquez sur
"Afficher les valeurs" se trouvant sur le menu de gauche et cliquez sur le bouton
Ajouter a droite.

rC:ﬂ_ﬁ_g_umﬁnn du

- Paramatres du Client Afficher les valeurs: Ecran opérateur
- Tableaus/Graphiquesdloumn; Afficher les valeurs
- Commutateurs
- Compteurs Titre: Valeur Ajouter
”T"F‘\”; o chrie TEXTIPORTNAME]
Configuration d'opérateur
- Configuration du programme
Paramétres des thohes D D
- Paramétres de planification
- Paramétrage de 'événement Yaleur:
-~ Sorties TEXT[PORTNAME]
- Ecrans d'état
- Ecrans opérateur Titre:
- Boutons Machnie
Afficher les valeurs Farmat:
- Entrée de valeurs TE=T -
-~ afficher 'état
- Machines / Graupes Aligner:
- Machines / Gioupes [GEUC"'E =
Wariables machines
- Variables Excel [7] Adficher 277 quand la valeur rest pas définis
Messages
4 | m 3
I Aide ] [ Arrler I I 0K ]

Cliquez sur l'icbne de recherche a droite du champ "Valeur" et faites défiler jusqu'a
TEXT[PORTNAME]. Saisissez "Machine" comme titre et sélectionnez TEXT comme

format.
L'écran opérateur devrait ressembler & celui ci-dessous:
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7 CIMCO MDC-Max Client v6

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fenétre  Aide -0 X

B cran sntemps rée” 82 Eoran opérateur: Agie LSV-2 4bx

Machine

Réglage Agie LSV-2

Inspection

Outillage

Maintenance

Matériau

Panne

| prét

Licence accordée a DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

7.5 Ajouter la tdche en cours et I'ID opérateur a I’écran opérateur

Ajoutez deux autres valeurs en copiant la valeur de "Machine". Sélectionnez les valeurs
TEXT[JOB] pour le nom de la tache et TEXT[OPERATOR] pour le nom de l'opérateur.
Le format est TEXT.

Le résultat devrait étre semblable a 'image ci-dessous.

|4 CIMCO MDC-Max Client v6 - [Ecran opér:

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fepdtre Aide -8 x

__| Réglage “Fanuc oM
Inspection Té5Ch£911-4664
__| Outillage PEDRO
___| Maintenance
Matériau
Panne
- Prét
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7.6 Ajouter un champ de saisie de données a I’écran opérateur

Les écrans opérateur peuvent étre utilisés pour entrer des informations texte dans
MDC-Max (tel que numéro de tadche ou hom de l'opérateur). Cliquez sur Entrée de
valeurs du menu de gauche et cliquez sur le bouton Ajouter a droite.

Configuration du systéme

- Paramétres du Client Entrée de valeurs: Ecran opérateur
Tableaus/GraphiquesAloumd Elats
- Commutateurs

Compteurs it Valeur Ajouter
- Minuteurs =
TRS Opérateur OPERATORLOGON
- Corfiguration d'opérateur
Configuration du programme:
- Paramétres des taches D D
Paramétres de planification
- Paramétrage ds I'événemsnt Drescription: Message:

Sailies Opérateur [OPERATORLOGON -]
- Ecrans d'état

Ecrans opérateur
i+ Boutons

Soumettrs automatiquement aprés [secs) [ Afficher le clavier

Afficher les valeurs a =
e Afficher le 'Bouton Entrée’

Entige de valeurs Effacer les champs aprés [secs]
o difficher état i = Effacer quand I'ertrée est terminée
. Machines / Groupes i | .
- Machines ¢ Groupes Acliver aprés [secs) "] Gérer les entrées code & banes
Wariables machines o - Appuyer sur ‘Entrée’ pour soumettre
- Yariables Excel T
Messoges Jliooeildskyelidstion; a [ Mombrevalewr entiére
‘wéhen input start matches: ‘when input start matches: ‘wihen input start matches: wihen input start matches:
OPERATORLOGON OPERATORLOGON OPERATORLOGOMN OPERATORLOGOMN
« T r

[ Aide ][ Annulsr ][ Ok ]

Entrez "Opérateur" dans le champ "Description" et sélectionnez OPERATORLOGON
comme message.

La description apparaitra au-dessus de la zone de saisie de données sur I'écran
opérateur. L’option "Soumettre automatiquement aprés" validera votre saisie apres le
temps défini si vous ne le faites pas vous-méme (utile lorsque vous ne disposez que
d'un clavier numérique pour la saisie des données). La zone "Vider les champs apres"
efface le contenu de la case si vous n'appuyez pas sur la touche "Entrée".

Le trigger de validation et d'autres champs sont pour une utilisation avancée, alors
laissez-les vides pour le moment.

La case a cocher "Afficher le bouton Entrée" met un bouton d’Entrée cliquable a la
souris a c6té du champ de saisie. Les options "Vider quand la saisie est terminée" et
"Appuyer sur 'Entrée' pour soumettre" sont assez explicites.

Le résultat devrait ressembler a I'écran ci-dessous:

[ CIMCO MDC-Max Client

MDC-Max Rapports Exporter Etats Joumaux Paramétres Fenétre Aide -8 x

1 Réglage “Fanuc oM

B Inspection “JEAN DUBOIS

] Outillage Tiriiil-4664

[ ] Maintenance \JEAN DUBOIS <]
[ 1 ™atériau

B Panne

- Prét
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7.7 Ajouter champ de saisie pour le nom de la tiche a I’écran opérateur

Cliguez sur Entrée de valeurs du menu de gauche, sélectionnez la valeur "Opérateur”,
et cliquez sur le bouton Copier. Saisissez les informations suivantes pour le nom de la

tache:

- Paramétres du Client

[ T ableaus/GraphiquesA] oume

-+ Commutateurs
Caompteurs
Miruteurs

- TRS

- Configuration d'opérateur

-+ Configuration du pragramme

- Paramétres des taches
Paramétres de planification

- Paramétrage de '&vénement

- Sorties

- Ecrans d'état

E crans opérateur

- Boutors

Afficher les valeurs

- Entrée de valeurs

ficher ['état

- Machines / Groupes

- Machines / Groupes
Wariables machines
VWariables Excel

- Messages

-
-6

I | r

Entrée de valeurs: Ecran opérateur
Etats

Configuration du

Titre Yalsur

Dpérateur

OPERATORLDGOM

Ajouter
(e )

® ¥

Description:
Nouvelle tache

Soumettre automatiquemnent aprés (secs);
il

Effacer les champs aprés [secs):

il

Activer aprés [secs)

il

Trigger de validation:

‘when input start matches:

OPERATORLOGOMN

‘w'hen input start matches:

OPERATORLOGOM

Message:

[JoEsTaRT

7]

[ Afficher le clavier

Alficher le 'Boutan Entrée’

A Effacer quand lentrée st terminée
[ Gérer les entrées code & banes

2 Appuyer sur Entrée’ pour soumettre

[T Hombredvaleur entigre

Ww'hen input start matches: ‘when input start matches:

OFERATORLOGOM OPERATORLOGOMN

ade | [ aenue | [ ok ]

Votre nouvel écran opérateur devrait ressembler a celui ci-dessous:

MDC-Max  Rapports

Exporter Etats  Journaux Paramétres Fenédtre

Aide

82 Ecran opérateur: Fanuc OM

]

Réglage

Inspection

Outillage

Maintenance

Machnie

Fanuc OM

Opérateur

JEAN DUBOIS

Tache

541-4664

Opérateur

[<l

] [ [

Matériau

Nouvelle tache

[<

Panne

Prét

Licence accordée a DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCQO Integration

Ecraser
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7.8 Raccourcis de motifs d'arrét sur I'écran opérateur

Il est parfois utile d'utiliser un seul champ de saisie pour plusieurs motifs d'arrét
machine sans avoir a créer un bouton pour chaque motif. Cliquez sur Entrée de
valeurs du menu gauche de la fenétre de configuration du systéme et sélectionnez la
valeur "Nouvelle tache". Au bas de I'écran se trouvent une série d’options "Quand
début de saisie identique" pouvant étre utilisées pour définir jusqu'a 4 messages en une

seule entrée.

L'exemple ci-dessous vous permettra d'entrer simplement S pour SETTING (Réglage),

T pour TOLLING (Outillage), | pour INSPECTION et O pour OKTORUN (Prét).

Configuration du systéme et &lﬂ

o,

Wi

Paramétres du Client

- T ableaus/Graphiques/loum;
- Commutateurs

- Compteurs

- Minuteurs

.. TRS

- Configuration d'opérateur

- Configuration du programme
- Paramétres des taches

Paramétres de planification

- Paramétrage de |'événement
- Sorties
- Ecrars d'état

i Afficher ['étal
i Machines / Groupes
Machines / Groupes

- Yariahles machines
- Yariahles Excel
- Messages

m 2

Entrée de valeurs: Ecran opérateur

Etats

Titre Waleur l Ajouter J

Opérateur OPERATORLOGON

Houvelle tache JOBSTART
Supprimer
0

Description: Message:

Mouvelle tache IJDESTAHT 'J

Soumettre automatiquement aprés [secs):

]

Effacer les champs aprés [secs]:

]

Activer aprés [secs)

i}

Trigger de validation:

[ sfficher e clavier

Afficher le 'Bouton Entrée’

Effacer quand l'entrée est terminée
[ Gérer les entrées code & bares
Appuyer sur 'Entrée’ pour soumettre

[] Mombrevaleur entigre

4
When input start matches: ‘When input start matches: ‘when input start matches: ‘when input start matches:
5 T | 0
Send this message: Send this message: Send this message: Send this message:
SETTING ~| [ToounG ~| [iMsPECTION ~| [okTORUN -
l Aide I l Anruler J [ 0K ]

L'utilisation d'un écran opérateur sur un PC dans une cellule peut s’avérer beaucoup
moins chere que l'installation de lecteurs de codes a barres sur chaque machine. Le
PC lui-méme peut étre équipé d'un lecteur de codes a barres USB (moins cher que la
version RS-232) pour La saisie des noms de tache et ID opérateur (vous pouvez
imprimer une feuille de code a barres pour I'ID opérateur et la laisser a c6té du PC).

7.9 Ajouter une barre d’état machine a I’écran opérateur
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L'état actuel de la machine peut également étre affiché sur I'écran de I'opérateur. La
configuration est la méme que celle des Etats de I'écran en temps réel. Cliquez sur
Parameétres - Configuration du systéme - Ecrans opérateur puis sur Afficher I’état.
Cliquez sur le bouton Ajouter a droite pour ajouter I'état "En marche" comme indiqué
ci-dessous:

Configuration du systéme

- Paramétres du Client Afficher I'état: Ecran opérateur
¢l T ableaus/Graphiques /Al aurng Etats
- Commutateurs
Caompteurs Tite W aleur Ajouter
- Minuteurs -
- TRS En marche TIMERRUNSICYCLE]
- Configuration d'opérateur
Configuration du prograrmme
Paramétres des tches D D
- Paramétres de planification
- Paramétrage de I'&vénement aleur:
Sarties TIMERRUMNS[CYCLE]
i Ecrans d'état .
=1 Ecrans opérateur [escription
i Boutons Enmarche
- Afficher les valeurs Couleur
Entrée de valeurs [Grean -
i Aifficher 'Etat
i Machines / Groupes [ Flash
- Machines / Gioupes
Wariables machines
- Warigbles Excel
- Messages
] T a
[ aide | [ annuer | [ ok

Cliquez sur l'icbne de recherche a droite du champ "Valeur" et sélectionnez
TIMERRUNS[CYCLE] pour I'état "En marche". Cela est vrai lorsque le minuteur CYCLE
est en marche et faux a lorsqu’il est arrété. Ajouter |'état "Arrété" de la méme maniére
mais en choisissant TIMERRUNS[ARRET] comme valeur et le rouge comme couleur.
Si vous cochez l'option "Flash”, I'indicateur rouge clignote pour attirer I'attention des
opérateurs.

Configuration du

- Colonnes ~ | Afficher I'Btat: Ecran opérateur
.Jnum..alf’Frisa chronal Etats
- Machines
- Opérateur Titre: “aleur Ajouter
- Programme =
- Téache En marche TIMERRUNSICYCLE]
Cibles Arétée TIMERRUNS[ARRET] S
- Export Excel
- Commutateurs D
- Compteurs
- Minuteurs Waleur:
TRS TIMERRUNS[ARRET] =]

Caonfiguration d'opérateur

- Configuration du programi; Des}crlwpt\on:
- Paramétres des taches | Anrgtee
- Parametres de planificatic = Couleur
Paramétrage de I'événem [Hed -
Sorties
= Ecrans d'état Flash
- aleurs en temps réel
- Etats

Lumigres # Indicateur
Machines / Groupes
=) Ecrans opérateur

-~ Boutong

- Afficher les valeurs

g de valeurs

I'état
ez / Groupes

- Marhines ¢ Grones
4 L L3

gide | [ aeeuler | [ o

L'écran en temps réel devrait maintenant ressembler a l'image ci-dessous, avec la
barre colorée passant du rouge au vert lorsque la machine s'arréte et redémarre.
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1 CIMCO MDC-Max Clien

MDC-Max Rapports Exporter Etats Joumnaux Paramétres Fepdtre Aide -8 X

!Ecmn entemps rée’ S Ecran opérateur: Fanuc OM 4bx

Arrétée

] Réglage Fanuc oM
] Inspection PEDRO
D’ Outillage TEST 10801

] Maintenance
[ Matériau
1 Panne

I Prét

| <]
Newvelle tiche
| <)

|
|
|
|
|
|

Licence accordée a DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

7.10 Affichage de plusieurs machines sur I'écran opérateur

Jusqu'a présent, notre écran opérateur nous demande de sélectionner un nom de
machine avant d'afficher I'écran. Mais si nous avons un seul PC dans une cellule

desservant 4 machines, nous devons étre en mesure de passer d’'une machine a

l'autre.

Pour ce faire, cochez la case Plusieurs machines sur un seul écran de la boite de
dialogue Ecrans opérateur.

Configuration du

- Paramétres du Client Ecrans opérateur
Tableaux/Graphiques/loum:
- Commutateurs

Champs des états en temps réel

- Compteurs Deseription Type Ajouter
Minuteurs - - _

- TRS Ecran opérateur E cran opérateur
Configuration d'opérateur

- Configuration du programme:

- Paramétres des tches

Paramétres de planification

- Paramétrage de I'événement|  Description Norn de machine dans la liste:
- Sarties Ecran opérateur [Num de machine v]
Ecrans d'état
=1 Ecrans opérateur (] Filisienrs manhines, sur un. seul ecian [T Limiter laccés & lécian
Boutans . " 3 a
[ Afficher le bauton ‘Client DMC-Max' Fermer 'écran lorsque déconnects
- Aifficher les valewrs
- Ertrée de valeurs Sous-éeran [ne pas afficher dans le menu)

Afficher 'état
- Machines / Groupes
- Machines / Groupes
- Wariables machines

Fermeture auta du sous-écran lorsque boutan appuyé

tachine list font size:

~Variables Excel 20 = 0
Messages
Operator keyboard userdefined keys: Groupes d'utilisateurs
Administrateurs
[ Superviseur

[ Utilisateurs Fanuc
[] Utilisateurs Haas

[ tide | [ Aonuer | [ ok ]

Si cette case est cochée, |'écran opérateur aura une liste de noms de machines
sélectionnables sur la gauche comme indiqué sur I'écran ci-dessous:
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MDCMax Rapports Exporter Efats Joumaux Paramétres Fepétre  Aide

!Ecmn en temps rés* aaEcmn opérateur

Agie LSV-2

| »

DF Fanuc OM Arrétee
DF Fanuc 16i :
DF Haas TL2 ﬂ l Réglage l Fanuc OM
DF Heidenhain ..._ | [ || inspection | peoro
DF Okuma .
EH Outillage l TEST-JOB-01
Fanuc 16i EH Maintenance ] |QPM I8
Haas TL2 T Nowvells tiche
Matériau
Heidenhain ﬂ l l | s
Heidenhain LS. || [=J| Panne |
Heidenhain TN... -[ Prét ]

Marhina A s

| Licence accordée 8 DEMOQ - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration

Ecraser

Par défaut, I'écran opérateur affiche toutes les machines. Mais en général, nous
voulons limiter le choix de machines a celles de la cellule courante. Cliquez sur le sous-
menu Machine / Groupes d’Ecrans opérateur sur la gauche et cochez les machines a
afficher sur cet écran.

Colonnes + | Machines } Groupes: Ecran opérateur
: Juurnélr’Fnse chronoh s el Brames
i Machines .
- Dpératewr Machines / Groupes:
i Programme [Mach\nes sElectionnées b
Tache F
i Cibles Machines / Groupes & inclure Groupe MC-Base Groupe DMC-Max Groupe MDC-Max
-~ Export Excel [ Agie LEY-2 Detault Group Default Group
- Commulateurs DF Faruz OM MDC DF MDCDF
Cgmpleurs DF Faruc 16i MDC DF MOCDF
- Minuteurs DF Haas TL2 MDC DF MDC DF
3 Esfﬁgwatim — DF Heiderhain TCN-520 MDC DF MDC DF
- Configuration du programi DF Okuma MDC DR MDCDF
- Paramétres des taches Fanis Oi MDC MDL
- Paramétres de planificatic Fanuc 16i MDC MDC
- Paramétrage de événem| Haas TL2 MDC MDC
- Saties b [7] Heiderhain Detault Group Default Group
- Ecrane d'état [7] Heiderhain LSy-2 Default Group Default Group
= Ec[ang Upé[ateu[ Heiderhain THC-530 MOC MDC
. Bautans [7] Machine & Diefault Group Default Group
Afficher les valeurs 7] Machine B Default Group Default Group
Entiée de valeurs 7] Mazak, Default Group Diefault Group
- Afficher 'Btat Okuma MO MOC
- Machines / Groupes
- Machines / Groupes
- Wariables machines
- Wariables Excel
- Meszages —
al - ‘ . X Groupe MDC-Max l [ Groupe DMC-bax ] l Groupe NC-Base ] [ Rien choisit ] [ Choisir tout ]
[ tide ][ Ao [ ok ]
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Chapitre 8 - Les tableaux dans MDC-Max

Il'y a 4 différents types de rapport intégrés a MDC-Max qui a également la possibilité de
créer des feuilles de calcul personnalisées directement a partir des données MDC.
MDC-Max installe plusieurs rapports par défaut que vous pouvez copier et modifier. Ce
chapitre expligue comment configurer les 4 types intégrés.

8.1 Configuration du tableau d’utilisation machine en pourcentage

Un tableau contient des lignes et des colonnes de données pour chague machine telle
que la durée de fonctionnement, I'efficacité des machines, les temps d’arrét par code
de motif etc.

Nous allons créer un premier tableau sur le taux d'utilisation des machines. Pour ce
faire, cliquez sur Paramétres - Configuration du systéme et sélectionnez
Tableaux/Graphiques/Journaux a partir du menu de gauche.

Configuration du ctdu ta E ]
Tableaux/Graphiques/Journaux
“UE| Tabel / Graph setup
Titre: Type Périnde E]
- Colmes Fiapport quatidien: T aus dutiisation machine Tableau Jaur sélectionné
 JoumalFise: chionologic Fiapport quolidien: Temps de cycle Tableau Jour sélectionné
i Machines Rapport quotidien: Temps de cycle min/max Graphique Jour gélectionné
L. Opérateur Fiappart mensuet Ltlisation machine Tableau Mois sélestionné
| Rapport mensuet Temps de cycle Tableau Moz sélectionné
Rapport mensuel: Temps de cycle min/max Graphique Mois sélectionné
i Enport Execel
Commutatetrs
Compteurs
Minuteurs
TRS
- Configuration d'opérateur
- Configuration du progiamme
- Paraméties des taches
Paraméties de planification
Paramétiage de I'événement
Sorties
Ecrans détat
- Ecrans opérateur
- Machines / Groupes
- Wariables machines
- Wariables Excel
Messages
| Supprimer | [ Copier | [ Ajouter |
F] . r
[ aide | [ aoer | [ ok

Cliquez sur le bouton Ajouter pour afficher I'écran ci-dessous. Entrez une description
dans le champ "Description" - c’est le nom du tableau. Saisissez un titre dans le champ
"Titre" - ce qui est affiché dans le tableau (ces valeurs peuvent étre les mémes que ci-
dessous).

Laissez le type sur "Tableau" - ceci produit un simple tableau a deux dimensions sous
forme de grille.
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8.2 Formatage du tableau

Cliquez sur Disposition du cadre de gauche pour ouvrir la boite de dialogue des

parameétres de disposition.

- Paramétres du Client

; Disposition
= T_ahleaux# Graphiques/Jourm;

Paraméties de disposition

. TRS

- Configuration dapérateur En-téte de colonne du tableau/Légende du graphique (laisser vide pour auto) :

i Général
} rom— Tableau/Graphique:
i Disposition . 2 :
i Périnde [Happon quatidier: T aux d'utilization machine [ T ableau | -
Colonnes
}J‘dour:talr’Fllsa chionalagic [7] Diésactiver limpression en couleur ["] Supprimer les rangées /'groupes de colonnes' vides
i Machines
- Dpérat i
peraier Dispasition du tableau
rogramme :
i~ Tache [7] Imprimer entéte composé Titre pour moyerine
- Ciles Mayenne
H g sl
. Export Excel [7] Afficher valeurs non défiries sn
- Commutateurs Afficher la moyenne Total
- Compheurs .
- Mindteurs [ fficher le total

- Configuration du programme $REPORTMACHINE
Paramétres des thches
Paramétres de planification
- Paramétrage de 'événement
- Gorties

- Ecrans d'état

- Ecrans opérateur

- Machines / Groupes

- Vaniables machings
Wariables Ewcel

Messages

Disposition du graphigue

At

4 n +

Configuration du systeme Iéu

[

Aide

] [ Annuler ][

0K

l

La mise en page détermine la fagon dont les données sont disposées sur I'écran et si
les valeurs moyennes et totales doivent étre affichées. Pour notre tableau "Taux
d’utilisation machine", nous sélectionnons $REPORTMACHINE comme en-téte de
colonne du tableau (utilisez le bouton de recherche pour sélectionner cette valeur).
Chaque colonne de notre tableau portera le nom de la machine.

8.3 Définir la période de temps du tableau

Cliquez sur Période du menu a gauche pour déterminer la période du tableau.

e du Client
aphiquesAloumy

Période
Périads ¢ Inteivalle
T ableau/Graphique.

o5 des taches

[

Mombre dintervalles par tableau/araphique (O=illmité)

Longueur de Fintervalle
1 heure

Titre dee Firtervalle:

" [ Rappart quotidier: Taus dutiisation machine [ Tableau |
Colonnes
Joumal/Frise chionelogic,
i = | Supprimer les intervalles vides
Opérateur [¥] Pas den-téte de pérodedinteralie ds tableaun/graphique D
Frogramme
Tache Heure de départ
Cibiles ~  TIME[DAYSTART] -
Export Excel .
Commmtatene Durée: Heure finale
Complewrs 1 jaur ~  TIME[DAYEND] -
Minuteurs
TRS Interval title:
Configuration dianérateur HINTEFVALS TARTHH: $INTERVALE TARTM - $INTERVALENDHH: $INTERVALEMNDM
anfiguration du programme

Aide | [ Annuer | [

(513

Canfiguration du systé:

J

"Période de départ" et "Durée" déterminent la durée totale du tableau. "Jour
sélectionné” signifie que lorsque nous créons le tableau, I'utilisateur sera en mesure de
sélectionner un jour dans un calendrier. Puisque nous voulons générer un tableau pour

une seule journée, alors la durée sera d’1 jour.

“"Longueur de l'intervalle” détermine le nombre de lignes de données a générer pour
chaque machine par jour. Si nous la mettons a 1 jour, alors nous aurons une ligne par
machine pour le taux d'utilisation totale pour cette journée.
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Nous pouvons avoir des intervalles de 15 minutes, mais pour le moment indiquez 1
heure. Cela signifie que nous aurons une ligne pour chaque heure du jour sélectionné
(voir la section sur Paramétres de planification).

Le champ "Heure de départ " est défini comme TIME[DAYSTART]. Cela signifie que le
tableau va commencer au début du premier quart de travail.

Le champ "Heure finale" est sur TIME[DAYEND] de sorte que le tableau se termine a la
fin du dernier quart de travail.

Si votre premier quart de travail commence a 6 heures et que vous avez trois équipes
ou la derniére termine a 6 heures du matin le jour suivant, le tableau couvrira la période
de 6 h a6 hetnon de minuit a minuit.

Le petit champ de "Titre de l'intervalle" détermine le titre de la colonne de période du
tableau (ce sera par défaut "Temps" si vous laissez le champ vide). Le grand champ
"Titre de l'intervalle" détermine ce qui est affiché dans la colonne de période (dans ce
cas I'neure au début et a la fin de l'intervalle - par exemple 06 - 07). L’icbne de
recherche donne accés a une liste de suggestions. Si le grand champ de "Titre de
l'intervalle" porte la valeur SINTERVALSTARTHH:$INTERVALSTARTM -
SINTERVALENDHH:$INTERVALENDM, alors le temps sera affiché comme 06: 00-
7:00; ce qui est préférable.

8.4 Ajouter des données a un tableau

Cliquez sur Colonnes du menu gauche de la fenétre de configuration du Client MDC-
Max pour définir les valeurs a afficher.

| Configuration du systéme et du (St
;- Paramétres du Client Colonnes
=1 Tableaun/Graphiques/ oumg Colornes
- Ganara\. T ableau/Graphigue:
- Disposition
- Périnde Rapport quatidien: Taus dutilization machine [ Tableau | - ‘
Colonines|
- |/Frise chronalogi .
Dum.a fise chionalogic ] Supprimer les colannes vides Mombre de colonnes par tableau/graphique (O=ilimité]:
- Machines -
- Dpérateur V| Pas de litre de colonne dans les tableaus/graphiques 0 =
- Programme
E;T:: Waleur Titre Format Alauter
- Export Excel [TIMER[CYCLE] / TIME[PERIODLEM]P00 Utilization machine % =
Copier
- Commutateurs I;I
Compteurs Supprimer
- Minuteurs lLI
- TRS %] (]
- Configuration d'opérateur u u
- Configuration du programme:
Paramétres des tiches
- Paramétree de planification
- Paramétrage de ['événement =
- Sorties E b
) Ecrans détat
- Ecrans opérateur Waleur: Format
- Machines / Groupes [TIMER[CYCLE] / TIME[PERIODLEN]A100 % -
- Wariables machines Titre:
) \r‘znsask:ge:sExcel Utiisation maching Défaut Def
a = D Laiszer 0 champs vides
[ e ][ ponuer | [ ok ]

Chaque tableau peut afficher plusieurs colonnes de données par machine, mais dans
cet exemple, nous voulons seulement le taux d'utilisation en pourcentage. Utilisez
I'icbne de recherche a droite du champ "Valeur" pour sélectionner TIMER[CYCLE].
Cela nous donnera le temps de fonctionnement réel en minutes et en secondes dans
cette heure.

Ce que nous voulons réellement est le pourcentage du temps de fonctionnement par
heure. Nous allons donc entrer une formule pour I'obtenir. La formule que nous voulons
est la suivante:
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(TIMER[CYCLE] / TIME[PERIODLEN])*100

C’est-a-dire, diviser le temps de fonctionnement par l'intervalle de temps (1 heure), puis
multiplier par 100 pour obtenir un pourcentage. Utilisez toujours la valeur
TIME[PERIODLEN] pour la durée totale dans un intervalle pour que la formule soit
toujours valide méme si vous changez l'intervalle en 15 min ou 1 jour.

Utilisez l'icbne de recherche a droite du champ "Valeur" pour modifier la valeur. Faites
défiler vers le bas pour sélectionner TIME[PERIODLEN] et double-cliquez pour I'ajouter
a la formule. Tapez ensuite les parenthéses et le * 100.

Le format détermine comment les données doivent étre affichées (le menu déroulant
renferme une série de formats valides). Dans notre cas, nous utilisons % pour afficher
un pourcentage.

D’autres valeurs typiques pour "Valeur" et "Format" sont:

e TIMER[CYCLE]: Pour indiquer le temps de fonctionnement total (pour le format,
sélectionnez MS c’est-a-dire minutes/secondes)

TIMERMIN[CYCLE]: Pour définir un temps de cycle minimum (format MS)
TIMERMAX[CYCLE]: Pour définir un temps de cycle maximum (format MS)
TIMERAVG[CYCLE]: Pour indiguer un temps de cycle moyen (format MS)
TIMERCNT[CYCLE]: Pour indiquer un nombre de piéces (format | pour

Integer, c’est-a-dire un nombre entier)

8.5 Sélectionner les machines a afficher dans un tableau

Cliquez sur Machines du menu de gauche pour modifier les informations sur la
machine. Cette boite de dialogue détermine comment les données sont affichées par
machine et quelles machines inclure dans le tableau.

Configuration du systéme et du m
-~ Patamétres du Client Machines
= T ableavs/ Graphiques/J ourm
i Géndral

Disposition
i~ Période

Machines
Tableau/Graphique:

Rappoit quotidien: T aux d'utiisation machine [ Tableau ] -

| Inclure informations sur la machine Mombre de machines/groupes par tableau/giaphique:
i} =

Aucun nom de machine/groupe ds tableaus/graphique:
i Programme
i~ Tache

i Cibles
Export Excel

Supprimer les machines/groupes inactifs

Entéte de la colonne Machine:

- Cammutateurs $REFORTMACHINE
C?mpleurs Machines ¢ Groupes
:’I";SL'[EL” Geénérer informations pour chague machine - |
- Configuration d'opérateur
Configuration du programme Que machines/aipes sélectionné
- Palamétres des tachs
alamz‘a 155 O8s tashes Machings / Groupes & inchure Groupe NC-Base Groupe DNC-Ma Groupe MDC-Max
- Paramétres de planification
- Paramétrage de [événement Agie LSV-2 Default Group Default Group
- Sorties Heidenhain Default Group Default Group
- Errans d'état Heidenhain L54-2 Default Group Default Group
- Ecrans opérateur Machine & Diefault Group Default Group
Machines / Groupes tachine B Default Group Default Group
Val?ablas machines Mazak Default Group Default Group
-~ Watiables Excel MDC-Tr Default Group Default Graup
- Messages
q m L Select MDC Group Select DMC Group | [Select MC-Baze Group) Select Mone Select Al
[ tide | [ sonuer | [ ok

Cochez la case Inclure informations sur la machine pour afficher toutes les
informations de la machine dans le tableau.
Le champ "Nombre de machines/groupes par tableau/graphique" détermine le nombre
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de machines a afficher dans chaque tableau. Si vous avez un grand nombre de
machines, mettez ce parametre a 8 pour n’afficher que 8 machines par tableau.

Si vous cochez la case "Supprimer les machines/groupes inactifs ", les colonnes vides
de machines inactives ne seront pas affichées dans le tableau le taux d’utilisation est
toujours zéro.

La zone "En-téte de la colonne Machine" détermine I'affichage en haut de chaque
colonne.

Sélectionnez une des options ci-dessous dans le champ "Machine/Groupes":

Générer informations sur chaque machine: Toutes les machines sont affichées dans
I'ordre défini dans de DNC-Max.

Générer informations pour chaque machine - par groupe de machines DNC-Max:
Toutes les machines sont affichées avec un tableau par groupe DNC-Max (par
exemple, Fraisage et Tournage).

Si la case "Que machines/groupes sélectionnés" est cochée, vous pouvez choisir les
machines a afficher sur la liste ci-dessus. Ceci est utile si vous souhaitez des rapports
sur chaque cellule.

Voici le graphique généré lorsque nous utilisons les parameétres de nos captures
d'écran:

E CIMCC MDC-Max Client v6 - [Utilisation machine - 25-02-20

MDC-Max Rapports Exporter Etats Joumaux Paramétres Fendtre Aide -8 X

Ecran en temps rée'” [T]Utiisation maghine - 25-02-2013 4bx
Utilisation machine - 25-02-2013
Temps ‘ Fanuc OM Fanuc 16 Haas TL2 Heidenhain TNC-531 Okuma |
| 06:00 - 07-00 57% 33% 14% 0% 100%
07:00 - 08:00 3% 0% T 0% 100%
08:00 - 09:00 57% 14% 14% 0% 56%
09:10-10:00 f4% 0% 365 0% 87%
10:00 - 11:00 60% 14% 627 0% 100%
11:00-12:00 65% 14% % 0% 100%
12:30-13:00 0% 3% 14% 100% 100%
13:00-14:00 f4% 7% T 100% 100%
14:00 - 15:00 51% 132 14% 100% 100%
15:00 - 16:00 66% 1% 4y 100% 100%
16:00- 17:00 60% 14% 45% 100% 100%
17:10-18:00 f4% 25% 3% 100% 100%
18:00-15:00 63% 14% 1% 100%
19:00 - 20:00 f4% 7% 0% 100%
20:30- 21:00 35% 16% 0% 100%
21:00 - 22:00 63% 3% 0% 100%
22:00 - 23:00 55% 28% 0% 100%
23:00 - 00:00 B4% 65% 0% 100%
00:00 - 01:00 62% T4 18% 100%
01:10 - 02:00 67% 6% 100% 100%
02:00 - 03:00 58% 14% 100% 100%
03:30 - 04:00 B4% 2% 100% 100%
04:00 - 05:00 4% 3% 100% 100%
05:00 - 05:45 1% 0% 100% 100%
Moyenne 58% 26% 47% 58%
Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser
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8.6 Affichage du temps de fonctionnement en min/sec. dans le tableau

Pour créer un tableau sur le temps de fonctionnement en minutes/secondes, changez
les parametres de Colonnes comme sulit:

- Paramétres du Client Colonnes
[~ Tableaus/Graphiques/Joum: Eallems
Ganara.l Tableau/Graphique:
- Digposition 5 P -
- Période IHappnrl quotidien: Taux d'utilization machine [ Tableau | v]

- Journal?Frise chronologic
Machires
Opérateur Pas de litre de colonne dans les tableaus/graphiques
- Programme:

B EiThE Waleur Tie Farmat Ajouter
- Cibles
- Evport Excel TIMER[CYCLE] Utilization machine M5

Commutateurs

- Compteurs

- Minuteurs

.- TRS

- Configuration d'opérateur

- Configuration du programme:
Paramétres des taches

- Paramétres de planification

- Paramgtrage de [événement

Supprimer les colorines vides Nombre de colonnes par tableau/graphique (O=illimite]
i ¥

- Sorties
- Ecrars détat
Ecrans opérateur Yaleur: Format:
Machines / Groupes TIMER[CYCLE] -
- Variables machings Titre:
-~ Vatiables Excel Utilisation machine D&f
- Messages
O = e [ Laiszer D champs vides
dide | [t | [0k

Mettez la valeur de la premiére colonne a TIMER[CYCLE] et le format a MS.

Le résultat devrait ressembler a I'écran ci-dessous:

MDC-Max Rapports Exporter Efats Joumaux Paramétres Fendtre  Alde -8 x

B Ecran en temps rée” [T Utilisation machine - 25-02-2013 4bx
Utilisation machine - 25-02-2013
Temps [ Fanuc OM | Fanuc 161 | Haas TL2 | Heidenhain TNC-530 Okuﬂ‘
06:00-07.00 3428 1350 [EEE 00:00 60:00
07:00- 08:00 33.00 00:00 0414 00:00 60:00
08:00 - 09:00 W24 0815 08:27 00:00 33:53
09:10- 10:00 3145 00:00 18:01 00:00 4315
10:00- 11:00 35:57 08:28 3708 00:00 60:00
11:00 - 12:00 3852 02:29 1246 00:00 £0:00
12:30-13.00 0256 03.10 0413 30:00 30:00
13:00- 14:00 33.06 0403 0413 60:00 60:00
14:00- 15:00 30:52 07:48 08:27 60:00 60:00
15:00 - 16:00 39:33 00:28 2031 60:00 60:00
16:00- 17-00 35:55 02:29 7702 60:00 60:00
17:10-18:00 31:45 1243 15:37 50:00 50:00
18:00-19.00 3731 1230 08.27 00:34 60.00
15:00- 20:00 32820 0403 0414 00:00 50.00
20:30-21:00 10:37 04:04 04:42 00:00 30:00
2100- 2200 3730 0245 19:37 00:00 60:00
2200-23:00 32:50 05:44 16:42 00:00 60:00
23:00- 00:00 33.27 1242 3317 00:00 60:00
00:00- 01:00 3655 1229 0414 10:58 60:00
01:10- 02:00 33.37 0722 0256 50.00 50.00
02:00-03:00 35:33 04:57 08:27 60:00 60:00
03:30 - 04:00 19:07 04:14 06:32 30:00 30:00
04:00 - 05:00 2725 04:13 1951 60:00 60:00
05:00 - 05:45 2721 1242 31:42 4500 4500
Moyerne 3214 0719 1400 2401 53.00
| | Licence accordée a DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser
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8.7 Taux d’utilisation machine par quart de travail

Changez les paramétres de Période comme suit:

rConﬁgulaﬁ:m du

;- Parameties du Client Période

Périnde / Intervalle
T ableau/Graphique;

[Happart quotidier: T aux d'utilisation maching [ Tableau | V]
- Journal/Frise chronologic [ Suppi . ’ R
* Machings upprimer les intervalles vides Mombre d'intervalles par tableau/graphique [O=illimité):
fo Opérateur Pas d'en-téte de période/intervalle ds tableaus/graphique 1 %
- Programme
o Tache Périnde de départ; Heure de départ: Longueur de lintervalle:
& Cibles Jown sélectionng «  TIME[DAYSTART] w1 périnde de travail -
b Enport Excel . .
- Commutatews Durée: Heure finale Titre: de lintervalle:
Compteurs T jour - TIME[D&AYEND] - Guart de travail -
Miriters
- TRS Interval litle:
- Configuration d'opérateur SINTERVALS TARTTIMEHM lz‘

- Configuration du programme
- Paramétres des taches
- Paraméties de planification
- Paramétrage de 'Evénement
Sorties
Ecrans détat
- Ecrans opérateur
- Machines / Groupes
- Yariables machines
- Yariables Excel
- Messages

4| [ k

Aide ] [ Arirler ][ QK

Nous avons changé la longueur de I'intervalle pour ne couvrir qu’un quart de travail,
nous avons défini "Quart de travail" comme titre et SINTERVALSTARTTIMEHM comme
titre du grand champ de "Titre de l'intervalle". Dans la boite de dialogue Colonnes,
nous avons remis la valeur a (TIMER[CYCLE] / TIME[PERIODLEN])*100 et le format a
% pour obtenir un pourcentage. Le tableau se présente comme suit:

1 CIMCO MDC-Max Client v6 - [Utilisation machine - 25-02-;

MDC-Max Repports Exporter Etats Journaux  Paramétres  Fenétre  Aide -8 X

BEcran en temps rée'” [ tiisation machine - 25-02-2013 qbx
Utilisation machine - 25-02-2013

Quart de travail ‘ Fanuc OM | Fanuc 16 | Haas TL2 | Heidenhain TNC-530 Okuma ‘

06:00 59% 13% 22% 20% 93% |

1400 60% 12% 5% 52% 100%

2200 59% 15% 3% 60% 100%

Moyenne B9% 13% 26% 4% 98%

Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

8.8 Taux d’utilisation machine par semaine et par mois
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Copiez le tableau "Rapport quotidien - Utilisation machine” comme suit:

Cliquez sur Tableaux/Graphiques/Journaux du cadre gauche de la fenétre de
configuration du Client MDC-Max et sélectionnez "Rapport quotidien: Utilisation
machine". Cliquez ensuite sur le bouton Copier au bas de la boite de dialogue.

du Client

- Disposition
- Période:
Colorines
- Journal/Frise chronologic
- Machings
- O pérateur
- Programme:
- Téche
Cibles
- Enport Excel
- Commutateurs
- Compteurs
- Minuteurs
TRS
Configuration d'opérateur
- Configuration du programme
- Paramétres des tiches
- Paramétres de planification
- Paramétrage de [Evénement
Sorties
- Ecrars d'état
- Ecrans opérateur
- Machines / Groupes
-~ Vanahles machines
- Yariables Excel
Messages

< [ m b

Configuration du du

Tableaux{Graphiquesilournaux
Tabel / Graph setup
Titre Type Période D
Rapport quotidien: T aux d'utilization machine Tableau Jour sélectionné 4}
Rapport quatidien: Temps de cycle Tableau Jour zélectionné
Rapport quatidien: Temps de cycle min/max Graphigue Jour sélectionné
Rapport mensuel Utlisation maching Tableau Muis sélectionné
Rapport mensuel Temps de cycle Tableau Muis sélectionné
Rapport mensuek Temps de cycle mindmax Graphigue Mois sélectionné
[ Supprimer ] [ Copier ] [ Ajouter ]
[ Aide ] [ Annuler I [ 0K ]

Modifiez la description en saisissant "Rapport hebdomadaire" et ajoutez -

$REPORTENDDATE au titre.

+ Paramétres du Client
Tableaus/Graphiques/ourm;
- Général
Dispasition
Périnde
- Colonnes
Joumal/Frise chronologic
- Machines
Opérateur
Programme:
Tache
Cibles
-~ Export Excel
Commutateurs
- Compteurs
Minuteurs
TRS
- Configuration d'opérateur
Configuration du programme
~ Paramétres des taches
Paramétres de planification
Paramétrage de événement
Sorties
Eocrans d'état
- Ecrans opérateur
Machines / Groupes
+ Variables machines
ariables Excel
Messages

< [= [0 »

Général
Paraméties géndrau
T ableau/Graphique:

Rapport hebdomadaire: Utilisation machine

Drescription:
Fiapport hebdomadaire: Utiisation machine

Titre:

Utilis ation machine - $REPORTSTARTDATE - $REPORTENDDATE

Type:

Tableau =] | Qe
Machine
Comprimer en-tétes Colonne
lgnarer calendist Temps
Utiliser ésolution 81 seconds (lent]
[ aide

] [ annuer | [ oK

Le titre du tableau sera alors "Utilisation machine - 25/02/2013 - 01/03/2013" qui sont

les dates de départ et de fin de la semaine sélectionnée.

Cliquez sur Période a gauche et apportez les modifications suivantes:

Période de départ: Semaine sélectionnée
Durée: 1 semaine

Longueur de l'intervalle: 1 jour

Titre: Jour

Titre de l'intervalle: SINTERVALSTARTDATEAA (indique le jour de la semaine)
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Configuration du

Parametres du Client Période
T ableaus/Graphiquestloumi|  peros o
. gzzz';:m T ableau/Graphique:
Période | Fiapport hebdomadaire: Utiisation machine [ Tablzau ] B
Colonnes
Journal/Frize chionak
MD:.;:“EHES”SE SEnSeRE 7] Supprimer les intervalles vides Morbre dintervalles par tableau/graphique [D=illmite)
Opérateur Pas dientéte de période/intervalle ds tableaun/araphique U =
- Programme
Téche Période de départ Heure de départ Longueur de Mntervalle
- Cibles Semaine sélectionnée ~  TIME[D&YSTART] - Tiour -
Export Excel
 Commatatens Durée: Here finale: Titre de lntervalle
Cornpteurs 1 semaine ~  TIME[D&YEND] ~  Jour -
- Minuteurs
TRS

Interval title:

- Configuration d'opérateur SINTERWALS TARTDATEAS
Canfiguration du pragrarmme

- Patamétres des taches
Paramétres de planification

- Patamétrage de I'événement
Sorties

Ecrans d'état

Ecrans opérateur

Machines ¢ Groupes
“ariables machines
“ariables Excel

Messages

< T ] »

[ tide | [ aneder | [ ok ]

Cliquez sur OK pour valider et générer un tableau semblable a celui ci-dessous.

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fenétre  Aide -8 x
BEcran en temps rée*” [Uhilisation machine - 25-D2-2013 - 01-03. 4P
Utilisation machine - 25-02-2013 - 01-03-2013
Jour [ Fanuc 16 | Haas TL2 [ Heidenhain TNC-530 Okeuma |
Mandag 3 1 97% |
Tiradag 13% 95%
Onsdag 2% 100%
Torsdag 13% 99%
Fredag 13% 93%
I Licence accordée a DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Si vous voulez générer un tableau mensuel, copiez encore le tableau, changez le titre

en "Rapport mensuel" et déterminez les périodes comme indiqué sur I'écran ci-
dessous:

Configuration du

Paramétres duCliernt - | | Période
T ableaus/Graphiquesdo] || bainds / Intarvals
- General Tablzau/Graphique:
Disposition
EET | Rapport mensuet. Utiization machine [ Tableau ] -
Colonnes
- Joumal/Frise chional
H ,;:;:‘;ES”S? sans [T Supprimer les intervalles vides Nombre dintervalles par tableau/graphique [0=ilimits]
- Dpérateur Fas d'entéte de période/intervalle ds tableaun/graphique 0 =
Programme
Tache Période de départ: Hewre de départ Longueur de lintervalle,
- Cibles = Mois sélectionng ~  TIME[DAYSTART] ~  liour -
Enport Excel ) i ) .
. Commutateus Durée: Heure finale: Titre de lintervale:
Comptewrs 1 mais ~  TIME[D&YEND] - Jour -
- Minuteurs
TRS

Interval title:

- Configuration d'opérateur SINTERWALSTARTDATE
Canfiguration du pragrarn

Paramétres des taches
Paramétres de planificatic
Paramétrage de Mévénem
- Sorties i
Ecrans d'état
f Valewrs en bemps réel
Etats

i Lumigres ¢ Indicateur

Machines / Groupes

- Ecrans opérateur

Rnutnne
< i [

[ mide | [ amwe | [ ok ]
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8.9 Tableaux des temps de cycle et temps de cycle par tdche

Cliquez sur Tableaux/Graphiques/Journaux du cadre gauche de la fenétre de
configuration du Client MDC-Max et cliquez sur le bouton Ajouter.

Ajoutez les paramétres indiqués sur I'écran ci-dessous:

Parameétres du Client
- T ableaus/Graphiques/Jaum:

i~ Périade

i~ Colonnes

(- Joumal/Frise chionologic

- Machines
Opérateur

i~ Pregramme

i~ Tache

i Cibles
Export Excel

Compteurs
Minuteurs
- TAS
Configuration d'epérateur
Canfiguration du programme
Paramétres des laches
Parsmétres de planification
- Parsmétrage de I'événsment
Sarties
Ecrans d'état
Ecrans opérateur
Machines / Groupss
- arisbles machines
“wariables Evcel

Général
Paramatres généraus
Tableau Graphique

[Rapport quatidier: Temps de cucle

Description:
Rlapport quotidien: Temps de cycle
Titre:

Temps de eyele - $REFORTSTARTDATE =1
Type:
[Tableau -] Ordre
Calonne
em—— el

Igrorer calendrier

Utiliser résolution 41 seconde (lent)

Configuration du

[ aide | [ anner | [ oK

J

Cliquez sur Disposition a partir du menu de gauche et configurez comme suit:

Faraméties du Client -
- Tableaux /GraphiquesJo
i Général
[ Disposition
L Période
- Colornes
i+ Joumal/Frise chranal
i Machines
L Dpérateur
- Programme
1 Tache
i Cibles
- Export Excel
Commutateurs
Compteurs
Minuteurs
- TRS
Configuration d'apérateur
Configuration du programi
Faraméties des taches
Faramétres de planificatic|

I,

Paramétrage de ISvéners|
Sorties
Ecrans d'état
L waleurs en temps réel
- Etats
- Lumigres / Indicateur
i Machines / Groupes
E crans opérateur

I
< I »

Disposition
Paramétres de disposition
Tableau/Graphique:

[Fapport quotidien: Temps de cycle [ Tableau)

[] Désactiver Hmpression en couleur

[ Supprimer les rangées / 'groupes de colonnes' vides

Disposition du tableau
Titre pour moyenne:
Moyenne

[ Imprimer en-téte compasé

[ Afficher valeurs non définies en 777
Afficher la mayenne

Afficher le total

Titre pour total:
Total

En-téte de colonne du tableau/Légende du graphique (laisser vide pour auto)

Disposition du graphique

Auto 1

Configuration du

[ aide | [ annuer

J

oK

]

Notez ici que nous avons coché les options Afficher la moyenne et Afficher le total.
La moyenne n'est utile que si la machine exécute continuellement la méme tache. Le
total vous donnera le temps de fonctionnement total du jour.

Cliquez sur Période dans le cadre de gauche et remplissez les champs comme indiqué
ci-dessous (ceci est la méme que Période pour le tableau du taux d'utilisation des
machines par jour).

Paramétres du Client

Joumnal/Frise chronclogic
Machines
« Dpérateur

Programme

Tache

Cibles

~ Expont Excel

Commutateurs
Carmpteurs
Minuteurs
TRS
Configuration d'opérateur
Configuration du programme
Paramétres des taches
Paramétres de planification
- Paramétrage de l'evensment
Sarties
Ecrans d'stat
Ecrans opérateur
- Machines # Groupes
Varisbles machines

Messages

4 I "

Période
Périade / Intervalls
T ableau/Graphique:

[Fappart quatidier: Temps de cysle [ Tableau ]

[ Supprimer les intervalles vides Mombre dintervalles par tableau/graphique [D=illimit].

[T Pas den-téte de périoderintervalle ds tableaux/graphique 0 =
Période de départ

Heure de départ Longusur de llintervalle:

Jour sélectionne ~  TIME[DATSTART] ~  1heue -
Durge: Heure finale: Titre de lintervalle:
1 jour ~  TIME[DAYEND] ~  Temns -
Interval title:
BINTERVALSTARTHH $INTERWALSTARTM =

[ mide | [ Annuler ] [ 0K ]
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Cliquez sur Colonnes dans la fenétre de gauche. Dans le tableau "Utilisation machine",
nous n'avions qu'une seule valeur. Pour les temps de cycle, il serait utile d'avoir le
temps de cycle minimum, maximum et moyen. Nous allons également ajouter le
compteur de piéces au méme tableau.

Cliquez dans le champ "Valeur" et utilisez l'icbne de recherche pour ajouter
TIMERMIN[CYCLE]. Saisissez Cycle min. comme titre et sélectionnez MS pour le
format. Ajouter les temps de cycle max et moyen vous-méme.

Ajoutez enfin le nombre de cycles. La valeur est TIMERCNT[CYCLE], le titre "Nombre
de cycles" et le format | (pour entier). Votre écran devrait ressembler a celui ci-dessous:

Configuration du

- Paramétres du Client = Colonnes
=3 T_ableaux/ﬁlaph\quesﬂu

 Général Colonnes
|7 aener T ableau/Graphique
& Digposition =
i Période [Happoll quatidier: Temps de cpcle [ Tableau ) v]
i Colonnes
i Journal/Frise chranoly 5 i L
" Machines Supprimer les colonnes vides Mombre de colonnes par tableau/graphique [O=ilimité]:
Opérateur [] Pas de titre: de colanne dans les tableaus/graphiques o =
i Programme
Ef?:‘:he Valeur Titre Format Aiouter
i Cibles E
. Export Excel TIMERMINICYCLE] Cycle min. MS
- Commutateurs TIMERMAX[CYCLE] Cpele max. S -m
- Compteurs TIMERAVG[CYCLE] Cycle moyen M5
- Minuteurs TIMER[CYCLE] Total M5
- TRS TIMERCMT[CYCLE] Mombre de cycles |

®

2

Configuration d'opérateur
~ Configuration du programi|
Paraméties des thches
- Parameéties de planificatic|

Paramétrage de ['éwénem)

- Sorties
= Eerans détat
i Yaleurs en temps 1éel Waleur: Farmat:
- Btats TIMERCNTICYCLE] I M
i Lumigres 4 Indicateur Trm:
i Machines / Groupes B B
MNombre d I )| | Défaut Def
= Ecrans opérateur Emore 8 G e =
- R"'r::"m T [ Laisser 0 champs vides

Aide ] [ Annuler ][ Ok

Cliquez sur Machines dans le cadre de gauche, cochez I'option Inclure informations
sur la machine et cliquez sur OK pour valider la configuration.

Cliquez sur 'onglet Rapports et sélectionnez Générer tableau pour voir le résultat:

|" CIMCO MDC-Max Client v6 - [Temps de cycle - 25-02-2013

MDC-Max Rspports Exporter Etats Journaux Paramétres Fendtre  Aide -5 %

BEcran entemps rés” [1Temps de cycle - 25-02-2013 4 bx
Temps de cycle - 25-02-2013

Machi... | Cycle min. 06... | Cycle min. 07... | Cycle min. 08... | Cycle min. 09... | Cycle min. 10... [ Cycle min. 11... | Cycle min. 12... | Cycle min. 13... | Cycle min. 14

Fanuc 0414 0412 0413 0413 0413 0413 0412 0413 0414

Fanuc 04:03 04.03 D2:14 04:14 04:03 04.03 04:13

Haas Da:14 D4:14 04:12 05:16 04:14 04:13 04:13 04:13

Heide.

Okuma 34343

Moye... 02:30 0141 7114 02:45 02:32 02:30 02:30 02:32

Total 12:31 08:26 356:11 1343 12:41 12:28 1228 12:40

Licence accor dée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Ce n'est pas ce que nous voulons car il nous donne une colonne pour la premiere
valeur (Cycle min) pour chaque intervalle de temps suivie d'une colonne pour la
deuxieme valeur (Cycle max) pour chaque intervalle de temps et ainsi de suite. Ce que
nous voulons réellement est le cycle min, max, moyen et le nombre de cycles pour
chaque machine dans des colonnes successives.
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8.10 Changer I'ordre des éléments dans le tableau

Cliguez sur Général du menu gauche de la fenétre de configuration du Client MDC-
Max et servez-vous des fleches pour changer I'ordre en "Machine", "Colonne", "Temps
comme indiqué ci-dessous:

Configuration du

o Paramitres du Client + | Géneral
=8 Tableéu»f/ﬁraphiquesﬂu ] PerEmEiEs SRR
- Eanan?l Tableau/Graphique:
Disposition -
Eériode Rappart quotidien: Temps de cycle [ Tableau ] -
- Colarines
- Journal/Frize chronol) Description:
- Machines Rapport quatidisn: Temps de cycle
- Opérateur
Titre:
Programme:
- Tiche Temps de cycle - $REPORTSTARTDATE
- Cibles E
- Epont Encel Type:
- Comnmutateurs Tableau - Drdre
- Compteurs z
Minuteurs Comprimer en-tétes Colonne
-ThS Temps
- Configuration d'opérateur e el s
~ Configuration du program Utiliser résolution d'1 seconde (lent)
- Paramétres des taches
Paramétres de planificatic’
Paramétrage de [événem
- Borties b
= Ecrans d'état
- Waleurs en tempz réel
- Etats
Lumiéres / Indicateur
- Machines ¢/ Groupes

=) Ecrans opérateur
i e Rnoutons
< [T | 3

ide | [ Ao | [ ok ]

Régénérez le rapport pour voir comment il se présente:

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fenétre Aide -8 X

lEcran entemps rée” ]Temps de cycle - 25-02-2013 kX
Temps de cycle - 25-02-2013 1/5
Temps | Fanuc OM Cycle min. | Fanuc OM Cycle max. [ Fanuc OM Cycle mo... | Fanuc OM Cycle total | Fanuc DM Nombre de cycles | Fanuc 16 Cycle min
06:00 0414 17:32 0653 %% 5 W0
17-00 0412 04:15 04:13 38:00 ]
08:00 0413 04:15 0413 3424 & 0403
09:10 0413 04:15 04:13 31:45 ]
10:00 0413 04:14 0413 35:57 ] 0414
11:00 0413 04:14 04:13 3852 ] 0414
12:30 04:12 04:15 04:13 08:56 3 04:03
13:00 04:13 04:15 04:14 38:06 ] 04:03
14:00 04:14 173 07-33 30:52 4 0413
15:00 0413 04:14 0413 3333 ] 0403
16:00 0413 04:14 04:13 35:55 ] 0414
17:10 0413 04:15 0413 3145 g 0414
18:00 0413 04:15 04:14 73 g 04:03
19:00 04:13 04:15 04:14 38:20 10 04:03
20:30 04:13 04:13 04:13 10:37 2 04:04
21:00 04:12 04:15 04:13 730 :]
2200 0413 1731 06:27 3250 & 0414
2300 0413 04:14 0413 3827 ] 0414
00:00 0413 04:15 0413 36:55 g 04:02
01:10 0413 04:14 04:13 2337 g 04:03
12:00 04:13 04:15 04:13 3533 :] 04:03
03:30 0413 04:15 04:13 19:07 4 04:14
04:00 0413 04:14 04:13 2725 7 04:13
05:00 0414 04:15 04:14 2721 & 0414
Moyenne 0413 05:54 04:34 3214 725 0337
Total 10112 141:40 109:30 T73:48 174 8651
. | Licence accerdée 8 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integraticn Ecraser

Nous avons chaque valeur de colonne 'une apres I'autre (min, max, moyenne, nombre)
de la premiére machine, suivie de la machine suivante et ainsi de suite.
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8.11 Créer un tableau pour chague machine

Cliguez sur Machines sur la gauche et mettez le nombre de machines par tableau a 1.
Régénérez le tableau comme ci-dessous:

4 CIMCO MDC-Max Client v6 - [Temps de cycle - 25-02-2013

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fendtre  Aide -8 x

B Ecran en temps rés” [ Temps de cycle - 25-02-2013 A4rx
Temps de cycle - 25-02-2013 175

Temps | Fanuc OM Cycle min. | Fanuc OM Cycle max. | Fanuc OM Cycle moyen ‘ Fanuc OM Cycle total | Fanuc OM Mombre de cycles
06:00 04:14 1732 06:53 28 5
07.00 04:12 04:15 04:13 38:00 9
08:00 04:13 04:15 04:13 3424 3
0910 04:13 0415 04:13 145 2
10:00 0413 0414 0413 3557 9
11.00 04:13 0414 04:13 38:52 9
12:30 04:12 04:15 04:13 08:56 3
13.00 04:13 04:15 04:14 38:06 9
1400 04:14 173 07:33 3052 4
15:00 04:13 0414 04:13 3533 5
16:00 0413 0414 0413 35:55 9
1710 04:13 0415 04:13 3145 8
18:00 04:13 04:15 04:14 73N 8
15:00 04:13 04:15 04:14 3820 10
20:30 04:13 0413 04:13 037 2
21:00 0412 0415 04:13 3730 ]
2200 0413 173 06:27 3250 3
23.00 04:13 0414 04:13 827 9
00:00 04:13 04:15 04:13 36:55 8
0110 04:13 0d:14 04:13 3337 3
02:00 04:13 0415 04:13 35:33 2
03:30 0413 0415 0413 19.07 4
04:00 0413 0414 0413 725 7
05:00 04:14 04:15 04:14 iyl 6
Moyenne 04:13 0554 04:34 3214 725
Total 101:12 14140 109:30 71346 174

Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Nous avons maintenant créé un tableau par machine avec le temps de cycle moyen et
le nombre de cycles. Les éventuels espaces vides dans le tableau indiquent que la
machine n’est pas en marche.

8.12 Ajouter des informations sur le nom de la tache aux tableaux de
temps de cycle

Copiez le tableau "Rapport quotidien - Temps de cycle" et renommez-le en "Rapport
quotidien — Temps de cycle par tadche". Changez le type en "Tableau réduit" - ceci nous
permet d’afficher plusieurs données dans un seul tableau.

. Paramaties du Client. | [ iGénéral
=1 Tableaus/Graphiques/lof
L Géngral

i Disposition

| Période Fiapport quotidien: Temps de cycle par tache -

Paramétes généraus
T ableau/Graphique

L Colonnes
i-- Journal/Friss chional Desciiption
i Machines Rapport quotidien: Temps de cycle par tache
- Dpérateur
L Programme Jlie:
- Tache Temps de cycle - SREPORTSTARTDATE
- Cibles
L. Export Excel Tupe:
- Commutateurs [Tablesu réduit =] | Owre
- Compteurs
Minuteurs Comprimer ehetétes
TRS
- Corfiguration d'opérateur
Configuration du programi Utiiser résolution d'1 seconds (lent]
Parametres des taches
- Paramétres de planificatic
- Paramétrage ds événem
Sorties b
Ecrans d'état
i Waleurs en temps éel
- Etats
L Lumigres / Indicateur
- Machines / Groupes
- Ecrans opérateur

]

m

tachine

t3IE

Colonne

lgnorer calendrier Temps

nnnnnnnn
4 i r

[ mide [ Aener | [ ok ]

Avant d’ajouter les informations sur la tache, cliguez sur Machines de la fenétre de
gauche et mettez le nombre de machines par tableau a 0, puis régénérez le tableau. Il
devrait ressembler a celui-ci-dessous:

Manuel de configuration de CIMCO MDC-Max - Version 1.3  Page 79



MDC-Max Repports Exporter Etats Joumaux Paramétres Fendtre Aide -8 X
BEcran entemps réel | [T Temps de cycle - 25-02-2017 [T]Temps de cycle - 25-02:2013 1bx
Temps de cycle - 25-02-2013

Machine ‘ Temps | Cycle min ‘ Cycle max. | Cycle moyen | Cycletotal | Mombre de cycles |:

Fanuc OM 06:00 0414 1732 0653 34:28 5
07:00 0412 04:15 0413 38:00 9
08:00 04:13 04:15 0413 424 8|
08:10 04:13 04:15 0413 31:45 8
10:00 04:13 0d:14 0413 35:57 g
11:00 04:13 04:14 0413 38:52 I
12:30 0412 04:15 0413 08:56 3
13:.00 0413 04:15 0414 38.06 ]
14:00 0414 173 07:33 052 4
15:00 04:13 04:14 0413 3933 9
16:00 04:13 04:14 0413 35:55 ]
17:10 04:13 04:15 0413 31:45 8
18:00 04:13 04:15 04:14 73 8
18:00 04:13 04:15 0414 38:20 10
20:30 0413 04:13 0413 1037 2z
21:00 0412 04:15 0413 3730 8
praii] 0413 173 06:27 3250 3
2300 04:13 04:14 0413 3827 9
00:00 04:13 04:15 0413 36:55 8
01:10 04:13 04:14 0413 3337 8
02:00 04:13 04:15 0413 35:33 8
03:30 04:13 04:15 0413 1807 4
04:00 0413 0414 0413 2725 7
05:00 0414 04:15 0414 ] 6

Fanuc 16i 06:00 04:03 04:14 041 19:50 5
07:00 00:00 00:00 0 .

Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Remarguez que la machine apparait dans le contenu méme du tableau (Fanuc OM
suivi de Fanuc 16i au bas du tableau) et les autres colonnes sont les mémes que
précédemment. Ce format est utile si vous désirez exporter les données vers une feuille
de calcul Excel (voir la section 8.14).

Nous devons maintenant ajouter au tableau, les informations sur la tache. Cliquez sur
Tache de la fenétre de gauche et cochez la case Inclure les infos sur la tache.
Générez le tableau. Il devrait ressembler a celui ci-dessous:

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres  Fepdtre  Aide -8 x
B Ecran entemps rée” [ Temps de cycle - 25-02-2013 4px
Temps de cycle - 25-02-2013
Machine | Temps ‘ Téche | Cycle min | Cycle max. ‘ Cycle moyen | Cycle total Nombre de cycles | s
Fanuc OM 06:00 507-5424 00:00 00:00 00:00 00:00 0] [
507-5421 00:00 00:00 00:00 00:00 0
543-4668 00:00 00:00 00:00 00:00 0
5436480 00:00 00:00 00:00 00:00 0
541-4664 0414 04:14 04:14 0414 1
541-4674 00:00 00:00 ]
545-4404 00:00 00:00 00:00 00:00 0
545-4434 00:00 00:00 00:00 00:00 0
541-4636 0414 1732 07:33 a4 4
507-5420 00:00 00:00 00:00 00:00 0
509-6543 00:00 00:00 00:00 00:00 0
508-0158 00:00 00:00 00:00 00:00 0
509-3123 00:00 00:00 00:00 00:00 0
07.00 507-5424 00:00 00:00 00:00 00:00 0
507-5421 00:00 00:00 00:00 00:00 0
543-4666 00:00 00:00 00:00 00:00 0
5436480 00:00 00:00 00:00 00:00 0
541-4664 0412 04:15 0413 38:00 9
541-4674 00:00 00:00 0
5454404 00:00 00:00 00:00 00:00 0
545-4434 00:00 00:00 00:00 00:00 0
541-4636 00:00 00:00 0
507-5420 00:00 00:00 00:00 00:00 0
509-6543 00:00 00:00 00:00 00:00 0
509-0158 00:00 00:00 00:00 00:00 0
509-3123 00:00 00:00 00:00 00:00 o
02.00 507-5424 00:00 00:00 00:00 00:00 0~
Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

La machine est affichée en premier lieu, puis viennent le temps (1 heure d’intervalle) et
la tAche. Nous avons une entrée par tache pour chaque heure. Nous voulons plutdt une
entrée par machine, par tache et par jour.

Cliquez sur Période du cadre de gauche. Mettez la longueur de I'intervalle a 1 jour et
cochez la case Pas d’en-téte de période/intervalle dans tableaux/graphiques (nous
n‘avons pas besoin d'une colonne distincte pour l'intervalle de temps en ce moment
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puisque le tableau ne sera que pour un jour). Générez le tableau. Il devrait ressembler
a celui ci-dessous:

%) CIMCO MDC-Max Client v6 - [Temps de cyc]

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fendtre Aide -8 X

BBEcran en temps rée* []Temps de cydle - 25-02-2013 b x
Temps de cycle - 25-02-2013
Machine | Tache ‘ Cycle min. ‘ Cycle max. | Cycle moyen | Cycle total Nombre de cycles ‘ -
| Fanuc OM 507-5424 00:00 00:00 00:00 00:00 0]
5075421 0000 00:00 00:00 00:00 o
543-4666 00:00 00:00 00:00 00:00 o
5436460 00-00 00:00 00:00 00:00 o
5414664 04:12 04:15 0413 386:16 92
541-4674 04:13 0415 0413 184:55 44|
545-4404 00:00 00:00 00:00 00:00 0=
545-4434 00:00 00:00 00:00 00:00 o
5414836 0412 17:32 05:16 202:35 38
5075420 00:00 00:00 00:00 00:00 o
509-6543 00:00 00:00 00:00 00:00 o
5050153 0000 00:00 00:00 00:00 o
5059-3123 00:00 00:00 00:00 00:00 0=
Fanuc 160 5075424 00:00 00:00 00:00 00:00 o
5075421 00-00 00:00 00:00 00:00 o
5434666 04:13 0415 0413 8424 2
543-6460 04:02 0415 0408 9104 2
541-4664 00:00 00:00 00:00 00:00 o
54714874 00:00 00:00 00:00 00:00 o
5454404 00:00 00:00 00:00 00:00 o
54b-4434 00:00 00:00 00:00 00:00 o
5414536 0000 00:00 00:00 00:00 o
5075420 0000 00:00 00:00 00:00 o
509-6543 00:00 00:00 00:00 00:00 o
5050153 00-00 00:00 00:00 00:00 o
509-3123 00-00 00:00 00:00 00:00 o
Haas TL2 5075424 00:00 00:00 00:00 00:00 0
5075421 00:00 00:00 00:00 00:00 o
543-4566 00:00 00:00 00:00 00:00 0.
Licence accordée 3 DEMO - MOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Nous avons maintenant "Machine" suivie de "Tache" et de "Cycle min", "Cycle max",
etc. Mais remarquez qu'il y a une entrée par tache pour chaque machine, peu importe
que cette tache soit exécutée sur la machine ou pas. Pour résoudre ce probléme, nous
devons changer I'ordre des colonnes dans le tableau. Cliquez sur Général sur la
gauche et changez l'ordre comme suit:

Configuration du

+ Paramétres du Client « | General

(= Tableaus/Graphiques/lo Paramétres généraus
. Disposiian Tableau.fﬁlap.h\.que:
. Période Fapport quotidien: Temps de cycle par tache [ Tableau ) -
- Calonnes
Journal/Frise chronol Descriptian
- Machines Rapport quotidien: Temps de cycle par tache
- Opérateur .
R Titre:
- Frogramme
- Téche Temps de cycle - SREPORTSTARTDATE
Cibles 3
- Enport Excel Type:
- Commutateurs [Tab\eau 1édui - Ordre
- Compteurs Machine
Minuteurs Comprimer errtétes Tiche D
- IRS - |gnorer calendier Temps
- Configuration d'opérateur Colonne
-+ Configuration du programi Utilizer résolution d'1 seconde (lent]
- Paramétres des tiches
Paramétres de planificatic
- Paramétrage de ['événem|

- Sorties
= Ecrans diétat

Yaleurs en temps réel
- Etats
- Lumiéres / Indicateur
- Machines / Groupes
=] Ecrans opérateur

: Routons
< | [ r

Aide ] [ Annuler I[ 0K

Cliquez sur Période du menu de gauche et cochez les options Supprimer les
intervalles vides et Pas d’en-téte de période/intervalle dans tableaux/graphiques.

Cliguez sur OK pour fermer la boite de dialogue et générer le tableau ci-dessous:
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) CIMCO MDC-Max Client v6 - [Temps de cycle - 25-(

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fepétre Aide -8 X

MEcran en temps rée* Temps de cycle - 25-02-2013 4bx
Temps de cycle - 25-02-2013

Machine [ Tache [ Temps [ Cyclemin. [ Cyclemax. | Cycle mayen Cycletotal | Nombre de cycles
[Fanue oM 5414664 06:00 0412 0415 0413 38616 52
5414674 06:00 04:13 04:15 [T5E] 18455 2
5414636 06:00 04:12 1732 05:18 20235 2
Fanuc 16 5434656 06:00 0413 04:15 0413 8424 2
536460 06:00 W02 04:15 04:08 1:04 2
Haas TL2 5454404 06:00 04:12 04:15 04:13 100:10 24
5454434 06:00 05:16 10:37 0540 23538 41
Heidenhain TNC-530 5075424 06:00 00:00 427 0
507-5421 06:00 0000 43318 0
507-5420 06:00 34638 34636 34636 0847 1
Ckuma 5096543 06:00 U343 U343 343 19156 1
5090159 06:00 09:43 51:57 3050 43313 2
5032123 06:00 00:00 64659 0

Licence sccordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integrstion Ecraser

8.13 Ajouter des infos sur les quarts de travail au tableau des temps de
cycle

Nous pouvons affiner le tableau pour afficher les quarts de travail séparément. Cliquez
sur Période sur la gauche, sélectionnez une longueur d'intervalle d’1 période de travalil
et changez le titre de I'intervalle en "Quart de travail". La valeur du titre de l'intervalle
doit étre SINTERVALSTARTTIMEHM - SINTERVALENDTIMEHM pour afficher les
informations du quart comme ci-dessous:

Cunﬁ;uraﬂon du

-~ Paramétres du Client » | | Période

Période / Intervalle
Tableau/Graphique:
IF\appnrt quatidien: Temps de cycle par tche [ Tableau | V]
i Journal/Frise chronoh Es o . o
' Machines upprimer les intervalles vides MNaombre dintervalles par tableau/graphique: (O=illimité):
i Opératevr Pas d'ervtéte de périade/intervalle ds tablzaus/graphique v 2
i Programme
Téche Période de départ: Heure de départ Longueur de lintervalle:
- Cibles Bl Jou sélectionng ~  TIME[DAYSTART] v 1 périnde de travail v
i Evport Excel B . . .
Commutateurs Durée: Heuie finale: Titre de lntervalle:
. Comptewrs 1 jour ~  TIME[DAYEMD] v Quart de travail -
- Minuteurs
TRS Interval title:
-~ Configuation dopérateur $INTERVALSTARTTIMEHM - $INTERVALENDTIMEHM
- Configuration du program
-~ Paramétres des taches
Paramétres de planificatic
- Paramétrage de lévénem

- Sorties

- Ecrans détat

i Valeurs en temps réel
- Etats

i Lumibres / Indicateur
i Machines Groupes
=8 E_clans opérateur

i i Routons
1| (I b

[ Aide ][ Arirler ][ 0K ]

Cliquez sur OK pour valider et générez le tableau ci-dessous:
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MDC-Max Rapports Exporter Etats Joumnaux Paramétres Fepétre Aide
B en temps rée ] Temps de cycle - 25-02-2013
Temps de cycle - 25-02-2013
Machine [ Tache [ Quat detraval | Cycle min_ | Cycle max. | Cycle moyen Cycle total | Nombre de cycles | ~
Fanuc OM 541-4664 06:00 - 14:00 04:12 0415 04:13 12727 31|
14:00 - 22:00 04:13 04:15 04:13 128:41 A
22:00-05:45 04:13 04:15 04:13 130:08 0
541-4674 06:00 - 14:00 04:13 04:15 04:13 6029 15
14:00 - 22:00 04:13 04:15 04:14 63:30 15
22:00-0545 04:13 04:15 04:13 60:56 14
541-4636 06:00 - 14.00 04:12 1732 05:10 72:32 14
14:00 - 22:00 04:12 17.31 05:20 69:52 12
22:00-05:45 04:14 17.31 05:20 6011 12
Fanuc 16 5434666 06:00 - 14.00 04:13 04:15 0413 2523 8
14:00 - 22:00 04:13 04:15 0414 21110 5
22:00-05:45 04:13 D414 0412 3351 8
5436460 06:00 - 14:00 04:03 04:14 04:07 28:52 7|2
14:00 - 22:00 04:03 0415 04:07 31:.40 7|7
22:00-05:45 04:02 0415 04:08 3032 8
Haas TLZ 545-4404 06:00 - 14:00 0412 0415 0413 3803 9
14:00 - 22:00 04:13 04:14 0413 3803 9
22:00-05:45 04:13 04:14 0413 2404 &
545-4434 06:00 - 14.00 05:16 10:37 05:45 59:27 n
14:00 - 22:00 05:17 05:18 05:17 T0:34 12
22:00-05:45 05:16 10:37 05:52 105:37 18
Heidenhain TNC-530 5075424 06:00 - 14:00 00:00 M2 o
14:00 - 22:00 00:00 00:00 o
22:00 -05:45 00:00 40115 o
5075421 06:00 - 14:00 00:00 55:48 o
14:00 - 22:00 00:00 22147 o
22:00-05:45 00:00 215:43 o b
507-5420 06:00 - 14:00 00:00 00:00 o
14:00 - 22:00 346:36 346:36 346:36 08:47 1
22:00-0545 00:00 00:00 o
Okuma 509-6543 06:00 - 14.00 343:43 34343 343:43 166:57 1
14:00 - 22:00 00:00 00:00 o
22:00 - 05:45 00:00 24:5% 0 -
. | Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

C'est exactement ce que nous voulons - un tableau indiquant les taches exécutées sur
chaque machine avec les temps de cycle de chacune des taches pour chaque quart de

travail.

8.14 Exporter un tableau vers Excel

Les valeurs de tout tableau peuvent étre exportées vers une feuille de calcul Excel pour
une analyse approfondie. Cela permettra a I'utilisateur final de générer des rapports

basés sur son propre modéle Excel.

La configuration de cette fonction se fait dans la boite de dialogue Export Excel.

Configuration du

Paramétres du Clignt
[=)- T ableaus/ GraphiquesAl oun

Export Excel

Machines

- Programme
Tache
- Clibles:

- Commutateurs

- Configuration d'opérateur

- Paramétrage de [Svénement
- Sorties

Ecrans détat

-Ecians opérateur

- Machines / Groupes
- Yariables machines
- Wariables Excel

Messages

4 [} 3

i 2
Calonnes vides entre pages:
0 -

100

i 2
Rangées vides entre pages:
0 -

100

Afficher len-téte des colonnes
Rangée d'en-téte de la colonne:

2

[T Astficher le titre des rangées

Colonne du titre de la rangge:

1

Temps de cycle $REPORTSTARTDATECLEAN

Nom de la fevills de caloul

Compleurs [] Définir colonnes par page [~ Définit 1angées par page Faire les nauvelles feuiles comme la premigre
- Minuteurs [7] Tous les tableaus sur une seule feuille
- TRS

MNombre de pages en bas:

Comprimer nouvelle page du tableau par:

) Gfanela.l. T ableau/Graphique:

~ Digposition

- Période Rapport quatidien: Temps de cycle [ Tableaw ) ']
i Colonnes
i~ Joumal/Frise chionologicl — Données débutent la col:  Données débutent & rang Template file:

- Machines 2 = 3 = IDéfaut

~ Opérateur Col. vides entre données: Rang. vides entre données:  Mom de fichier

Pages de haut en bas [

- Configuration du programme Afficher le titre de |a page 10 i2
Paraméties des taches Titre: de la colonne: Titre: de la rangée:
- Paramétres de planification ] Y ] > 20

ackie:

Ajuster automatiquement les titres de colannes

[ Aide ][ Ariruler ][

QK

Choisissez le tableau a exporter a partir de la liste déroulante et cliquez sur le bouton
de dossier a droite de "Fichier modele" pour sélectionner le fichier modéle du client (ou

celui que vous avez déja créé pour lui dans Excel).
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Stockez le modéle sur un réseau partagé auquel chaque Client MDC-Max a acces et
utilisez un nom UNC (\nomduserveur\nomdepartage\nomdefichier) plutdét qu'un lecteur
mappé (F:\nomdefichier) puisque chaque Client MDC-Max doit pouvoir accéder a la
feuille de calcul.

Le modéle peut étre une simple feuille de calcul ou une feuille personnalisée utilisant
une macro pour générer des graphiques et tableaux complexes a partir des
informations insérées par MDC-Max.

MDC-Max utilisera le modéle pour créer une nouvelle feuille de calcul. Entrez le nom de
ce fichier dans le champ "Nom de fichier". Dans I'exemple ci-dessus, le nom du fichier
est "Temps de cycle SREPORTSTARTDATECLEAN". Ceci génére un nouveau fichier
chaque jour (si le rapport est un rapport quotidien) de la forme: Temps de cycle 25-02-
2013.xIs (voir 'exemple ci-dessous)

$REPORTSTARTDATECLEAN est une variable systeme qui donne une date sous la
forme "25-02-2013" pour ne pas avoir des caracteres "/" supplémentaires dans le nom
du fichier.

Les options Données débutent a la colonne et Données débutent a rangée
déterminent le lieu d’'insertion du tableau dans la feuille de calcul.

(e ]
Home Insert Page Layout Formulas o @ o
ok S - A= - & [T - (g Eeett  Eo oA
3 .. A = o ¥ @I A
.| 5 . 0 . onditic ormat  Cell | ort & &
Tt g P FU-|HE | in - ot Tabte - syt - | [Eromate | v Fie® UG
Clipboard Font Alignment Number Styles Cells Editing
1 - I v
A B Cc D E F G H e
. Temps de cycle - 25-02-2013 |
2
3 Machine Tache Temps Cycle min. Cycle max. Cycle moyen Cycle total Hombre de cycles
4 Fanuc OM 541-4664 06:00-14:00 04:12 04:15 04:13 127:27:00 )l
5 14:00-22:00 04:13 04:15 04:13 128:41:00 )l
6 22:00 - 05:45 0413 0415 0413 120:08:00 30
7 541-4674 06:00 - 14:00 0413 0415 0413 @0:29:00 15
8 14:00- 2200 0413 0415 0414 63:30:00 15
9 22:00- 0545 0413 0415 0413 60:56:00 14
10 541-4836 08:00-14.00 0412 17:32 0510 723200 14
1 14:00-22.00 0412 17:31 0520 69:52:00 12
12 22:00-05:45 04:14 1731 05:20 60:11:00 12
13
14
15 Machine Tache Temps Cycle min. Cycle max. Cycle moyen Cycle total Mombre de cycles
16 Fanuc 16i 5434666 06:00 - 14:00 04:13 04:15 04:13 29:23:00 8
17 14:00 - 22:00 04:13 04:15 04:14 21:10 [
18 22:00 - 05:45 04:13 04:14 04:13 33:51:00 8
19 543-8460 06-00 - 14:00 04:03 04:14 04:07 28:52:00 7
20 14:00 - 22:00 04:03 04:15 04:07 31:40:00 7
21 22:00 - 05:45 04:02 04:15 04:09 30:32:00 8
22
23
24 Machine Tache Temps Cycle min. Cycle max. Cycle moyen Cycle total Mombre de cycles
25 Haas TL2 545-4404 06:00 - 14:00 04:12 04:15 04:13 38:03:00 9
26 14:00 - 22:00 04:13 04:14 04:13 38:03:00 9
27 22:00 - 05:45 04:13 04:14 04:13 24:04:00 6
28 -

Il n'est pas toujours possible de connaitre la quantité de données que vous allez
générer, alors il est utile de créer un fichier modéle de feuille de calcul avec deux
feuilles et réserver la premiéere feuille aux données du tableau MDC-Max.

La deuxiéme feuille peut étre utilisée pour les graphiques générées a partir des
données de la maniére suivante:
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B3 Microsoft Excel - DNC Link for each machine.xls [Read-Only]

iE] Fle Edit iew Insert Format Tools Data Wwindow ACTI  Help Type aquestion forhelp = @ x
0 L9 8@ S quikerne- @ s sens SerF 20 -|B I U|E==HE|E% » w0 Es
P R P s @y A ] R | 2] By (| ¥ Reply with Changes... End Review... !

Hi4 v &
[0 T T U T W™ [N [ o [P [ @ [ ® [ & T 71 T w7

Run Chart

=

0.9

)

o

0.89975

=

o

@

0.8995

=

@

o

0.89925

[
=

0.899

Dimension

0.89875

0.898E5

0.89825

0,898 -

181
185
189
193
197
01

F I T I B T B T I R BT R B
B T T T R i = T B R~ R R R
LTI S S R i R L R R R R e e R R R RS ]

e

Number
Lower tolerance

=C=|nterface Dimension  —— Uppertolerance Target average

[ R PR RPN PR EI L R N L S e
||| ||| 5 &5 || gb [~ o i | =

W 4 » MMMC369 ; MC37E J MC370 f MC3TT [/ < | I
Feady MM

Vous pouvez développer cette méthode pour générer une feuille pour chaque machine
avec un diagramme et des données si vous le souhaitez.
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Chapitre 9 - Graphigues dans MDC-Max

Un graphique est un diagramme de données en baton de chaque machine sur par
exemple le temps de fonctionnement, I'efficacité, les temps d’arrét par code de motif
etc.

9.1 Diagramme du taux d’utilisation des machines

Notre premier graphique sera un simple graphique de taux d'utilisation des machines.
Dans la fenétre principale du Client MDC-Max, cliquez sur Parameétres - Configuration
du systeme, et sélectionnez Tableaux/Graphiques/Journaux sur la gauche.

rCﬂnfiguraﬁ:m du

Tabl /Graphiq

+ Parameties du Clisnt nau

(=1 T ableaux/Graphiques Al aurg

izposition

‘griode

i Colonnes

i Jounal/Frise chronologic
- Machines

i Opérateur

Programme

i Tache

Tabel / Graph setup

Titre:

appart quatidien: T s dutiisation machine
apport quatidier: Temps de cycle

Rapport quotidien: Temps de cycle min/max
Rapport mensuel: Utilisation machine
Rappart mensuel: Temps de cpcle

Rapport mensuel: Temps de cycle mindmax

Type
Tahlzau
Tahleau
Graphigue
Tableau
Tablzau
Graphique

Périnde

Jour sélectionné
Jour sélectionng
Jour sélectionng
Muoiz sélectionné
Muis sélectionné
Muis sélectionné

[ &)

- Cibles
e Export Excel
Commutateurs
- Compteurs
Minutevrs
- TRS
Configuration d'opérateur
~ Configuration du programme
Paraméties des thches
- Paramétres de planification
Paraméhiage de &vénement
-~ Sorties
- Ecrans d'état
- Ecrans opérateur
- Machines ¢ Groupes
- Variables machines
~Variables Excel
- Meszages

[ Supprimer l[ Capier ][ Ajouter l

4| (I} +

[ tide | [ anner | [ ok

Cliquez sur le bouton Ajouter pour afficher I'écran ci-dessous et entrez une description
dans le champ “Description - c'est le nom du graphique. Saisissez un titre dans le
champ “Titre - c'est ce qui est affiché sur le graphique. Dans ce cas, la valeur
$REPORTSTARTDATE affichera la date sur la partie supérieure du graphique.

Configuration du

- Paramétres du Client ~|  Général
Paramétres généraus
T ableau/Graphigque:
Utilization quatienne des machines -
- Colonnes
torJoumal/Frise chronol! Description:
i Machines Utilisation quotienne des machines
Opérateur Tiner
i Programme
Tache Utilization quotienne des machines - (REPORTSTARTDATE
i Cibles =
Ewpart Excel Type:
- Commutateurs Graphiaue < | ode D
- Compteurs el
tinuteurs Comprimer errtétes Temps
--TRS )
Configuration d'opérateur Ignores calendiier
- Configuration du programi Utiliser résalution d'1 secande [lent]
- Paramétres des taches
- Paramétres de planificatic
- Paramétrage de ['vénem)
Sorties N
- Ecians d'état
Yaleurs en temps réel
i~ Etats
“ Lumigres / Indicateur
. Machines / Groupes
=) Ecrans opérateur
i Rrutnns 5
] 1 r
[ e | [ Anue | [ ok
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9.2 Formatage du graphique

Le type doit étre Graphique pour pouvoir générer un diagramme en béaton.

Cliquez sur Disposition du menu de gauche pour ouvrir la boite de dialogue ci-
dessous.

Configuration du systéme m

o Paramétres du Client ~ | Disposition
& Tablééu»f#[iraphlquasﬂo Paramétres de disposition
. T ableau/Graphigue:
[Ut\lisatmn quatienne dez machines [ Graphique ) -
Colonnes
- JDumtaVFIISB ohranol [ Désactiver limpression en couleur [T Supprimer les rangées / ‘groupes de colonnes' vides
- Machines
- Dpérat . .
P Disposition du tableau
- Programme:
- Téche Imprimer en-téte compasé
Cibles = ovenne
Afficher valeurs non définies en 277
- Enport Excel
- Commutateurs Afficher la moyenne Tatal
- Compteurs
" Afficher le total
- Minuteurs
TRE i i
Configuration dapérateut Ervtéte de colonne du tableau/Légende du graphique [laisser vide pour auto] :
- Configuration du programi E‘
- Paramétres des taches
- Paramétres de planificatic Disposition du araphique
-~ Paramétrage de I€vénem) Titre: axe X Titre axe - Valeur minimale en - et majeur
Sorties
= Eerare diétat
~-Walewrs en temps réel Position des légendes: Format axe v Waleur maximale en v e Y minewr
- Etats Auedessus du graphique v [ % ~ 100
- Lumiéres / Indicateur
- Machines ¢ Groupes
=) Ecrans opérateur
i Routons
4 m 3
[ Aide I [ Annuler ] [ 0K ]

La disposition détermine comment les données sont portées sur le graphique. Pour
notre simple graphique de taux d'utilisation des machines, nous laissons le champ
"Légende du graphique" vide, nous sélectionnons "Au-dessus du graphique" comme
"Position des légendes" et % comme "Format" de I'axe Y et saisissons 100 pour
"Valeur maximale en Y". Cela permet d'afficher le taux d'utilisation en pourcentage sur
le graphique avec 100% comme valeur maximale. Chaque colonne de notre graphique
portera alors le nom de la machine.

Cliquez sur Période du menu de gauche pour déterminer I'échelle de temps du
graphique.

Canfiguration du systéme EaE

-~ Patamétres du Client » | | Période
& T=ahlgéu>fﬂ‘&;|aphlques.r‘Jo Période / Intervalle
.EI’]EIGH Tableau/Graphique:
i~ Disposition
W Fziode [UNIS&IIUH quotienne des machines [ Graphigue | -
i Colonnes
- Journal/Frize chronok s | s vich . L
. Machines upprimer les intervalles vides Mombre dintervalles par tableaus/graphique [D=illimit)
Opérateur [ Pas denvtéte de périodeintervalle ds tableaus/graphique 1 =
+ Programme
Tache Période de depart: Heure de départ; Longueur de lintervalle:
i Cibles E Jour sélectionngé TIME[D&YSTART] *  djowr -
*- Ewport Excel . . . .
. Commutateurs Durée: Heure finale: Titre de lintervalle
- Compeurs 1 jour ~  TIME[D&YEMD] - -
- Minuteurs
: 'THS_ X Interval litle:
Configuration fopérateur HNTERVALSTARTHH-BINTERVALS TARTM
- Configuration du program

Paramétres des thches

- Paramétres de planificatic|
Paramétrage de l'événem
- Sorties

=) Ecians d'état

Yaleurs en temps réel
i~ Etats

- Lumizres / Indicateur
i Machines / Groupes
= Eerans opérateur

i i Rt
4 11 L

Aide ] [ Annuler ][ 0K ]
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"Période de départ" et "Durée" déterminent la durée totale du graphique.

"Jour sélectionné” signifie que lorsque nous créons le graphique, I'utilisateur sera en
mesure de sélectionner un jour dans un calendrier. Nous voulons générer un graphique
pour une seule journée, alors la durée sera 1 jour.

La longueur de l'intervalle détermine le nombre de lignes de données a générer pour
chaque machine par jour. Si nous la mettons a 1 jour, alors nous aurons une ligne par
machine pour le taux d'utilisation totale pour cette journée. Le champ "Heure de départ"
est sur TIME[DAYSTART] - cela signifie que le graphigue commencera au début du
premier quart de travail.

Le champ "Heure finale" est défini comme TIME[DAYEND] de sorte que le graphique
se termine a la fin du dernier quart de travail.

Si votre premier quart de travail commence a 6 heures et que vous avez trois équipes

ou la derniére termine a 6 heures du matin le jour suivant, le graphique couvrira la
période de 6 h a 6 h et non de minuit a minuit..

9.3 Ajouter des données au graphigue

Cliquez sur Colonnes du menu gauche de la fenétre de configuration pour définir les
valeurs & afficher.

'Cmﬁgumﬂm du systéme et du m
- Paramétres du Client = Colonnes
=~ Tablzaus/Graphiques/lo Bl
Ganara.l Tableau/Graphique:
- Digposition - . -
- Péi Utilisation maching par jour | Graphique | - ‘
= 4
J Fiise chranal
pumETISS Ehrona /| Supprimer les colonnes vides Mambre de colonhes par tableau/graphigue (O=ilimité]
- Machines -
- Dpérateur Pas de litre de colonne dans les tableaus/graphiques v =
Frogramme:
- Ei?ha A Waleur Titre Farmat Aijouter
- Libles =
- Expoit Excel [TIMER[CYCLE] / TIME[PERIODLEN] ) = 100 Utlisation machine par jour % Copin
Commutateurs
- Compteurs
Supprimer
- Minuteurs L
-~ TRS (%] (]
- Configuration d'opérateur U u
- Configuration du program|
- Paramétres des tiches
Paramétres de planificaticl
- Paramétrage de 'événem)
. ] . b
- Sorties
- Ecrans détat
Waleurs en temps éel Valeur: Farmat:
- Etats [TIMER[CYCLE] / TIME[PERIODLEM] ) * 100 % -
- Lumiéres / Indicateur Thiice Couleur:
= E;g:z’;gz;ﬁmwes Utiligation machine par jour | Défaut - ‘ Def
L Rk .
B DL s Laisser 0 champs vides
[ e | [ Ao | [ ok ]

Chaque graphique peut afficher plusieurs colonnes de données par machine, mais
dans cet exemple, nous voulons seulement le taux d'utilisation en pourcentage. Utilisez
I'icbne de recherche a droite du champ "Valeur" pour sélectionner TIMER[CYCLE].
Cela nous donnera le temps de fonctionnement réel en minutes et en secondes dans
cette heure.

Ce que nous voulons réellement est le pourcentage du temps de fonctionnement du
jour. Nous allons donc entrer une formule pour I'obtenir. La formule est:
(TIMER[CYCLE] / TIME[PERIODLEN])*100

C'est-a-dire diviser le temps de fonctionnement par l'intervalle de temps (1 jour) puis
multiplier par 100 pour obtenir un pourcentage. Utilisez toujours TIME[PERIODLEN]
pour la durée totale dans un intervalle pour que la formule soit toujours valide méme si
vous changez l'intervalle en 15 min ou 1 jour.
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Utilisez I'icbne de recherche pour modifier la valeur. Faites défiler vers le bas pour
sélectionner TIME[PERIODLEN] et double-cliquez pour I'ajouter a la formule. Tapez
ensuite les parenthéses et * 100.

Le format détermine comment les données doivent étre affichées (le menu déroulant
renferme une série de formats valides). Dans notre cas, nous utilisons % pour afficher
un pourcentage.

TIMERCNT[CYCLE] indique le nombre de piéces (format | pour nombre entier)

La sélection de I'option Pas de titre de colonnes dans les tableaux/graphiques

nettoie I'écran du graphique.

9.4 Ajouter des données machines au graphique

Cliquez sur Machines du menu de gauche pour modifier les informations sur la
machine. Cette boite de dialogue détermine comment les données sont affichées par
machine et quelles machines inclure dans le graphique.

’Cmﬁgumticm du systéme et du M
i~ Paraméties duClient | © Machines

Tableaus/Graphiques/lo Machines

T ableau/Graphique:

Utilisation machine par jour [ Graphique | -

¥ Inclure informations sur la machine Nombre de machines/groupes par tableau/graphique:
Aucun nom de machine/groupe ds tableaus/graphiques a =

V| Supprimer les machines/groupes inactifs

m

En-téte de la colonne Machine:

E Export Excel

Commutateurs $REPORTMACHINE
- Cgmnleuls Machines / Groupes
- :1;‘;[5""3 Giénérer informations pour chaque machine - ‘
- Configuration d'opérateur
Configuration du programi Que machines/grpes sélectionné
- Paramétres des tach
ararm‘a 185 8es tac .BS . Machines / Groupes & inclure Groupe NC-Base Groupe DMC-Max Groupe MDCHax i
- Paraméties de planificatic
- Paraméhiage de [événem Agie LSV-2 Default Group Default Group L
- Sorties DF Faruc OM MDCDF MDC DF 1
= Ecrans détat DF Faruc 16i MDCDF MDC DF
Valeurs en temps réel DF Haas TLZ MOCDF MDC DF
Etats DF Heiderhain TCH-530 MDCDF MDC DF
- Lumiéres / Indicateur DF Okuma MOCDF MDC DF
“ Machines / Groupes Fanuc Ot MDC MDC
= Ecrans opérstevr e vne Lre 2
q : Rn'r::nm D Select MDC Group Select OMC Group | [Select NC-Base Group) Select None Select Al
| Aide | | Annuler | l 0K ]

Cochez la case Inclure les informations sur la machine pour ajouter tous les
informations machine au graphique.

Le champ Nombre de machines/groupes par tableau/graphique détermine le nombre
de machines a afficher sur chaque page. Si vous avez un grand nombre de machines,
mettez ce parametre a 8 pour n’afficher que 8 machines par graphique.

Si vous cochez la case Supprimer les machines/groupes inactifs, les colonnes vides
de machines inactives ne seront pas affichées puisque le taux d’utilisation est toujours
Zéro.

La zone En-téte de la colonne Machine détermine I'affichage en haut de chaque
colonne.

Ci-dessous, le diagramme généré lorsque nous utilisons les paramétres de nos
captures d'écran:
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MDCMax Rapports Exporter Etsts Joumsux Paremétres Fepdtre  Aide

BEEcran =n temps r2el re Uttiisation machines par jour - M—ZDVQUUHSEHGH machines par jour - M—zma]

4 b x

Utilisation machines par jour - 25-02-2013

FanucoM

Faruc 181 HassTL2 Heigennain TNG-530 ks

Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Sur ce diagramme, les noms de machines sont affichés sur 'axe des abscisses. Ceci
peut étre affiné en allant dans le menu général pour changer I'Ordre et mettre les

machines en premier lieu comme ci-dessous:

Paramétres du Client

- Périnde
Colonnes
Joumal/Friss chronall
Machines
Opérateur

- Pragramme:
Tache
Cibles
Export Excel

Commutateurs

Compteurs

Minuteurs

TRS

Configuration d'opérateur

Canfiguration du programi

Paramétres des thches

Paramélres de planificatic|

Tableaus/Graphiquesslo[ |
[ al

Sorties
Eorans détat
Valeurs en temps réel
Etats
- Lumigres / Indicateur
Machines / Graupes
Ecrans opérateur
Rnntans

P

Paramétrage de Ivénem|

Paramétres génératx
Tableaw/Graphique:
[Utiisation machine par jour [ Graphique ) -]

Description:
Utifsation machine par jour

Titre:
Utilisation machines par jour - $REPORTSTARTDATE

m

Type:
[Graphique -] | Dde

- Machine
[/] Comprimer en-tétes Colorme
[ Igrerer calendrier Temps

[] Utiiser résalution d'1 secande (lent]

[ side | [ Annder

] (

ok |

Cela produit un graphique avec les noms de machines indiqués par une légende en
couleur.

© MDC-Max Rapports

Exporter Etats Journaux Paramétres Fepdtre Aide

B Ecran entemps re'/e/euuhsauun machines pauuur—zwz—zmﬂ

Utilisation machines parjour - 25-02-2013

EFanuc oM

[JHaasTL2 M Heidennain TNe-530 [l Okuma

W Fanuc 16i

Licence accordée 8 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integraticn Ecraser
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9.5 Ajouter des cibles aux rapports graphiques

Puisque ces graphiques seront souvent utilisés a des fins motivationnelles, des cibles
peuvent leur étre ajoutées. Cliquez sur Cibles a partir du menu de gauche pour ouvrir
la boite de dialogue. L'exemple ci-dessous montre la "Cible 1" qui est utilisée pour
définir une cible minimale et maximale et la "Cible 2" pour définir une cible minimale.

- Paramétres du Client .hles
=] Tableaus/Graphiquesdloume  p oo oo dispasition
g;;?;:mn Tableau/Graphique;
Période [Llhhsahnn machine par jour [ Graphique | 7
i~ Colonnes
i Joumal/Frise chronalogic q
Activer la cible # 1
i Machines @
i Dpérateur Utiliger waleurs mindmax pour la cible # 1
i Programme
: cgha Waleur minimale de |a cible # 1 Titre: mir de: la cible:
70 ~  Cible nomale
- Export Excel Valeur maximale de la cible # 1 Titre: ma de la cible:
- Commutateurs 90 +  Cible maximale
- Comptewrs
- Minuteurs
TRS Activer |a cible # 2

- Configuration d'opérateur
... Corfiguration du programme [T Utilizer valeurs minmax pour la cible # 2

- Paramées des taches Yalew de la cible # 2 Titre de la cible:

F’alamt?lres de p\a‘ml!calmn &0 - Cible minimale

- Paramétrage de [&vénement

- Sorlies alewr maximale de la cibled 2 Titre max de la cible:
Ecrans détat | - ‘ |Cib\e masimale

Ecrans opérateur
- Machines / Groupes
- Variables machines
- Variables Excel
- Messages

Paosition du titre de la cible:
[Sur le graphigue ']

4 n 3

[ s | [ Aowe | [ ok |

Le graphique qui en résulte se présente comme suit:

|4 CIMCO MDC-M

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fepétre Aide -8 X

Bt cran on temps rée*” @) Uilsation machines par our - 25-02:2013 | qbx

| Utllisation machines par jour - 25-02-2013
EFanuc on Wl Fanuc 18i [ JHaasTL2 [P Heidenhain THC-520 [ Okuma |

Che mamze|

Cioie nomak|

Coe mmmaE

0600

Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser i |

Les paramétres de la cible 1 ont produit les lignes maximale et minimale et la zone
grise entre elles sur le graphique. Les paramétres de la cible 2 ont produit la ligne
minimale.
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9.6 Ajouter des informations de quarts de travail aux graphiques

Si vous voulez créer un graphigue sur le taux d'utilisation machine par quart de travail,
il sera nécessaire de produire un autre type de graphique. Cela peut normalement étre
fait en copiant et modifiant un graphique existant.

Allez dans la boite de dialogue de Tableaux/Graphiques/Journaux pour sélectionner
le graphique que nous venons de créer et cliquez sur le bouton Copier.

o~ Patsmitres du Ciert = | | GEnéral

= T_ableaux#ﬁraphlquesﬂdo ReemiiEs g

i Gidnéral .
fane@ Tableau/Graphique:
i Digposition — - -
Fériode Utilisation quotienne de machine par équipe -
i Colornes
i Joumal/Frise chranal Description:
i Machines Utilisation quotienne de machine par équipe
{ Opérateur
R Titre:
Togranmime
.. Tache Utilisation quotienne de machine par équipe - SAEPORTSTARTDATE IZ‘
i Cibles H
i Export Excel Type:
Commutateurs Giraphiqus - Ordre D
- Compewrs Machine
- Minuteurs Cormprimer en-tétes Colonne
- TRS Temps
- Configuration d'opérateur Ianorer calendier
Canfiguration du prograr| Uiliser résolution d seconde [lent]
Paramétres des thches
- Paramétres de planificatic

- Paramétrage de [Svénem
- Sorlies

= Ecrans d'état

i Valeurs en temps réal
i Etats

- Lumigres / Indicateur
.. Machines / Groupes

B~ E_clans opératelr

i i Rautnng
4 I 3

[ tide | [ donuer | [ ok

Modifiez la description et le titre pour indiquer que le graphique doit étre par quart de
travail.

Allez dans la boite de dialogue Période et sélectionnez "1 période de travail" pour la
longueur de l'intervalle et SINTERVALSTARTTIMEHM - $INTERVALENDTIMEHM pour
le titre de l'intervalle.

Configuration du

+- Paramétres du Client P
= Tableaus/GraphiquesAlo!

L Général

.. Dispastion

. Périnde [thlhsatmn quotienne de machine par équipe [ Graphigue | v]

Périnde / Intervalle
T ableau/Graphique:

- Colonnes

- Journal/Frize chronal . . . . L

- Machines [T Supprimer les intervalles vides MNombre dintervalles par tableau/graphique [O=illmite]:

b Opérateur [] Pas d'errtéte de périnde/intervalle ds tableaus /graphique a =
i Pragramme

i~ Téche Période de départ: Heure de déparl: Langueur de lintervalle:

-~ Cibles Jour sélectionng +  TIME[D&YSTART] v 1période de haval -
- Enport Excel . ) .
- Commutateurs Durée Heure finale Titre: de llintervalle:

- Compteurs Tiour +  TIME[DAYEND] - -
- Mirteurs
~TRS Inkerval title:

 Configuistion dopérateur $INTERVALSTARTTIMEHH - $INTERVALENDTIMEHM =]
-~ Configuration du programi

- Paramétes des thches

- Paramétes de planificatic|
- Paraméhiage de I'&vénem
- Sorties

= Ecrans détat

- Valeurs en temps réal
S Brats

i Lumidres ¢ Indicateur
. Machines / Groupes

=] E_crans opératevr

1,

¢ b Bnubons
4 m 3

[ Aide I [ Annuler I[ 0K ]

Le graphique qui en résulte devrait ressembler & celui-ci-dessous:
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'\ CIMCO MD

MDC-Max Rapports Exporter Etats Joumaux Paramétres Fepétre Aide -0 X

!Ecmn &n temps ré/a‘)rgUtilisation quotienne de machine par éq... l 1P X

| Utilisation quotienne de machine par équipe - 2502-2013
[Wrancom HFanuc 16i [Haas T2 [Tl Heidennain Tnc-530 [ otuma |
100%

Licence accordée a DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integraticn Ecraser |

Graphique avec un ensemble de colonnes pour chaque quart de travail (nous opérons
avec un systeme a trois équipes de travail dans cet exemple).

9.7 Créer un graphigue par machine

Pour séparer le graphique en des intervalles de temps plus petits, il est normalement
nécessaire de produire un graphique par machine.

Pour ce faire, allez dans la boite de dialogue Tableaux/Graphiques/Journaux,
sélectionnez le graphique que nous venons de créer et cliquez sur le bouton Copier.

-~ Pareméhes duClent | | Général

B Tableaus/Graphiquesilo[ |
i~ Général

i Disposition
i Périnde

i Calonnes

Paramétres générauy
Tableau/Graphique:

[Ulihsaliun quatienne de machine par équipe -

Journal/Frise chranol, Description:
i Machines Utilization quatienne de machine par équipe
i Olpérateur

i Programme T‘"_FT: - -
L Tacke Utilisation quotienne de machine par équipe - $REPORTSTARTDATE

i Cibles
Export Excel Type:
Comnmutateurs [Elaphlque - Ordre
Compteurs Machine
- Minuteurs [7] Comprimer en-tétes Colanne
- TRS Temps
- Configuration d'opérateur [lgnorer calendrier P
-+ Configuration du prograrni [ ] Utilizer résolution d1 seconde (lent)
Paramétres des thches
- Paramétres de planificatic

- Paramétrage de [Svénem
- Sorties

n

=- Ecrans d'état

WValeurs en temps réel
i Etats

i Lumigres / Indicateur
.. Machines / Groupes
=8 E_clans opératewr

i i Rontnng
4 I 3

-

[ g | [ dowe | [ ok ]

Modifier la description et le titre pour indiquer que le graphique est par plage horaire.
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Allez dans la boite de dialogue Période et sélectionnez une longueur d'intervalle d’1
heure.

Vérifiez que la valeur du titre d’intervalle est SINTERVALSTARTTIMEHM -
$INTERVALENDTIMEHM comme précédemment. Le graphique qui en résulte devrait
ressembler a celui-ci-dessous:

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fenétre Aide
BBEcian on tomps 6t € Lkilisation horaire des machines parjour... |

\ Utilisation horaire des machines par jour - 2502-2013 |
EFanuc om I Fanuc 16i [ +easTLZ [T Heidenhain TNC-530 [ oluma |
00

0%

0%

&0

2% ”
08:00 - 07:00 - DE00 - 0:10- 10:00 - 11:00 - 1230 - 13:00 - 14:00 - 15:00- 16:00 - 17:10- 18:00- 12:00 - 20:30~ 2100~ 2200 - 23:00 - 00:00 - 01:10 - 0200~ D330 - 0400~ -
0700 OE00 0900 1000 1100 1200 13:00 1400 1500 1600 1700 1800 15:00 2000 2100 2200 2300 000D 0100 0200 ¢ 0400 0500 0545

| Licence accordée a DEMO - MOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Allez maintenant dans la boite de dialogue Machines et mettez le Nombre de
machines/groupes par tableau/graphique a 1.

- Période » | Machines
- Colormes
-~ Jourmal/Frise chronoh

es

Machines
Tableau/Graphique:

pératr [Ut\lisalion horaire des machines par jour [ Graphique | V]

- Programme

- Tache f . i

. Cibles /| Inclure informations sur la machine Mombre de machines/groupes par tableau/graphigue:

Export Excel [7] Aueun nom de machine/groupe ds tableaus/graphiques 1
- Commutateurs . .
. Compteurs Supprimer les machines/groupes inactifs
- Minuteurs
Ervtéte de la colonne Machine:
TRS -

- Configuration d'opérateur $REPORTMACHINE

- Configuration du programi| =

Machines / Groupes
- Paraméties des téches Géngrer informations pour chague machine v]
Paramétres de planificatic|
Paramétrage de [événem)
.. Sorties [ Que machines/arpes sélectionné
=~ Ecrans détal
CIG\TS ©a . tachines / Gioupes & inclure Groupe MC-Base Groupe DMC-Max Groupe MDC-Max i
-~ Waleurs en temps réel
Etats [7] Agie LSv-2 Default Group Default Group A
- Lumnigres / Indicateur [7] DF Fanuc OM MDC DF MDCDF 1
- Machines / Groupes ["] OF Fanuc 16i MDC DF MDC DF
=)- Ecrans opérateur L [ OF Haas TL2 MDC DF MDCDF
Boutans [ OF Heidenhain TCH-530 MDC DF MDCDF
- fifficher les valsurs [ OF Dkuma MDC DF MOC DF
- Entrée de valeure ] Fanuc OM MDC MDC
- tifficher 'tat = ace Line Lne S
0 ’—| = Ma"r;hma: U r’m”nﬁ: Select MDC Group Select DMC Group | |Select MC-Baze Group| Select Hone Select &l

[ tide | [ Ao | [ ok ]

Le systeme produira alors un graphique pour chaque machine semblable a celui ci-
dessous.
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1 CIMCO MDC-M

MDC-Max Rapports Exporter Etats Joumaux Paramétres Fendtre Aide -8 x
BBEcean entemps =" ) Utlsation horaire des machines par jour arx
15
| Utilisation horaire des machines par jour - 25-02-2013 \
100
o
- ==
o

'06.00 - 07-00- 0200 0340 - 10-00 - 14:00 - 4230 - 13:00- 14:00- 1 500 - 1500~ 740 - 15:00 - 1500 - 50:30 - 1-00 - T200 - T500- 00-00 - 0140 - 0200 - 0330 - 0400 - 0500~
O7B0 0800 0300 1000 1100 1Z00 1300 1400 1500 1800 1700 1500 1500 2000 I100 I300 300 0000 0100 0ZD0 0300 400 0S00 0548

Licence accordée 8 DEMO - MOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser ‘

Pour voir la machine correspondant au graphique, allez dans le menu Général et
ajoutez $SREPORTMACHINE au titre.

o~ Parametes du Clent -ral
- Tableaus/Graphiques/lo Paramites géndias
= [iEngra .
Diposlin Tal‘J!eaLll/Graphﬁque . ‘ .
- Binde IUt\Ilsallon horaire des machines par jour | Graphique ) v
- Colorines
- Joumal/Frise chionoh Description:
-~ Machines Utlisation horaire des machines par jour
- (pérateur )
Titre:
-~ Programme - - -
Tache Utiisation haraire des mackines par jour - SREFORTSTARTOATE - $REPORTMACHINE

Le nom de la machine sera alors affiché dans I'en-téte du graphique de chaque
machine comme sur I'image ci-dessous:

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fendtre Aide -7 X

MEcan en temps @femﬁsaﬁun horaire des machines par jour } 4px
| Utilisation horaire des machines par jour - 25-02-2013 - Fanuc OM |
a0
20

123013001 10- 1800 -

o 10.00- 1100 4200 - 1500 - 16.00 - 17-10 - 1800 - 1900 - 24
0 900 1000 1190 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1500 1900 2000 2

Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser
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9.8 Ajouter le total des temps d’arrét machine au graphique

Il est souvent nécessaire de créer plus d'une colonne de données dans un graphique,
pour par exemple les codes de motif d'arrét machine. Pour ce faire, copiez le graphique
"Utilisation horaire des machines par jour" que nous venons de créer puis modifiez la
description et le titre pour indiquer que le graphique concerne les temps d'arrét.

Configuration du

o Paramétres du Client « | | Géneral
= TablufG raphinues/Jo Paramétres généraus
inn T ableau/Graphique:
- Périnde Temps darét machine par jour -
Colorines
-~ Journal/Frize chronal Description
- Machines Temps d'anét machine par jour
- O pérateur .
Titre:
- Programme -
- Téche Temps d'anét machine par jour - $REPORTSTARTDATE - $REPORTMACHINE Iz‘
Cibles 3
- Enport Excel Type:
- Commutateurs Graphigue - Ordre [:]
- Compteurs Machine
- Minuteurs Comprimer en-tétes Calanne
TRS 2 Temps
Configuration d'opérateur lgnore calendier
-~ Configuration du programi Ultiizer résolution d'1 seconds [lent)
- Paramétres des taches
- Paraméties de planificatic|
- Paramétrage de 'événem)
Sorties
= Eerare diétat
- Waleurs en temps réel
- Elats
- Lumiéres / Indicateur
- Machines / Groupes

- Ecrans opérateur
{ .Rnutons
4 m 3

Aide ] [ Annuler ][ 0K

Ouvrez la boite de dialogue de Colonnes et cliquez sur le bouton Ajouter pour ajouter

une colonne pour chaque minuteur de motif d’arrét machine. Entrez le titre approprié et
sélectionnez le format HMS.

—
Configuration du

[ 3 »| Colonnes
. }J\dourrllal.fFHse chranah Colonnes
a? nes Tableau/Graphique:
Opérateur
‘- Programme [Temps d'anét machine par jour [ Graphigue | V]
i Tache
i~ Cibl .
s Supprimer les colonnes vides MNombre de colonnes par tableau/graphique (O=ilimité):
i Erport Excel =
- Commutateurs [] Pas de tire de colorne dans les tableaus/graphiques =
- Comptewrs
!\r'l::‘nsutaurs Waleur Titre Farmat Ajouter
- Conliguration d'opérateur TIMER[REGLAGE] Réglage HMS -
... Configuration du prograr TIMER[INSPECTION] Irspection HiS
Paramétres des taches TIMER[OUTILLAGE] Dutilage HMS -
L G
- Paramétres de planificatic = TIMER[MAINTENANCE] Maintenance HMS
- Paramétrage de [vénem TIMER[FANME] Fanne HMS D
- Soifies TIMERMATERIAL] M ahériau HMS
- Ecrans détat
Waleurs en temps réel
- Etats
o Lumigres / Indicateur
i Machines ! Groupes
- Ecrans opérateur
Boutons Valeur. Faormat:
L pfficher les valeurs TIMER[REGLAGE] HMS -
i~ Entrée de valeurs Tz Couleur:
i Afficher 'état . 5 .
H Riéagl Dréfaut - Def
i Machines / Groupes calace El [ e ] °
a .- Manh”’;ﬁ*  Firnnes D [ Laisser O champs vides
Aide ] [ Ariruler ] [ QK

Dans le menu Disposition, changez le "Format axe Y" en HMS et effacez la "Valeur
maximale en Y".
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-~ Patamelres de planificaic
-~ Paramélrage de evénem
-~ Sires

- Eoans détat

el en kemps régl
Fias

Luieres  Indcateun
- Maghires / (aroupes
& Eprans OpérateElr

i Routone
{ Il }

lisposiion du graphique
Titre awe

Postion des légendss:

Tine ae Y:

Fomat ae Y:

Aurdessus du gaphiqu v|  HHS

T

Valew minmak enY:

Valew masmale en'Y:

e ML

e mingur

ik bk | O

Désactivez les cibles dans le menu Cibles et sélectionnez "1 période de travail' comme
longueur d’intervalle dans la boite de dialogue de Période. Le graphique généré devrait

ressembler a I'écran ci-dessous:

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fenétre Aide

s x
BEcren en temps e’ € Temps damé: machine parjour - 25-02-.. apx
105

Ternps d'arrét machine par jour - 26-02-2013 - Fanuc OM

[IFanuc oM Outilace

WFanuco Panne ‘

MlFanuc OM Réglage
[IFanuc oM inspection  [EFanuc OM Waintenance [ |FanucOM Matériau

023

1400-2200

2200-0545

Licence accordée a DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration

Ecraser

L'axe Y porte automatiquement la plus grande valeur sur tous les graphiques du

groupe.

9.9 Afficher le temps d’arrét total par motif sur un graphique
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Il est souvent utile d'afficher le temps d'arrét total pour toutes les machines de I'atelier
sur un seul graphique. Cela donnerait une bonne indication des problémes dans tout
I'atelier. Pour ce faire, copiez le dernier graphique et nommez-le comme suit:

Paraméties duClient = | | Général
Tableaus/Graphiques/lo[ |
- Giénéral
‘... Dispostion
Périods Temps d'amét de I'atelier par jour -

i}

Paraméties généraux
T ableau/Graphique:

i~ Colornes
Journal/Frize chronal Descriptior:

Machines Temps d'arét de I'atelier par jour
i Opérateur .
Titre:

i~ Programme -

i Tache Temps d'anét de [atelier par jour - $REPORTSTARTDATE

X

- Clbles
.. Export Excel Type:
-~ Commutateurs
Comptewrs
- Minuteurs Comprimer enétes
--TRS
- Configuration d'opérateur
Configuration du programi Utilizer résalution d'1 seconde (lent)
- Patamétres des thches
- Paramétres de planificatic
~- Paramétrage de [gvénem
- Sorties W
- Ecrans détat
Waleurs en temps réel
- Btats
Lumigres / Indicateur
“ Machines Groupes
=- E_clans opérateur

n

Graphique - Drdre

Maching
Calonne

= &)

lgnorer calendrier Temps

L Rt i

< [} 3

[ aide ][ sowe |[ ok ]

Allez dans la boite de dialogue Machines et décochez la case Inclure informations
sur la machine. Cela permettra d’afficher tous les temps d'arrét de toutes les machines
sur un méme graphique. Dans I'exemple ci-dessous, on peut voir que les problemes de
I'atelier d’'usinage sont les pannes machine, les temps d’outillage et de réglage.

MDC-Max Rapports Exporter [Etats Journaux Paramétres Fepétre  Aide -8 X
Ecen en temps ré}"/a Temps d'amét de I'atelier par jour - 25-0. 1 4k x
| Temps d'amrét de I'atelier par jour - 25-02-2013
|:Réglage .Inspedmn Duutll\age .Malntenance .Panne I:‘M atériau |
DD
D414
o e
DS H
0:98:40- 1
0:08:20- 1
0:00:00:
08:00-1400 1400-2200 2200 - 0545
Licence accordée 8 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser
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Chapitre 10 - Configuration du journal des événements

Un rapport de journal affiche un ou plusieurs événements du systéme MDC-Max dans
I'ordre chronologique par Opérateur, Machine et Tache.

Pour notre premier journal, nous allons créer un simple journal d’activités machine.
Dans la fenétre principale du Client MDC-Max, cliquez sur Parameétres - Configuration
du systéme puis sur Tableaux/Graphiques/Journaux du cadre de gauche.

Configuration du

o~ Paramétres du Client TableauxjGraphiques/Journaux
E Tabel / Giaph setup
- Géngral
o E\'spodsitmn Tite Type Période
. E::I;:ES Rapport quotidien: Utilization machine Tableau Jour sélectionng
JaumalFrise chionologic Utiliation machine par jour Graphique Jour sélectionng
- Machines Utiliation quatienne de machine par équipe Graphique Jour sélectionng
- Dpératewr Utiligation horaire des mackines par jour Graphigue Jour sélectionng
- Pragramme Temps d'anét machine par jour Graphigue Jour sélectionng
Tache Temps d'anét de ['atelier par jour Graphique Jour sélectionngé
- Cibles Rapport hebdomadaire: Utilization machine Tableau Semaine sélection...
- Eport Excel Rapport quotidier: Temps de cycle Tableau Jowr sélectionng
-~ Commutateurs Rapport quatidien: Temps de cycle par tache Tableau Jour sélectionng
- Compteurs Rapport quotidien: Temps de cycle mindmax Graphigue Jowr sélectionng
Minuteurs Rapport mensuel Utilisation maching Tableau Muis sélectionng
THS_ X Rapport mensuel Temps de cycle Tableau Muis sélectionné
-~ Configuration d'opératews Rapport mensuel: Temps de cpcle min/max Graphigue Mois sélectionné
- Configuration du programme
Paramétres des taches
- Paramétres de planification
- Paramgtrage de [événement
- Sorties
- Ecrans d'état
Ecrans opérateur
- Machines / Groupes
- Variables machines
-~ Variables Excel
Messages
[ Supprimer ] [ Copier ] [ Ajouter ]
] n b
[ tide | [ v | [ ok ]

Cliquez sur le bouton Ajouter pour ouvrir la boite de dialogue ci-dessous et entrez une
description dans le champ "Description” — c’est le nom du diagramme. Saisissez un titre
dans le champ "Titre" - c’est ce qui est affiché dans I'en-téte du journal. Dans ce cas,
$REPORTMACHINE affichera le nom de la machine et SREPORTSTARTDATE la date
a I'en-téte du journal.

Configuration du

o Paramétres du Client
=1 Tableaux/GraphiquesAl ourne

Geéneéral
Paramétres généraux
T ableaw/Graphigue:

neral
- Digpasition

.. Période Joumal d'événements machine quotidien [ Journal | hd
o Colonnes
- Jourmal/Frise chronologic Description:
- Machines Journal d'événements machine quotidien
- Opérateur .
Titre:
- Programme
L. Tache Joumal d'événements machine guotidien - $REPORTMACHINE - $REFORTSTARTDATE El
i+ Cibles
“ Export Excel Type:
Commutateurs [Jnumal - Ordre: D
- Compteurs WMachine
= ?gn;leuls Comprimer en-tétes Temps
|gnorer calendrier Evénement

~ Configuration d'apérateur
Configuration du programrme

- Paramétres des thches
Paramétres de planification

- Paramétrage de 'evénement

- Sorties

- Ecrans d'état

- Ecrans opérateur
Machines / Groupes

-~ Variables machines
“ariables Excel

- Messages

[ Wtiliser résolution d'1 seconde (lent)

l [ »

[ aide | [ fonuer | [ ok ]

Le type doit étre "Journal" - cela produira un journal plutdét qu’un tableau ou graphique
ordinaire.
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La case a cocher Ignorer calendrier signifie que le modele de quart de travail est
ignoré dans le journal. L’option Utiliser résolution d’1 seconde ne devrait
normalement pas étre cochée pour la plupart des journaux car elle ralentit
considérablement la génération des journaux. "Ordre" détermine comment les données
sont affichées dans le journal. Dans ce cas, nous allons produire une page par
machine, c’est dire que "Machine" doit étre le premier élément de cette liste.

Cliquez sur Disposition dans le cadre de gauche pour ouvrir la boite de dialogue.

rCDnﬁgulat'an du M

i Paramétres du Client Disposition
[+ Tableaus/Graphiguess) ourn:

Paramétres de disposition
T ableau/Graphigue:

[Jnumal d'événements machine quotidien [ Journal | -

- Période
- Calonnes
:Aour:.a\anse ehranolagic [7] Désactiver limpression en couleur Supprimer les rangées / 'groupes de colonnes' vides
- Machings
+Opérateur Disposition du tableau
- Programme
- Téche Imprimer en-téte composé
Cibles Moyerne
i el
- Eport Evcel [ Afficher valewrs non définies en
- Commutateurs [ Afficher la moyenne Total
- Compteurs
Minteurs [ Afficher e total
- TRS R R
... Configuration d'opérateut En-téte de colonne du tableau/Légende du graphique [laisser vide pour auta]

- Configuration du programme:
Paramétres des tiches
- Paramétres de planification Disposition du graphique
- Paramétrage de ['événement
- Soities
- Eerans d'état
Ecrans opérateur
- Machines / Groupes Auto
- Wariables machines
- Wariables Excel
Messages

< . 2

[ tice | [ Arnuer | [ ok ]

La disposition détermine comment les données seront portées dans le journal. La boite
de dialogue n’a normalement pas besoin d’étre paramétrer pour un journal.

10.1 Définir la durée d'un journal des événements

Cliquez sur Période du menu de gauche pour déterminer la durée du journal.

PCl)nﬁgmat'll:n'! du &Ig

- Paramétres du Client Période
=8 Tabla?u%fﬁraph\quasﬂaume Période / Intervalls
~Géndral T ableau/Graphigue
- Disposition
[Joumal d'événements machine quotidien [ Journal | ']
- Colarires
- Journal/Frise chronologic s . - . L
- Machines upprimer les intervalles vides Mombre dintervalles par tableau/graphigue (O=illimite)
-~ Opérateur [] Pas d'srtéte de périodeintervalle ds tableaus/graphique 1 2
- Programme
- Tache Période de départ: Hewre de départ: Longueur de lintervalle:
Cibles Jour sélectioning ~  TIMEIDAYSTART] * i -
- Export Excel ) .
. Commutateurs Durée: Heure finale Titre de lintervalle:
- Compteurs Tjour ~  TIME[DAYEND] ~  Temps -
Minuteurs
- TRS Interval title:
- Configuration d'opérateur HNTERVALSTARTTIMEHM
- Configuration du programme:
- Paramétres des tiches
- Paramétres de planification
- Paramétrage de ['événement
Sorties
- Ecrans d'état
- Ecrans opérateur
- Machines / Groupes
Variables machines
- Wariables Excel
- Messages
4 m [
Aide ] [ Annuler I [ 0K
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"Période de départ" et "Durée" déterminent la durée totale du journal. "Jour
sélectionné" signifie que lorsque nous générons le journal, 'utilisateur pourra
sélectionner un jour dans un calendrier. Puisque nous voulons créer un journal pour
une seule journée, la durée sera d’'1 jour.

La longueur de l'intervalle d’un journal doit normalement toujours avoir la méme valeur
gue la durée. Le champ "Heure de départ” est défini comme TIME[DAYSTART] - cela
signifie que le journal va commencer au début du premier quart de travail.

Le champ "Heure finale" est sur TIME[DAYEND] de sorte que le journal s’arréte a la fin
du dernier quart de travail.

Si votre premier quart de travail commence a 6 heures et que vous avez trois équipes

ou la derniére termine a 6 heures du matin le jour suivant, le journal couvrira la période
de 6 h a6 hetnon de minuit a minuit.

10.2 Sélectionner les événements a inclure dans le journal

Cliquez sur Colonnes du menu de gauche pour déterminer les valeurs a afficher.

Configuration du systéme et du M
[ olonnes » | Colonnes
Mﬂun;.a\anse chronah o -
: a? ines Tableau/Graphique;
-~ Opérateur ——
- Programme Joumnal quotidien d'événements machine [Joumal | - |
ache
i Cibles 7 . . illimite
i Eupot Excel Supprimer les colonnes vides Mombre de colonnes par tableau/graphique [D=illimite]:
Commutateurs Pas de titre de colonne dans les tableaus/araphiques 1 7
- Compteurs
) ?:;teurs Waleur Titre Farmat Ajouter
- Configuration d'opérateur TIMER[CYCLE] Temps de cycle HMS .
- Configuration du progrem TIMER[SCANNED] Amttervegistié  HMS [ copmn |
Paraméties des taches TIMERCNTICYCLE] Mombre de pitces |
= Supprimer
- Paraméties de planificatic = \LI
- Paramétiage de ['wénem . .
- Sorties
= E_crans d'état
- Valeurs en temps réel
- Etats
- Lumiéres / Indicatew
“ Machines / Groupes
=1 Ecrans opérateur
i Boutons Waleur Farmnat
i Afficher les valeurs TIMER[SCANNED] HMS -
i~ Entrée de valeurs Titre: CalaE
- ficher 1'état 5 A = 3 .
. Machines / Groupes Arét enregishié ‘ D éfaut - | [
oT Marh"’:ﬁ" L finupes Laisser [J champs vides
| Aide ‘ | Arirler | [ QK l

Chaque journal peut afficher plusieurs colonnes de données par machine, mais dans
cet exemple nous voulons seulement voir le temps de fonctionnement de la machine, le
temps d’arrét pour un motif numeérisé et le nombre de pieces produites.

Le format détermine comment les données doivent étre affichées (le menu déroulant
renferme une série de formats valides). Dans ce cas, nous utilisons HMS pour afficher
le temps en heures, minutes et secondes pour les deux minuteurs et la valeur
TIMERCNT[CYCLE] pour donner le nombre de pieces (format | pour "integer" un entier)

Sélectionnez le menu Journal/Axe chronologique pour configurer les événements a
afficher dans le journal.

Cliguez sur le bouton Ajouter pour définir le premier événement a enregistrer.
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+ Paramétes du Client -
- Tableaus/Graphiquesila)
- Général
Disposition
- Période
- Calornes
- Joumal/Fiise chional
- Machines
Opératewr
- Programme
- Tache
- Cibles
Export Excel =
- Commutateurs
- Compteurs
- Minuteurs
TRS
Configuration d'opérateur
- Configuration du programi
- Paraméties des taches
- Paraméties de planificatic
Paramétrage de [événem
- Suorties
-Ecrans d'état
=) Ecrans opérateur
Baoutans
- Afficher les valeurs
- Entrée de valeurs
- Afficher 'état

- Marhings / Grones
m (2

Journal{Frise chronologique
Paramétres journal d'événements/chronalogie
Tableau/Graphique:

Configuration du

[Joumal quatidien d'événements machine [Joumal |

]

Déclencheur d'événement/chronologie
MSGICYCLESTART]

Titre
Diébut de cycle

Ajouter

Déclencheur d'événement/chronologis:
MEGICYCLESTART]

[ Définir tacheprog./opérateur aprés cet événement/état

Colanne Waleur
Temps de cycle Deéfaut
Code numérise Défaut
Mombre de piéces Défaut

Titre:
Début de cycle

Coulsur

[ Dverwite default column value

Laizzer 0 champs vides

LCustom colors:
rrrrrrrr
rFrrrrrrr

[ Define Custom Colors 3>

[ tide

] I Annuler ][

ok |

[ Ok ][ Cancel ]

Dans cet exemple, nous voulons enregistrer 'heure de démarrage de chaque cycle.

Utilisez I'icone de recherche pour ouvrir la fenétre du déclencheur d’événement et
sélectionnez I'événement sur la liste (dans ce cas, MSG[CYCLESTART]). Entrez le
titre a afficher a I'en-téte du journal puis sélectionnez la couleur a utiliser pour afficher
cet événement dans le journal.

Répétez cette procédure pour tous les autres événements que vous voulez voir
apparaitre dans le journal.

¢~ Paramétres du Client

- Géngral
- Disposition
- Période

- Colonnes

- Machings
- Opérateur
- Programme
- Tache
- Cibles
Export Excel
- Commutateurs
. Compteurs
- Minuteurs
Configuration d'opérateur
Configuration du programi
- Paramétres des tiches
- Paramétres de planificatic|
- Paramétrage de [Evénem|
-~ Sorties
Ecrare détat

(= Tableaus/GraphiquesAlo)

-

m

= Ecrans opérateur

-- Boutanz

- ifficher les valeurs
- Enliée de valeurs
- iufficher I'état

<

Markines / Grounes ™
3

JournalfFrise chronologique
Paramétres journal d'événements/chranclogie
T ableau/Graphique:

IJnuma\ quotidien d'événements machine [ Joumal |

7]

Déclencheur d'gvénement/chionologie
M3G[CYCLESTART]
M3G[CYCLESTOP]

M3GUOBSTART]

M3GUOBSTOR]

M3GEO0DPART]
M3G[SCRAPPEDPART]

LanmmAr R s

Titre

Début de cycle
Fin de cycle
Debut de tache
Fin de tache
Figces bonnes
Pigces rebutées

Floceee

Ajouter

| »

Déclencheur d'événement/chronologie:
MSG[SCRAPPEDPART]

[7] Défirir tache/prog Jopérateur aprés cet événement/état

Titre:
Pigces isbutées

Colonne Waleur
Temps de cycle Défaut
Code numérisé Defaut
Mombre de pigces Défaut

Laiszer I champs vides

Couleur

[7] Ovenwrite default column value

Aide

J |

Annuler ] [ 0K

Configuration du
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10.3 Ajouter des données machines au journal d’événements

Cliquez enfin sur le menu Machines du cadre de gauche pour modifier les informations
de la machine. Cette boite de dialogue permet de déterminer les machines a inclure
dans le journal et comment les données sont affichées par machine.

;- Paramétres du Client = Machines

(= Tableaus/Graphiguesilo[ | Machines
- Ganara\. T ableau/Graphigue:
- Disposition
- Périnde [Joumal quotidien d'événements machine [ Journal | V]
Colorines
Inclure informations sur la machine Mombre de machines/groupes par tableau/araphique:
[ Aucun nom de machine/groupe ds tableaus graphiques 1 2
- Programme:
Tohe Supprimer lex machines/groupes inactifs
- Cibles . )
- Expart Excel L En-téte de la colonne Machine:
- Commutateurs “ SREPORTMACHINE
Compteurs Machines / Groupes
h ?}\:\n;leuls Générer informations pour chagque maching v]
- Configuration d'opérateur
- Configuration du programi Que machings/orpes sélectionng
Paramétres des tach
aramia 188 083 ac. .es Machines / Groupes & inclure Groupe NC-Base Groupe DMNC-Max Groupe MDCHMax -
- Paramétres de planificatic|
- Paramétrage de [événem| Farwc Ot MDC MDC
- Sorties Faruc 16 MDC MDC
Ecrans d'état Haas TL2 MDC MDC
=1 Ecrans opératewr Bl [ Heidenhain Default Group Default Group E
"'BUNUHS [] Heidenhain LSY-2 Default Group Default Group
- Alficher les valeurs Heidenhain TNC-530 MOC MOC
-Entiée de valeus [] Machine & Default Graup Default Graup a
Afficher [état [l i o A ue A ue
a %m”nﬁ: Select MDC Group Select DMC Group | [Select NC-Base Group) [ Select Hone ] [ Select All ]
[ e | [ eonuer | [ ok ]

Lorsque vous cochez la case Inclure informations sur la machine et mettez le
"Nombre de machines/groupes par tableau/graphique” a 1, le journal affichera une
page par machine. Si vous cochez la case Supprimer les machines/groupes inactifs,

I'enregistrement s’arréte pour les machines inactives pour éviter de créer des journaux
vides.

Sélectionnez 'onglet Rapports du Client MDC-Max et cliquez sur Générer tableau.

Ci-dessous, le journal généré lorsque nous utilisons les paramétres de nos captures
d'écran:

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fendtre Aide -8 X
!En:mn en temps ré;”VDJoumal quotidien d'événements machin.. 1 4bx
Journal quotidien d'événements machine - Fanuc OM - 25-02-2013 1/5

Machine Temps Evénement Temps de cycle Amet enregistré Mombre de pigces | =

| | Items: 1927 / 2184ms / 2028ms Licence accordée 8 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser
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Ce tableau produit un grand nombre d'informations sur le fonctionnement de la
machine. Des colonnes supplémentaires peuvent étre ajoutées, par exemple le temps
du dernier cycle et le nom de la tache.

Cliquez sur le menu Colonnes et ajoutez la variable TIMERLAST[CYCLE]. Cela
permet d'afficher le temps du dernier cycle dont le format est HMS et le titre "Dernier
cycle". Une fois ajouté, utilisez les fleches pour définir I'ordre des valeurs du journal.

- Colonnes o
-~ Jaurnal/Frise chronoh
Machings
Opérateur
- Programme
- Tache
- Cibles
- Export Excel
Commutateurs
- Comptedrs
- Minuteurs
- TRS

- Configuration d'opérateur
- Configuration du programil

Paramétres des tiches

- Paramétres de planificatic) =
- Paramétrage de ['événem
- Soities

- Ecrans d'état
- Waleurs en temps réel
Etats
- Lumigres / Indicateur
- Machines / Groupes
- Ecrans opérateur
-~ Boutons
Afficher les valeurs
Entrée de valeurs
-~ afficher 'état
- Machines / Groupes

- Marhines / Ginunes

Colonnes
Colorines
T ableau/Graphigue:

’Eonﬁguﬁﬁon du

[Juumal quatidien d'éwvénements machine [ Joumnal |

Supprimer les colonnes vides

[] Pas de tire de colonne dans les tableaus/graphiques

Mombre de colonnes par tableau/graphique (O=illimit].

0

b

Valeur Titre Format Ajouter
TIMERLASTICYCLE] Demnier cycle HmS -
TIMER[CYCLE] Temps de cycle HmS
TIMER[SCAMNMED] Arrét enregistié HmS -
5
TIMERCMTICYCLE] Mombre de pigces |
Yalewr: Farmat
TIMERLASTICYCLE] D HMS -
Titre: Couleur:
Dermier cycle D [Défaul vI DEf
[ Laiszer O champs wides
[ e | [ Aonuer | [ ok

J

D’autres événements peuvent étre ajoutés au systéme pour enregistrer les codes
d'erreur et créer un journal complet sur I'activité des machines.

10.4 Ajouter des informations sur la tache au journal

Cliquez sur Tache du menu de gauche pour ouvrir la boite de dialogue et cochez la
case Inclure les infos sur la tache.

- Commutateurs

-~ Minutewrs

- TRS

~ Configuration d'opérateur

~ Configuration du pragrami

- Paramétres des taches |
- Paramétres de planificatic) =

-~ Sorties

- Ecrans opérateur

- Marhines / Ginunas
mn

.- Colonnes -
- Joumal/Frise chronoh
.- Machines

: Opérateur

- Programme

8 Tache
- Cibles
- Export Excel

Compteurs

Paramétrage de I'Evénem|

Ecrars d'état
- Waleurs en temps réel
- Etats
S Lumigres / Indicateur
. Machines / Groupes

i Boutons

L lficher les valewrs

- Entiée de valeurs

i dfficher ['6tat

i Machines / Groupes

Téche
Paramétres des taches
Tableau/Graphique:

[4numal quotidien dévénements machine [Joumal |

Inclure les infos sur la tiche
[7] &ucun nom de tache dans les tableaus/graphiques

[T Sélectionmer tache(s)

En-téte de la colonne T ache:
$REFPORTJOB

Mombre de taches par tableaw/graphigue [D=ilimite):
] -

rCl)nﬁgumﬁcm du

side | [ Annuer | [ 0K
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Le journal généré renfermera alors le nom de la tache et le dernier temps de cycle
comme indiqué ci-dessous :

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fenétre  Aide -3 X

!En:mn en temps réy‘)/EJoumal quatidien d'événements machin. . ] 4 px

Journal quotidien d'événements machine - Fanuc OM - 28-02-2013

Machine Temps Evénement Tache Demier cycle Temps de cycle Amét enregistré Mombre de pigces =

Fanuc 16 06:35 Fin de tache 543-6460 0:04:03 2:01:19 0:40:06 12
Fanuc 16 06:37 Fin de tache 543-6460 0:04:03 2:01:19 0:40:06 12
Fanuc 16i 06:41 Réglage 543-6460 0:04:03 2:01:19 0:40:06 12

| | Licence accordée a DEMO - NOT FOR. RESALE - CIMCOQ Integration Ecraser

Toutes les machines et toutes les taches par machine sont affichées dans un seul
journal. Selon le paramétrage du systéme, ces informations peuvent étre contenues
dans des journaux distincts.

Par exemple, si nous voulons créer un journal chronologique pour chaque machine,
nous devons placer le temps comme le premier élément du champ "Ordre" de la
fenétre des parametres généraux comme ci-dessous :

- Géngral » | | Genéral
- Dispozition
- Périnde
Colonines
Journal/Frise chronoh
- Machings
- Opérateur Description:

Paraméties généraux
Tableau/Graphique:

Joumnal quatidien d'événements machine [Journal | -

- Progiamme Journal quotidien d'événements machine
- Téche
- Cibles Titre:

- Export Excel Joumal quotidien d'événements maching - SREPORTMACHINE - $REPORTSTARTDATE
Cormnmutateurs
Compteurs Type:

-~ Minuteurs

--TRS

- Configuration d'opérateur Comprimer en-tétes

- Configuration du programi

-~ Paramétres des taches

- Patamétres de planificatic [ Utilizer résolution d'1 seconds: [lant)
Paramétrage de 'événem
Sorties

=) Ecrans d'état

i Valeurs en temps réel

i Btats -

- Lumigres / Indicateur

i Machines / Groupes

- Ecrans opérateur

i~ Bautons

i &fficher les valeurs

n

Ordre:
Temps
Machire

lgnorer calendrier Evenement
Tache

[Joumal ']

(= &

i Fritrée e valers:
« il

Aide ] [ Annuler ]l 0K I

Le temps sera donc placé dans la premiere colonne. Les horaires de toutes les
machines seront comme suit:
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MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres

!EEIEII‘I en temps réy’)’EJDumal guetidien d'&vénements machin... l 4 b

Journal quotidien d'événements machine - Fanuc 16i - 28-02-2013

| Licence accordée 8 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCQ Integration Ecraser

10.5 Créer un journal par machine

Le journal peut étre modifié pour produire un journal par machine en éditant les options
machine pour afficher 1 machine par tableau. Dans ce cas, "Machine" doit étre le
premier élément du champ "Ordre" de la page des parameétres généraux.

- Général » | Machines

- E"S_W;‘t'un Machines

E:I”;r;s B Tableau/Gra?F.lique. i

.. Joumal/Frise chionoh [Joumal quatidien d'événements maching [ Journal | hd

Opérateur .
... Prpogramme Inclure informations sur la machine Nambre de machines/aroupes par tableau/araphique:
- Tache [7] Aucun nom de machine/groupe ds tableaus/oraphiques 1 =
- Cihh . . A
2 E‘xp:l Excel Supprimer les machines/groupes inactifs

- Commutateurs . ;
- Compteurs En-téte de la colonne Machine:

SREPORTMACHINE

Machines / Groupes

m

Minuteurs
TRS

- Configuration d'opérateur Générer informations pour chague machine -
- Configuration du prograrmi
- Paramétres des tiches
- Paramétres de planificatic [7] Que machines/gipes sélectionné
E::E;Ehage de [évérem I achines / Groupes & inclure Groupe NC-Base Groupe DMC-hax Groupe MOC-hf ax al
Ecrans d'état [7] Agie LSv-2 Default Group Default Group
- Yaleurs en temps réel [ DF Fanuc OM MDC DF MDC DF
- Etats B [T DF Farwc 16i MDC DF MDCDF
- Lumigres ¢ Indicateur [T] DF Haas TL2 MDC DF MDCDF
- Machines / Groupes [T DF Heiderhain TCN-530 MDC DF MDC DF
Ecrans opérateur [7] OF Okuma MOC DF MDC DF
- Boutans [T Faruc OM MDC MDC il
- &fficher les valeurs =0 s Lare vine

q %E“m L Select MOC Group Select DNC Group Select MC-Base Group| Select Mone Select All

Aide l [ Annuler ]l QK

Manuel de configuration de CIMCO MDC-Max - Version 1.3  Page 106



- Tableaus/Graphiquesilo ~ -

Eanara\. — | Paramétres généraux
n E;‘i::;:m T ableau/Graphigue: :
- Colornes [Juumal quotidien d'évenements machine [ Joumnal ) A
- JoumalFrise chronoly
- Machines Descriptior:
- Dpérateur Joumal quatidien d'événements machine
-~ Programme .
Tohe Titre:
Cibles Joumal quatidien d'événements machine - $REPORTMACHINE - $REPDRTSTARTDATE
- Enport Excel
- Commutateurs = Type:
- Compteurs [Joumal ,] Ordre
- Minuteurs
- EHS[ N [V] Comprimer ertétes Temps
- Configuration d'opérateur . .
Configuration du program| Ignorer calendrier i\je:ement
Paramétres des tiches Utilizer résalution d'1 seconde (lent] ache
- Paramétres de planificatic|
- Paramétrage de événem|

- Sorties

- Ecrans d'état

- Waleurs en temps réel
- Elats
Lumiéres / Indicateur
Machines / Groupes
Ecrans opérateur
-Boutanz

- difficher les valers
m

[ tice | [ aenuer | [ ok

Le journal résultant de cette configuration produira pour chague machine, une page
renfermant I'activité de toutes les taches exécutées sur une machine donnée.

MDC-Max Rapports Exporter Etsts  Journaux Paramétres Fepdtre  Aide -8 X
!Ec!an entemps r@'/DJoumal quotidien d'éwénements machin. . ] 4 b x
Journal quotidien d'événements machine - Fanuc OM - 28-02-2013 1/5

Machine & & & istré Mombre de pigces =

| | Licence accordée & DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

10.6 Créer un journal par tdche
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De la méme maniére, si nous configurons les Paramétres des taches du menu Tache
pour afficher 1 tache par tableau comme ci-dessous, chaque tache sera affichée sur
une page distincte.

- Colonnes - Ifﬁ che
-.::ulaalz‘FHse chrarol Paramétres des tiches
i Ds;::; T ableau/Graphique:
Frogramme L [Joumal quotidien d'événements maching [ Jounal | ']
- Tache
- Cibles 5 a
‘. Export Excel Inchure les infos sur la tache Mombre de tiches par tableau/graphique [O=illimits):
- Commutateurs [ sucun nom de tache dans les tableaus/giaphiques
- Compleurs . N
. Minuteurs [ Sélectionner tachels)
TRS

- Configuration dopérateur En-téte de la colonne Tache:

Configuration du pragrami $REFORTIOR
- Paraméties des taches
- Paraméties de planificatic =
- Paramétrage de événem
- Sorties
= Ecrans détat
L Valeurs en temps réel
Bt
i Lumiéres / Indicateur
.- Machines / Groupes
=1 Ecrans opérateur
i Boutons
- Afficher les valeurs
- Erirée de valeurs
i Afficher [Ehat

.- Machines / Groupes
Marhines / Grounes

dide | [ donie | [ ok ]

7 CIMCO MDC-Ms

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fepétre Aide - & X
BBlEcran o temps rsel | [Joumal quotidien dévénsments machin,~ [Toumal quotidien d'événsments machin .. | L™
Journal quotidien d'événements machine - Haas TL2 - 28-02-2013 509

Machine

Si les événements de début et fin de cycle sont ajoutés aux Paramétres de
I'événement a ce stade, un journal détaillé de chaque cycle machine pour chaque
tache sera produit.

CIMCO MDC-Ma
MDC-Max Rapports Exporter Etets Journsux Paramétres Fen8tre Aide & x
4bx

Eoran on temps réel | [lJoumal quotidien d'événements machin,~ [JJoumal quotidien dévénements machin... |
Journal quotidien d'événements machine - Fanuc OM - 28-02-2013 2712

Amét enregistrs | Nombre de pisc

Fanuc OM 82 -

| Licence accordée 8 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser
Cela peut étre configuré davantage en ajoutant ou en supprimant des journaux
d’événements, puis changer la période du journal pour répondre aux exigences des
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clients, comme indiqué sur I'écran ci-dessous. Cet écran montre l'activité d’'une tache
particuliere sur une période de deux jours.

0 MDC-
MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fendtre Aide
Becan on temps réel ﬁj Joumal mensuel d'événements mamn/[j Joumal mensuel d'événemerts machin } A4bx
Journal mensuel d'événements machine - Fanuc OM - 01-02-2013 - 28-02-2013 [@][ 537200 [B]

Machine Temps Evénemert Tiche Demier cycle Temps de cycle Amét enregisirs Nombre de pices | =

01:02 - 28-02-2013 Fin de téche : :20: 1052 -

[ | Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCQ Integration Ecraser

10.7 Sélectionner un journal de tdches

Pour éviter de parcourir plusieurs pages de journaux pour une seule tache, il est
possible de configurer le systeme pour sélectionner les taches qui doivent étre
affichées. L'option Sélectionner tadches de la boite de dialogue des parametres des
taches permet a I'opérateur de sélectionner les taches pour lesquelles un journal doit
étre généré.

+ Parametres du Client ‘Ehe
[=)- Tableaus/Graphiques loumg

. Paramétres des taches
énéral

Disposition Tableau/Graphique:

- Période [Joumal mensuel d'événements machine [Jounal | v]
i Calonnes
JounalFiss chranclogic Inclure les infos sur la tache MNombre de taches par tableau/graphique (D=ilimité).

i Machines

to Opérateur 1 ﬂ

[7] Aucun nom de tache dars les tableaus/graphiques

Selectionner tache(s)

Evpart Evcel En-téte de 3 colonne Téche:

Comrmutateurs $REPORT.IOR

- Compewrs

- Minuteurs

.- TRS

- Configuration d'opérateur

- Configuration du programme

- Paramétres des taches
Paramétres de planification
Paramétrage de [‘&vénement

- Gorties

- Ecrans d'état

- Ecrans opérateur

- Machines / Groupes

- VYaniables machings

- Waniables Excel
Meszsages

4 m 3

[ tide | [ Ao | [ Ok

Si cette option est cochée, MDC-Max affichera un écran de sélection de taches pour
permettre a 'opérateur de choisir les taches dont il veut le journal.
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2DEx2 -
507-5420
507-5421
507-5424
503-0199
5033123
503-6542
541-4636
541-4664
541-4674
543-4666
543-6460
545-4404
545-4434
DF1

DF3

DFa

DF?

DF3 =

m

[ Rien chaoizir l[ Chizir ot Rechercher aF.

Le systéme produira alors un journal pour la tache sélectionnée.

£ CIMCO MD
MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fenétre Aide -8 X
!Ecﬁn &n temps réel rD Joumal mensuel d'événements mad’un/DJoumal mensuel d'événements machin.. 1 4P X

Journal mensuel d'événements machine - 545-4434 - 01-02-2013 - 01-03-2013

I | Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser
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Chapitre 11 - Créer une frise chronologique ou un diagramme de Gantt en
temps réel

MDC-Max peut créer pour chaque machine, un diagramme en baton dans lequel la
couleur change en fonction de I'état de la machine comme indiqué ci-dessous:

| Frise chronologique quotidienne - 28-02-2013

Fanuc OM LR CORARIRRRTRTRRINIR  CORARARAL ' 1 N

L0 0600 0700 0800 0900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600  17:00 18:00
Fanuc 16 N 1 1

LI E 05:00 07:00 0800 09:00  10:00 11:00 1200 1300 140 1500 1600 17:00 1800
Haas TL2 N 11

28-02-2013

0500 07:00 0800 0900  10:00 1100 1200 1300 1400 1500 1500  17:00 18:00

Heidenhain TNC-530

A1l 0600 0700 0800 0900 1000 1100 4200 1300 140 1500 1600  17.00 18.00
Okuma - ]
28-02-2013

0600 0700 0300 0900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 18.00

L'utilisateur peut alors faire un zoom avant sur une section du diagramme et passer la
souris sur une section pour obtenir des statistiques contextuelles sur le temps de cycle,
le nombre de piéces, les motifs d’arrét etc. Cela est beaucoup plus rapide que de
générer un rapport et faire défiler pour trouver la bonne section.

Les graphigues chronologiques peuvent étre générés pour n'importe quelle date. Si
vous créez un pour le jour en cours et le laissez sur I'écran, il sera automatiquement
mis a jour en utilisant les informations de I'état courant de la machine. Ce calendrier en
temps réel est la méthode préférée pour trouver des temps de cycle pour beaucoup de
clients.

11.1 Créer une frise chronologique ou un diagramme de Gantt

Pour produire un diagramme chronologique pour une seule journée, nous devons créer
un nouveau graphigue comme suit:

r(?onﬁguraﬂon du

- Paramétres du Client » | | Général
= Tiable?uﬁﬂ‘ﬁlaphiques.r‘Ju P TETEES AT
Gfanela.l. Tableau/Graphique:
i Digposition - - — - -
- Périods Frige chronologique quotidienne [ Frise chronologique ) b
i Calonnes
Jourmal/Frise chranol Diescription:
i~ Machines Frise chionalogigue quatidienne
i Opérateu .
Programme Titre
Tache Frize chionalogique quotidienne - $REFORTSTARTDATE
- Cibles £
‘- Ewport Excel Type:
- Commutateurs Frise chionologique - e [:]
- CompteLrs Femps
- Minuteurs Comprimer er-tétes Machine
] EHS- I lgnarer calendrisr Colonne
- Configuration d'opérateur
Configuration du progran |:| Utiliger résolution d'l seconde (lent)
Paramétres des thohes
- Paramétres de: planificatic
- Paramétrage de I'événem
- Sorties
=) Ecians d'état
Waleurs en temps réel
- Etats
i Lumigres / Indisateur
i Machines / Groupes

= Ecrans opérateur
¢ i Rontons
] 1 b

dide | [ Ao | [0
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Le type doit étre mis sur "Frise chronologique" et I'ordre "Temps", "Machine" puis
"Colonne". Une fois que vous avez créé le graphique, cliquez sur le menu Disposition
a gauche de I'écran pour ouvrir la boite de dialogue ci-dessous.

Configuration du

- Paramétres du Client = Disposition
& T:abgéuﬁﬂtiraphlquesﬂu Paramétres de disposition
N M'r Tableau/Graphique:
asition
- Périods [Frise chionologique quatidienne [ Frise chronologique | ~
i Calonnes
Joumtalr’Fllsa chronoly ["] Désactiver limpression en couleur [T Supprimer les rangées / 'groupes de colonnes' vides
i Machines
- Opérak N
H perateur Disposition du tableau
¢ Programme
i~ Tache Imprimer en-téte compose
- Cibles E Licyerve
Afficher waleurs non définies en 77?7
Erport Excel
Commutateurs Afficher la moyenne Total
- Compters .
e Afficher | total
-~ Minuteurs
- TRS
- Canfiguration d'opérateur Ervtéte de colonne du tableau/Légende du graphique (laisser vide pour auta)
- Configuration du programi| E‘
-~ Paramétres des tches
Paramétres de planificatic Disposition du graphique
Paramétrage de ['événem) Titre: awe % Titre: axe ' Valeur minimale en e T majeur
- Sorties
=) Ecrans d'état
Waleurs en temps réel Position des [égendes: Format axe T Waleur maximale en ' e Y minewr
Etats Auedessus du graphique » [ HMS A
i Lumigres £ Indicatsur
i Machines ¢ Groupes
- Ecrans opérateur
i Rrntang
« Il b
[ aie | Ao | [ ok |

Mettez le format de I'axe Y a HMS (Heures Minutes Secondes). Ceci permet d’afficher
le temps sur la page.

11.2 Choisir la période de la frise chronologique

Cliquez sur Période du menu sur la gauche pour déterminer la durée de la frise
chronologique.

Configuration du

-~ Paraméties du Clisnt » | Période
= Tableaus/Graphiques/lo) Période / Intervale
] Gsnela.tlim T ableau/Graphique:
pres [Flise chronologique guotidienne [ Frise chranologique | V]
- Colonnes
i’lo:!:':.r‘;mse chronah [ Supprimer les intervalles vides Norbre dintervalles par tableau/graphique (O=ilimits]
- Dpérateur [ Pas d'en-téte de périnde/intervalle ds tableaus/graphique 0 =
Programme
- Tache Périnde de départ Heure de départ; Longueur de lintervalle:
~ Cibles Bl Jour sélectionng = TIME[DAYSTART] ~  Tiow -
CUmEm“li:lLlE;;E‘ Durge: Heure finale: Titre de lintervalle:
Compteurs T jour +  TIME[DAYEND] »  Duge -
- Minuteurs
- TRS Irberval title:
Configuration d'opérateur HINTERVALSTARTTIMEHM El
- Configuration du programi
- Paramétres des thches
Paraméties de planificatic
- Paramétrage de 'événem)
Sorties
=)- Ecrans détat
- Waleurs en temps réel
Etats
- Lumiéres ¢ Indicateur
- Machines / Groupes
[ Ecrans opérateur
i Rautans =
< m 3
[ Aide l [ Annuler ] [ 0K l

"Période de départ" et "Durée" déterminent la durée totale de la frise chronologique.
"Jour sélectionné" signifie que lorsque nous créons la frise, I'utilisateur pourra
sélectionner un jour dans un calendrier. Puisque nous voulons créer une frise
chronologique pour une seule journée, alors la durée sera d’1 jour.
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Puisqu’une frise chronologique doit normalement couvrir toute une journée, la longueur
de l'intervalle doit étre mise a 1 jour. Cela affichera une journée entiére sur une seule
page.

Le champ "Heure de départ” est défini comme TIME[DAYSTART] - cela signifie que le
diagramme commencera au début du premier quart de travail.

Le champ "Heure finale" est sur TIME[DAYEND] de sorte que le diagramme s’arréte a
la fin du dernier quart.

Si votre premier quart de travail commence a 6 heures et que vous avez trois équipes
ou la derniére termine a 6 heures du matin le jour suivant, le tableau couvrira la période
de 6 h a6 hetnon de minuit a minuit.

11.3 Choisir les informations contextuelles pour la frise chronologique

Cliquez sur Colonnes du menu de gauche pour définir les informations a afficher dans
la fenétre contextuelle pour chaque période de la frise chronologique.

CDnﬁgulai'\un du systéme ‘

- Paramétres du Client » | Colonnes

=N T ableaux/Graphiquesilo
i Général

i Digposition

driode IFrisE chronologique guotidienne [ Frise chionalogigue ) -

Colonnes
Tableau/Graphique:

i~ Colonnes

- Joumal/Friss chianol
i~ Machines

Opérateur || Pas de tire de colorine dans les tableaus/graphiques
Programme
i Tche

Supprimer les colonnes vides Nombre de colonnes par tableau/graphique (O=ilimité):

v

i Cibles L Waleur Titre Format = Ajouter
Evwport Excel I TEXT[IOE]
. Commutateurs TIMER[CYCLEJOE] Temps de cycle de tiche  HMS lﬂj
- Comptewrs TIMERCMTICYCLEIOB] Pigces de la tache | -
&
Minutzurs TIMERICYCLE] Temps de cycke HMS _ lsiemivess]
- TRS TIMER[REGLAGE] Réglage HMS 1
- Configuration d'opérateur TIMERINSPECTIOM] Inspection HMS D
-~ Configuration du program TIMER[OUTILLAGE] Outilage HMS
- Paramelres des taches TIMERIMAINTENANCE] Mantenance HMS
Paramétres de planificatic TIMER[PANNE] Parne HMS
-~ Paramétrage de 2vénem TIMERIMATERIAL] Matéiau HMS .
- Sorties i e - . . s
=3 E_t:lans d'état
i Valeurs en temps réel Valeur Farmat:
i Etats TEXTLIOB] TEXT -
Lumigres / Indicateur Tz Cenleve
+ Machines / Groupes Tache IDélaul 'J Def
=3 Ecians opérateur
‘: : H"‘r::nm D [ Laisser D champs vides

I Aide ]I Ariruler J[ 0K ]

Nous allons afficher la tAche en cours d’exécution sur la machine, le temps de cycle de
la machine sur la tache et le nombre de piéces produites jusqu'a présent (voir les
nouveaux minuteurs nécessaires ci-dessous). Nous allons également afficher le cycle
total du jour en cours et le temps d’arrét de la machine pour cause de réglage,
inspection, etc.

Ajoutez chaque €élément en utilisant le bouton Ajouter et les menus déroulants comme
dans le cas d’un graphique ordinaire. Le format doit toujours étre correct pour la valeur
gue vous ajoutez. Par exemple, le nom de la tache sera TEXT, le nombre de piéces
sera | un entier (un nombre réel) et les temps seront HMS.

Pour afficher le temps mis sur une tache particuliere (a condition que nous ayons un
moyen d’enregistrer le début de chaque tache), nous aurons besoin de créer un
nouveau minuteur appelé TIMER(CYCLEJOB) qui se réinitialise au début de chaque
nouvelle tache. Ci-dessous, la configuration du minuteur (référez-vous a la section 5.1
pour voir comment configurer un nouveau minuteur).
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- Paramétres du Client

- Tableaux/GraphiquesAlo
i Général

Dizposition

érinde

i Calonnes

i Joumal/Frise chranok

i Machines

- Dlpérateur

Programme

i~ Tache

i Cibles
Export Excel
Cormnmutateurs

- Compewrs

Configuration d'opérateur
- Configuration du programi
- Paramétres des taches

Paramétres de planificatic
- Paramétrage de ['événem
- Sorties
- Ecrans détat
i~ Valeurs en temps réel
i Etats
- Lumitres / Indicatew
i Machines Groupes
=8 Ecians opérateur

i i Routnne
4 I 3

-

n

Minuteurs

Configuration du minuteur

rCDnﬁguratTon du

Miruteur Description Machine -
MATERIAL Minuteur MATERIAL Touk
PRET Mirwteur PRET Tout
SCANMED At enregistré Tout =
CYCLEJOB CYCLEIOE Tout -
Deseription:
CvCLEJOR Tout

Condition de démarrage:
MEGCYCLESTART]

Condition d'anét:
MSG[CYCLESTOP)

Condition de redémarrage:
MEG[PARTCOMPLETE]

Condition de remise & 2éro
MSGOBSTART]

[T] Utiliser 'Condition de remise & zéro’ dans tableaus/graphic

[7] Suspendre lorsquien dehors des périodes de travai

] Suspendre pendant les pauses

M M M

Waleur minimale:

Walgur manimale:

Anéter le minuteur

Ajouter

(=]
[=)

4

4

Signaler événement quand le minutewr atteint:

CYCLEMA
Evaluer aprés:
]
Somme/Longueur de lintervalle:
[ Aide ][ Ariruler ][ 0K

J

Notez que la seule différence entre ce minuteur et celui de CYCLE que nous avons
configuré dans les sections précédentes de ce manuel est la condition de remise a zéro
- MSG [JOBSTART].

11.4 Choisir I’état et la couleur de la frise chronologique

Cliquez sur Journal / Frise chronologique a partir de la fenétre de gauche.

- Paramétres du Client
B Tableaus/Graphiques/lou
Géndral
Disposition
- Périnde
- Colannes
- Joumal/Frise chronolo
- Machines
- Opérateur
- Programme:
Tache
Cibles
- Export Excel
- Commutateurs
- Compleurs
- Minuteurs
.- TRS
- Configuration d'opérateur
Configuration du progranr|
Paramétres des tiches
- Paramétres de planificatior
- Paramétrage de 'événeme
- Sorties
- Ecrans d'état
- Waleurs en temps réel
-~ Etats
Lumigres / ndicateurs
Machines / Groupes
- Ecrans opérateur

- W arhings £ Gmines
4 I +

-

m

Journal{Frise chronologique
Paramétres jounal d'éwénements/chronologie
T ableau/Graphigue:

’Eonﬁgumﬁnn du

[FIiSE chrohologique quatidienne [ Frise chronologique |

4

Déclencheur d'événement/chronologie

TIMERRUMS[CYCLE]
TIMERRUMS[OUTILLAGE]
TIMERRUMS[REGLAGE]
TIMERRUMS[INSPECTION]
TIMERRUMS[MAINTEMANCE]
TIMERRUMS[MATERIAL]

.......................

Titre:

En marche
Ouitilage
Réglage
Inspection
Maintenance

Matériau
P

1,

1

Déclencheur d'événement/chronologie:
TIMERRUNS[CYCLE]

[] Définir tiche/prog. fopérateur aprés cet événement/état

Colonne Waleur
Tache Défaut
Temps de cycle de .. Défaut
Pigces de latache  Défaut
Tempsz de cycle Défaut
Réglage Défaut
Ingpection Défaut
Outillage Défaut

~

m

Titre:
Enmarche

[7] Overwite default column value

Laiszer 0 champs vides

Couleur

[soscion » [l 2

Aiouter

&

I:l

[ Aide

] [ Annuler I[

0K

]

La machine ne peut étre que dans un état a la fois (c'est a dire qu'elle est en marche,
arrétée pour inspection, arrété pour entretien ou tout simplement arrété sans raison).
Ce sont ces états qui seront affichés en couleurs sur la frise chronologique, exactement
comme nous les avons affichés sur I'écran en temps réel dans la section 6.3. Pour une
guestion de cohérence, utilisez les mémes couleurs que celles utilisées sur I'écran en
temps réel pour chaque état de la frise chronologique.
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Chaque état machine sera indiqué par une variable TIMERRUNS (nomduminuteur).
Par exemple TIMERRUNS [CYCLE] est toujours activé lorsque le minuteur CYCLE est
en marche et ce sera notre premier état.

Ajoutez tous les états que vous voulez afficher sur la frise chronologique en cliquant sur
le bouton Ajouter a droite de "Déclencheur d'événement /chronologie”. Utilisez I'icbne
de recherche pour sélectionner TIMERRUNS [CYCLE]. Cela nous donnera le temps de
fonctionnement en heures, minutes et secondes depuis la réinitialisation du minuteur.
Entrez ensuite le titre du déclencheur et sélectionnez une couleur pour I'état. Répétez
l'opération pour chaque état machine comme indiqué ci-dessus.

11.5 Sélectionner les machines pour la frise chronologique

Cliquez sur Machines du menu de gauche pour modifier les informations sur la
machine. Cette boite de dialogue détermine comment les données sont affichées par
machine et quelles machines ajouter a la frise chronologique.

'Cmﬁgumtiun du systéme et du (S X

Machines
Machines
Tableau/Graphique;

Frise chronologique quotidienne [ Frise chronologique | -

-~ Cibles

i Export Excel

- Commutateurs
- Compleurs

V| Inclure informations sur la machine
Aucun nom de machine/groupe ds tableaus/graphiques

| Supprimer les machines/groupes inactits

Mombre de machines/groupes par tableau/graphigque:
1}

Miriters
- TRS
- Configuration d'opérateur
- Configuration du programi
Paraméties des taches |
- Paraméties de planificatic =
- Paramétiage de ['wénem
- Sorties

Entéte de la colonne Machine:
$REPORTMACHINE

Machines / Groupes

Générer informations pow chagque machine

5} Ecrans d'état | Que machines/gipes sélectionné
-Vl t =
i E;ttasurs BN Emps 152 Machines / Groupes & inclure Groupe NC-Base Groupe DMC-Max Groupe MDC-Max L~
- Lumiéres / Indicatew Y| Fanuc OM MDC MbE
b Machines / Groupes | Fanuc 160 MDC MOC

=1 Ecrans opérateur | Haas TL2 MDC MOC
i Boutans Heidenhain Default Group Default Group E

flicher les valeurs Heidenhain LS4-2 Default Group Default Group
; nirée dE'Vﬂh?UTS | Heiderhain TNCE30 MDC MOC
" Afficher I€tat Maching & Default Group Default Group i
- Machines / Groupes L n ~ e n “ e
a T Marh"’:? 4 fEnunes: D Select MDC Group Select DMC Group | [Select NC-Base Group) | Select None | ‘ Select Al ‘
| Aide ‘ | Arirler | [ QK l

Assurez-vous que l'option Inclure informations sur la machine est cochée (pour
pouvoir produire une frise chronologique pour chaque machine).

Le champ "Nombre de machines/groupes par tableau/graphique" détermine le nombre
de machines a afficher sur chaque page. Si vous avez un grand nombre de machines,
mettez ce parametre a 8 pour n’afficher que 8 machines par page.

La zone "En-téte de la colonne Machine" permet d’afficher le nom de la machine sur
chaque frise chronologique.

Si la case Que machines/groupes sélectionnés est cochée, vous pouvez choisir les
machines a afficher sur la liste ci-dessous. Cliquez sur OK pour sauver vos
modifications.
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11.6 Visualiser la frise chronologique de n’importe quel jour

Cliquez sur 'onglet Rapport, Générer graphique et sélectionnez "Frise chronologique
guotidienne" dans la boite de dialogue. Vous serez invité a entrer une date. Si vous
choisissez une date antérieure a la date du jour en cours, vous aurez une chronologie
compléte pour toute la journée. Si vous choisissez "Aujourd'hui”, vous obtiendrez une
frise chronologique partielle allant jusqu'a I'heure courante. La frise sera ensuite mise a
jour en temps réel chaque fois que I'état des machines change.

Cliquez sur "Aujourd’hui" pour voir le diagramme ci-dessous:

” Frise chronologique quotidienne - 28-02-2013

v [N TR (AR ()

LA 0600 0700 0800 000 1000 1100 1200 1300 140] 1600 1600 17:00 18:00
oo | O I

AEAERZY 0500 0700 0800 0900 1000 00 200 1300 140] 1600 1600 1700 1800
SN 117l i

28.02.2013

0600 0700 0800 0000 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 17:00 1800

Heidenhain TNC-530

AL 3 0e00 0700 om0 0300 100 1100 iz00 1300 40] 1600 1600 1700 18:00
ks |
2802-2013

0500 0700 0800 0900 1000 1100 1200 1300 40{ 1500 1500 1700 18:00

Ce diagramme montre l'activité des le début du jour en cours jusgu'a I'heure courante.
Vous pouvez faire un zoom avant sur n'importe quel événement du graphique en
pointant la souris sur un événement et utiliser la molette de la souris pour faire un zoom
avant et arriere.

11.7 Visualiser les infos contextuelles sur une frise chronologique

En passant la souris sur un bloc d’événements, les informations contextuelles de
I’événement seront affichées comme ci-dessous.

|} CIMCO MDC-Max Client v6 -

MDC-Max Rapports Exporter Etats Joumnaux Parametres Fenétre  Aide -8 X

IEcran en temps e+ Frise chronologique quotidienne 1bx
i

Frise chronologique quotidienne - 28-02-2013 ‘

T e

28-02:2013 0500 081000900 10201120 1230 14:0015:0016:00 17,00  18:2019:20 2030 22'0023.0000:00 01,00 ' 02:20 0320 04130 06:00

Fanue 161

28-02-2013 0600 08000900 10720 1120 123 ST |2030 2200230000000100 0220 0320 04130 06-00

Hesa 12 ] [ foanuctsi ] I

28022013 0500 08000900 10201120 123 Type . Outillage [20030° 22/0023:0000:0001/00 02:2003:20 04130 06:00
Start time ¢ 13:15:03

Heidenhain TNC-530) EcEme= BN

28-02-2013 Duration : 0:03:05

0600 080009100 10720 120 123 Tache . 543-6460 |2030 2200230000000100 02200320 04130 06-00

Temps de cycle de tiche :  0:12:21

Okuma Pitces de la tache : 3

28.02.2013 Temps de cycle . Z:55:50

06:00  08:00 0900 10:20 11:20 12{3! 120;30  22:0023:0000:0001:00 02:20 03:20 04:30 06:00

Réglage 0:11:47
Inspection 0:00:00

Outillage : 0:48:04
Maintenance ¢ 0:00:00
Panne ¢ 0:00:00
Matériau i 0:00:00
Pas de travail 0:00:00
Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Dans la fenétre contextuelle, nous pouvons facilement voir le nom de la machine, le
type d'événement (c’est-a-dire Outillage), I'heure de démarrage et finale de I'événement
et sa durée, ainsi que le nom de la tache, le temps de cycle sur cette tache, le nombre
de piéces produites, le temps de cycle de la machine durant le jour en cours et les
temps pour tous les autres motifs d'arrét.
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Chapitre 12 - Grouper des tableaux et graphiques dans un seul rapport

Un rapport est simplement un ensemble de graphiques et de tableaux rassemblés dans
un rapport. Cela peut ensuite étre imprimé ou exporté vers un fichier PDF.

A partir du Client MDC-Max, cliquez sur Parameétres puis Configuration de rapport
pour ouvrir la boite de dialogue et cliquez sur le bouton Ajouter.

’-Cunﬁguraﬁun des ra; ||

Description Diémarrer Durée D
Rapport quatidiern o e
Rapport mensuel Poiz zelectionneg 1 mois
[ Masquer tableaux/graphiques de durée différente Supprimer ] [ Copier ] [ Ajouter ]
Titre: Twpe Périnde - Ordre D
[C] Rapport quatidien: Utilization machine Tableau U jour L Rapport quotidien: Temps de cecle ... D
[ Utilization machine par jour Graphi...  Un jour 3
[ Utilization quotienne de machine par... Graphi..  Urn jour
[ Utilization horaire des machines parj... Graphi.. Unjour
[C] Temps d'amét machine par jour Graphi. Un jour
[T Termps d'arrét de I'atelier par jour Graphi... Un jour
[C] Rapport hebdomadaire: Utilization m Tableau  Une semaine
|| Rapport quotidien: Temps de cycle Tableau  Un jour S
Description:
Rappart quatidien
Titre:
Fapport quatidien
Fériode de départ: Durée:
Jour sélectionng - 1 jour -
[ Annuler ] [ Ok ]

Entrez une description et un titre pour le rapport, puis sélectionnez la période de départ
et la durée. Pour un rapport quotidien, les valeurs choisies sont généralement "Jour
sélectionné" pour la "Période" et "Durée" 1 jour.

Sélectionnez ensuite les tableaux et graphiques dont vous avez besoin dans le rapport.
lIs apparaissent dans le champ "Ordre" a droite de I'écran au fur et a mesure qu’ils sont
sélectionnés. Veillez toujours a ce que la période des tableaux et graphiques que vous
sélectionnez pour un rapport corresponde a la durée du rapport gue vous générez.

Titre Tupe Fériode || Ordre D
Rapport quotidien: Utilisation machine Tableau  Unjour 1 R apport quotidien; Utilisation machine
|Itilization machine par jour Graphi..  Unjour 3 Rapport quotidien; Temps de cycle ...

[T Utilization quatienne de machine par... Graphi..  Unjour Tempz d'anét maching par jour
[T Utilization horaire des machines pari... Graphi.. Unjour Utilization machine par jour

Tempz d'anét machine par jour Graphi..  Unjour

[T Temps d'anét de 'stelier par jour Graphi..  Unjour

["] Rapport hebdomadaire: Utlisation m... Tableau  Une semaine
[7] Rapport quotidien: Temps de cvcle Tableaw  Uniowr

Définissez ensuite I'ordre dans lequel les tableaux et graphiques doivent apparaitre
dans le rapport. Pour ce faire, sélectionnez le tableau ou le graphique dans la zone
"Ordre" et utilisez les fleches vers le haut/bas pour changer sa position sur la liste.
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Ordre

R apport quotidien: Utilization machine

Temps d'arrét machine par jour

R apport quotidien: Temps de cycle ..
Itilization machine par jour

=) [€][=]

Le résultat est que le "Temps d'arrét machine par jour" apparaitra sous le tableau du
"Taux d'utilisation des machines" et au-dessus de celui de "Temps de cycle". Cliquez
sur le bouton OK pour confirmer que le rapport est terminé.

Allez dans le menu de l'onglet Rapport pour sélectionner Générer rapports et générez
le rapport quotidien. Une série de graphiques ou tableaux en plusieurs feuilles devrait
étre créée a partir des graphiques et tableaux sélectionnés. Ceux-ci seront tous
affichés et ils peuvent étre imprimés en cliquant sur le bouton droit de la souris pour
sélectionner I'option "Impression". L'exemple devrait produire une série de pages
semblables aux captures d'écran ci-dessous.

Page 25Ur 6
Page 1sur 6
Temps d'arrét machine par jour - 28-02-2013 - Fanuc 16i
Fanus 161 Réghay Fanus 161 Ouil Fanoc 161 Panne
Utilisation machine - 28-02-2013 e, e | B
Fanuc 0M Fanuct6i | HaasTL2 Heidenhain THC 530 Ohuma
oo | o | o (5] |
| [ | 100% 109% |
| o] | [T 100 |
e | v | 0% T00% |
o | ™ o 0%
[ % | %
B T3 =% 3
™ 6% ] 100%
3 2% 03 o
L3 14% % “
% 5 100% )
v W | (5] |
1% 2% | 3 o |
" [ Too% |
[ | oo |
I3 ™ ) I I
I gl B oo | s
% s | o To0% |
3 2| C 100%
on | o o
% % C 3
% 2% % 100%
2% I Too% 3
& % [ 100% ) . . .
Temps d'arrét machine par jour - 28-02-2013 - Fanuc OM e —
WFanuc OM Réglage Fanuc OM Oulage  [IllF anuc OM Parne — .
BllFanuc oM inspection  [llFanuc OM Maintenance [T]Fanuc OM Matériau Temps d'arrét machine par jour - 28-02-2013 - Haas TL2
----- oz 112 Regiage HaasTL2 Outage [MlHans TL2 Panne

[MliHoas T2 incpection [WlHaos TL2 Mairtenance [ [Haos TL2 Matériou

"= N N WS CER MEE
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Chapitre 13 - Créer des rapports de TRS

Le taux de rendement synthétique (TRS) d’'une machine peut étre calculé comme la
Disponibilité multipliée par la Performance multipliée par la Qualité x 100%.

La disponibilité est le temps total de production divisé par le temps de production prévu.
La performance est le temps de cycle prévu divisé par le temps de cycle réel.

La qualité est la quantité de bonnes piéces produites divisée par la quantité totale de
pieces (y compris toutes les pieces mises au rebut).

Le temps de production effectif est le temps durant lequel la machine est disponible
pour fonctionner, c’est-a-dire n’est pas arrétée pour cause de panne, outillage, manque
de matériau etc.

Le temps de production prévu est le temps de fonctionnement total de la machine
moins tout arrét planifié, c’est-a-dire arrét pour maintenance, préchauffage, nettoyage,
pauses déjeuner etc.

Le temps de cycle programmé est le temps prévu pour produire une piece. Ce temps
serait normalement le temps d'usinage plus le temps de chargement et de
déchargement de chaque piéce.

Le temps de cycle réel est le temps durant lequel la machine a produit des piéces
divisé par le nombre total de piéces produites (y compris les piéces mises au rebut).

La quantité de bonnes piéces est tout simplement le nombre de pieces produites qui
sont acceptées aprés inspection. C’est-a-dire le nombre total de piéces produites moins
le nombre de piéces mises au rebut.

Nous devons avoir le diagramme de chaque tache sur chaque machine pour que le
calcul du TRS soit effectué correctement.

Les arréts machine doivent étre enregistrés dans la base de données par les
opérateurs - généralement a l'aide d'un lecteur de code a barres - pour indiquer la
raison de I'arrét machine. Les temps de cycle et d’exécution planifiés doivent étre
inscrits soit dans la base de données CIMCO ou dans une feuille de calcul Excel.

13.1 Rapports TRS - Temps de cycle fournis par NC-Base
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NC-Base doit étre configuré pour enregistrer les temps de cycle et les temps
d’exécution prévus pour chaque tache. Cela signifie que ces champs doivent déja
exister dans la base de données ou nous devons les ajouter.

13.1.1 Ajouter des champs de temps de cycle et d’exécution a NC-Base

Ouvrez CIMCO Edit, Cliquez sur Base de données - Configurer et sélectionnez
Parameétres de la base de données sur la gauche.

Configuration de CIMCO NC-|

- Paramétres du Client
- Paramétres du serveur
- Groupe de machines

- Maintenance

Sauvegarde
-~ Champs prédéfinis

Paramétres de la base de données

Répertaire de base
Répertoire de base:
CACimeotSampleD B

Champs personnalisés
Champ texte 1
Numéro de pigce
Champ en majuscule
Champ en lecture seule
Champ texte 2
Numéro de dessin
Champ en majuscule
Champ en lecture seule
Champ texte 3
Description
Champ en majuscule
Champ en lecture seule
Texte 'Programme’.
Pragramme
Uppercase field

Préfive du fichier mémo:

Suffize du fichier mémo

Champ texte 4.
Temps de cycle

Champ en majusculs
Champ en lecture seule

Champ teste 5

Temps dexécution
Champ en majuscule
Champ en lecturs seule

Champ texte E:

Champ en majuscule
Champ en lecture seule

Project

Préfive de la liste d'outils:

Suffize de la liste d'outils:

(&)
Champ texte 7:
Champ en majuseuls
Champ en lecture seule
Champ teste &
Champ en majuscule
Champ en lecture seuls

Champ texte 3

Champ en majusculs
Champ en lecture seule

Préfise de la fiche technique:

Suffixe de I fiche technique:

bide | [ Detan | [ 0K

Ajoutez les champs "Temps de cycle" et "Temps d’exécution" s'’ils n’existent pas. Dans
la boite de dialogue ci-dessus, le temps de cycle est déja un champ actif. Le champ
"Temps d’exécution” a été ajouté plus tard.

NE changez PAS l'ordre des champs d'une base de données existante car tous les
champs de données existants pourraient contenir des données incorrectes. Ajoutez un
champ supplémentaire a la fin des champs de base de données existants pour éviter
gue les données soient corrompues. Cliquez sur OK pour enregistrer les modifications.

Veuillez noter les champs de base de données dans lesquels "Temps de cycle" et
"Temps d’exécution" sont inscrits- vous en aurez besoin a |'étape suivante.

13.1.2 Configurer MDC-Max pour utiliser les champs NC-Base
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Nous devons maintenant configurer MDC-Max pour se diriger vers les champs ajoutés.
Démarrez le Client MDC-Max et cliquez sur Parameétres - Configuration du systeme
puis sur Paramétres des taches sur la gauche.

Configuration du

Paramétres des tiches

Paraméties du Client
Tableaus/GraphiquesAl oumn:
- Commutateurs

Extraction du nom de la tache

) Ed?mpleuls Condition Champ Champ de base de données Ajouter
- Minuters
- TRS A MSGFIELD[1] Mom de programme de la base de da.

| (@]
Quand la condition est vraie:

MSGOBSTART]
Mettre DEVAR[1] & Mettre DEVAR[2] &
'] [Ehamp 4 delabasede v] lEhamp 5 de la base de v]
Mette DEVAR[3] & Mettre DBVAR[4] &
=] [Me pas défini de varisk ¥ | [N pas défini de variat |
Mettre DATAWAR[] & Mettre DATAVAR[2] &
Ne pas définir de variak V] Ne pas définir de variak V]
Mette DATAWAR[3] & Mettre DATAVAR(4] &
[Ne pas définii de variak '] INE pas définir de variak ']
'] Mettre DATAWAR[S] & Mettre DATAVAR(G] &
[Ne pas définil de variak v] [Na pas définir de variak v]
Mettre DATAWAR?] & Mettre DATAVAR(S] &
Tache: [Ne pas définil de variak V] [Ne pas définir de variak V]
CADATANMOULD M [7] Mettre nom de la tache & ‘Bucun’ gd le prog. est vide

MSG[SENDSTART] Mom de fichier

Configuration d'opérateur
- Configuration du programme
- Paraméties des taches
- Paramétres de planification
- Paramétrage de ['événement
Sorties
Ecrans détat
- Ecrans opérateur
- Machines / Groupes
-~ Variables machines
-~ Variables Excel
Meszages

] [

Mettre |a tiche dans le champ:
[variable 1

En utilisant

[ Tout le champ

Rechercher dans NC-Base:

[Duand la tiche conespond au nom de programme de |

Mettie le programme A

[Nom de programme de la base de données

Tester les dorindes:
CADATANMOULD.NC

I Aide ]I Annuler ][ 0K l

Cliguez sur MSG[JOBSTART] sur la liste (c'est le message code a barres du
démarrage de tache que nous avons configuré précédemment). Cliquez ensuite dans la
section DBVAR sur la droite - ces variables seront utilisées pour lire les corrects
champs de base de données dans NC-Base. Mettez DBVAR (1) a "Temps de cycle"
(champ 5 de la base de données dans notre exemple) et DBVAR (2) a "Temps
d’exécution" (Champ 6 de la base de données dans notre exemple). Notez que vous
pouvez maintenant utiliser DBVAR (1) sur n'importe quel écran en temps réel pour
afficher le temps de cycle prévu.

Cliquez sur MSG[SENDSTART] et apportez les mémes modifications a cette variable.
Cela permet de lire les variables de la base de données en utilisant un lecteur de code
a barres ou en envoyant un fichier a partir de DNC-Max.

Configuration du

Parametres des taches

- Paraméties du Client

I T ableaux/GraphiquesAloumy Estraction du nom de la tache

- Comrmutateurs
h 'I‘:;mpleuls Condition Champ Champ de base de données Ajouter
inuteurs
TRS MSGUOBSTART) MSGFIELD[1] MNaom de programme de la base de do

| @ @

MSGISENDSTART]

.. Configuration d'apérateur MNam de fichier MNom de programme de |a base de do...

- Configuration du programme
- Paraméties des taches
- Paramétres de planification
- Paramétrage de ['événement
-~ Sorties

Ecrans d'état

4| 1

Ecrans opérateur
- Machines / Groupes
-~ Variables machines
~Variables Excel
- Meszages

[} +

Quand la condition est vraie:
MSG[SENDSTART]

Mettre la tache dans le champ, Mettre DBWAR[1] &

Mettre DEVAR(Z] &

[Nom de fichier

V] [Champ 4 de labase de V] [Champ 5delabase de V]

En utlizant: Mettre DBWAR[3] &

Mettre DEVAR(4] &

[Num de fichier sans chemin et extension

| [Nepas defini de variak | [Ne pas défini de variak |

Mettre DATAVAR[] &

Mettre DATAVAR(Z] &

[Ne pas définir de variak '] [Ne pas définil de variak ']

Rechercher dans NC-Base: MeeD ATV RIS

Mettie DATAYAR] &

[E!uand la téche correspand au nom de programme de |z

Mettre DATAVAR(S] &:

Me pas définir de varak + MNe pas définir de varak +
-

Meltre DATAVAR[E] &:

Mettre le programme &

Me pas definir de vanat ']

[Ne pas defini de vanak ']

[Num de programme de la base de données '] Mettre DATAVAR[?] &

Mettre DATAVARE] &

Tester les données: Téche:

[Ne pas définir de variak V] [Ne pas définil de variak V]

CADATASMOULD.NE MOULD

[T] Mettre nam de la tache & 'Bucun’ gd le prog. est vide

[ Aide

] [ Annuler I[ 0K

]
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Le TRS nécessite que nous enregistrions le nombre de piéces mises au rebut. Cela
signifie que nous devons configurer un minuteur pour compter le nombre de fois que
I'opérateur numérise le code "Piéce rebutée”.

-
Configuration du

- Paramétres du Client Minuteurs
- Tableaus/Graphiques)ourn Configuration du minuteur
Commutateurs
- aumptsurs Minutewr Description Machine o [ﬂ]
- Minuteurs
TRS SCANMED Anét enregistré Tout
N - CrCLEJOB CyYCLEIOR Tout
- Configuration d'opérateur _Su rimer
. NOWORK, Minuteur NOWORK. Tout 1 (euppinesa]
Configuration du programme:
- Paramétres des tiches HMinuteur REBUT

Paramétres de planification
- Paramétrage de ['4vénement Description;

- Sorties Minuteur REBUT Tout
- Ecrans d'état . ) .
Ecrans apérateur Condition de démarrage: Waleur minimale:
- Machines / Groupes MSGSCRAPPEDPART] v
- Var!ab\es machines Condition d'anét: Walaur maximale:
Wariables Excel 15 -
- Messages
Condition de redémarrage: Action si supérieur au maximum:
[Anéler le mirnuteur b
Condition de remise & zéror Signaler événement quand le minuteur atteint:
-
Utiliser 'Condition de remise & zéi0' dans tableaus/graphic
[] Suspendre lorsqu'en dehars des périodes de trawail CrCLEMA
Evaluer aprés:

[] Suspendre pendant les pauses

]

Somme/Langueur de lintervalle;

]

< . L

[ aie | [ A | [ ok ]

La condition de démarrage est le message SCRAPPEDPART (que nous devons
configurer dans DNC-Max) et la valeur maximale est 1S (1 seconde). Notez que cette
configuration ne fonctionne que si l'opérateur scanne le code "Piece rebutée" pendant
gu'il exécute la méme tache.

13.1.4 Ajouter le temps de cycle a la configuration TRS de MDC-Max

Ouvrez la boite de dialogue TRS et entrez la valeur du temps de piéce prévu. Il s'agit
de la somme des deux valeurs DBVAR configurées dans la section précédente (c’est-a-
dire la somme des temps de cycle et d’exécution enregistrés dans la base de données).

rConﬁgulati:m du

- Paramétres du Client TRS
Tableaus/GraphiquesAlourr Canfiguration du minuteur
Commutateurs
- rFlflamplet,us TRS Machine Ajouter
- Minuteurs
. TRS Tout
- Configuration d'opérateur
Configuration du programme
Paraméties des taches
- Paraméties de planification
- Paraméliage de 'evénement|  Nombre de bonnes pigces produites
- Sorties TIMERCNT[CYCLE] Tout

Ecrans d'état

Ecrans opérateur MNombre de pigces rebutées: Temps d'anét non planifié:

- Machines / Groupes TIMERCNT[REBUT] TIMERIARRET]
- Yariables machines Temps pigce prévu: Temps d'anét planifié:
. x‘a”a"'es Excel DEVAR[] + DEVAR[2] [Z]  TIMERIMAINTENANCE]
- Messages

lgnorer les pauses

Temps de production planifié:

< I +
gide | [ Aonuer | [ OK
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13.1.5 Ajouter le nombre de piéces bonnes/rebutées et le temps de
production au TRS

Vous devez entrer les valeurs des autres champs pour effectuer les calculs. Le nombre
de bonnes pieces est le nombre total de piéces. Le nhombre de piéces rebutées vient du
minuteur que nous venons de configurer. Dans ce cas, nous utilisons le minuteur
"Arrét" pour enregistrer les temps d'arrét imprévus et le minuteur "Maintenance" pour
enregistrer les arréts planifiés. Si nous laissons le champ "Temps de production
planifié" vide, il utilisera le modéle de quart de travail entré dans la boite de dialogue
"Parametres de planification" pour le calcul.

13.1.6 Créer le tableau TRS

Un tableau TRS peut maintenant étre produit pour afficher le diagramme TRS
quotidien. Générez d'abord un nouveau tableau appelé "TRS quotidien” (cliquez sur
Tableaux/Graphiques/Journaux sur la gauche pour ajouter un nouveau tableau).

Configuration du

+- Paramétres du Client Général
(= T ableaux/GraphiquesAl oum Paraméires généraus
Ll Tableau/Graphigue:
Période TRS quotidien [ Tableau ] hd
i Colonnes
i Joumal/Frize chronalogic Description:
i Machines TRS quotidien
i Opérateur .
- Programme lite) —
Tache TRS quatidien - $REPORTSTARTDATE
i Cibles
i Export Excel Type:
= Eﬂmmutateurs ITabIeau Téduit - Ordre: D
ompheurs Temps
Minuteurs Comprimer en-tétes WMaching
i . lanorer calendrier Colonne
- Configuration d'opérateur Tache
- Configuration du programme Utliser résolution d seconde (lent)
Paramétres des thches
Paramétres de planification
- Paramétrage de l'événement
- Sorties
-Ecrans détat
-Ectans opérateur
Machines / Groupes
Wariables machines
- Wariables Excel
w Meszages
1= I o
[ tide | [ aewier | [ ok ]

Sélectionnez "Tableau réduit" comme "Type" et cochez la case Comprimer en-téte.
Cela rendra les données clairement lisibles sur le diagramme produit. Les données de
la machine et de la tache seront également incluses si vous cochez les options
correspondantes dans les boites de dialogue respectives (voir ci-dessous) et
sélectionnez I'ordre indiqué ci-dessus.

Configuration du

o Parametrss du Clent Machines
=5 TabIGe?urf/Gllaphlques/Joume Mackings
.energ. Tatleau/Graphique:
- Disposition =
. Péinde ITHS quatidien [ Tableau ] v
- Colonnes
Inclure infamations sur lamaching Wombre de machines/groupes par tableau/oraphique:
[ Aucun nom de machine/groupe ds tableaus/granhiues 0 =

- Progiamme

. Supprimer lez machines/groupes inachifs
- Tache
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Configuration du

-~ Paraméties du Client Téche
[=- Tableaus/Graphiques/Joumd Parambties des taches
gi;z:tlion Tableau/Graphigue:
. Pérode [ TRS qualidien | Tableau) =
- Calonnes
- |/Frise chranalagi . )
MO:;:;esnse e Inchae les infos sur la téche Mambre de taches par tableau/graphique [O=illmité):
- Opérateur (7] Awcun nom de tache dare les tableaus/oraphiques 0 B
Froganme 7] Sélectionner tachefs)
- Cibles
- Export Excel Entéte de la colonne Tache:
- Commutateurs $REPORTJOE |Z|
- Compteurs

Assurez-vous que les champs "Nombre de taches par tableau/graphique” et "Nombre
de machines/groupes par tableau/graphique” sont tous deux a 0 et que I'option
Supprimer les machines/groupes inactifs de la boite de dialogue Machines est
cochée.

13.1.7 Définir la période du tableau TRS

Cliquez sur Période du menu de gauche et sélectionnez 1 jour pour la "Durée" comme
indiqué ci-dessous:

Configuration du

;- Paraméties du Client Période
=] T_ah\eaux.fﬁraph\quesz‘dﬂum( Périnde / Intervalle
- Général T ableau/Graphique:
=] [7RS quoidien [ Tableau ) -
- Colonnes
: :ﬁ::::!,f;m chionclogil [ gy ppiimer les intervales vides Nombre: dintervalles par tableaw/graphique (D=ilimite):
Opérateur [7] Pas denvtéte de périnde/intarvalle ds tableaus/graphique 0 2
- Programme
b Tache Période de départ; Heure de départ: Langueur de l'intervalle:
o Cibles Jour sélectionng +  TIME[DAYSTART] - Tjowr -
. Eomi’:‘liuarttei:‘:e' Durée: Heure finale: Titre de lintervalle:
- Compteuts 1 jour ~  TIME[D&YEND] *  Temps -
- Miruteurs
TRS Interval title:
Configustion dopératewr $HINTERVALSTARTTIME - $INTERVALENDTIMEHM ]
- Configuration du programme
- Paraméties des taches
- Parameties de planification
- Paramétrage de ['événement
-~ Sorties
Ecrans d'état
Ecrans opérateur
- Machines / Groupes
- Yariables machines
~Variables Excel
- Meszages
< [ 3
l Aide ] l Annuler ] [ Ok ]

Dans cet exemple, nous voulons produire un tableau pour une journée entiére. La
longueur de [l'intervalle devrait donc étre 1 jour. Il est cependant possible de créer un
tableau montrant le TRS sur une base horaire ou de quart de travail en changeant
simplement la longueur de l'intervalle en 1 heure ou 1 période de travalil.

13.1.8 Ajouter des données de TRS

Cliquez sur Colonnes sur la gauche et cochez la case Supprimer les colonnes vides.
Ajoutez chacune des valeurs suivantes dans l'ordre en utilisant I'icdbne de recherche.

Les valeurs de TRS sont au bas de la liste des expressions, juste au-dessus des
options TIME.
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L'ordre des colonnes détermine l'ordre d’affichage des valeurs dans le tableau produit.
Il peut étre modifié en sélectionnant une valeur dans la fenétre centrale et la déplacer
vers le haut ou le bas de la liste a I'aide des fleches vers le haut/bas a droite de la
fenétre.

Eﬂﬁéumlinn du

+~ Paramétres du Client Colonnes
[=¢ Tab::??u%fﬁ‘raph\quastaume Calonmes
e T ableau/Graphigue:
- Dizposition
Période [THS quotidien [ Tableau | ']
~Journal/Frize chronologic . . o
- Machines Supprimer les colonnes vides Nombre de colonnes par tableau/graphique (O=illmit)
Opérateur [7] Pas de titre de colonne dans les tableaus/graphinues 1 &
Programme:
- E?jhe Valeur Titre: Format Ajouter
- Cibles
- Export Excel OEE[TRS] TRS % -
Commutateurs OEEAVAIL[TRS] Dispanibilité 4
- Compteurs OEEGQUAL[TRS] Qualité 4
5
- Minuteurs OEEPERF[TRS] Perfarmance %
- TRS OEEPARTS[TRS] Pigces praduites | E]
Configuration d'opérateur OEEGOODPARTS[TRS] Bornes pigces |
Configuration du programmme: OEEBADPARTS[TRS] Figces ebutées |
- Paramétres des taches
- Paramétres de planification
- Paramétrage de ['Evénement
Sorties
- Ecrans d'état
- Ecrans opérateur Waleur: Format;
- Machines / Groupes OEEBADPARTS[TRS] -
“ariables machines Titre:
- Yariables Excel - . 3 A
Fi bt J| | Défaut Def
 Massenes ibces rebutes il
P e — [ Laisger 0 champs vides
[ aie | [ A | [ ok ]

Le titre de chaque valeur s'affiche a I'en-téte du diagramme et doit étre saisi
manuellement pour chaque valeur. Les formats doivent également étre corrects sinon
les données seront affichées de maniére incorrecte. Comme guide, les expressions
TRS ont toutes le format % sauf le nombre de piéces dont le format est | (integer pour
indiquer un entier) et les durées qui sont de format HMS.

Les valeurs TRS (OEE):

Expression:

OEE[TRS]
Wo WL HEEWE e B BIETY Y m

Expression Data Aide o
OEE[TRS] TRS Configuration du taux de rendement spnthétique [TRS] ' TRS'

OEEAMAIL[TRS] TRS Dizponibilité pour configuration TRS 'TRS'

OEEFERF[TRS] TRS Performance pour TRS 'TRS'

OEEQUAL[TRS] TRS Qualité pour TRS 'TRS'

OEEPARTS[TRS] TRS Figces produites pour TRS 'TRS'

OEEGOODPARTS[TRS Bonnes pié od
OEEBADPARTS[TRS] TRS Rebut pour TRS 'TR

OEETIME[TRS] TRS Temps d'opération pour TRS 'TRS' (Production prévue - temps d'armét non planifié]

OEEPL&NTIME[TRS] TRS Temps de production prévu pour TRS 'TRS' [période de ravail - pauses et temps d'anét pla...

OEEPLANDOWHMTIME[TRS] TRS Temps mort planifié pour TRS 'TRS'

OEEUMPLAMDOWHMTIME[TRS] TRS Temps mort non planifié pour TRS 'TRS'

OEEPARTTIME[TRS] TRS Temps pitce idéal pour TRS ‘TRS'

OEEPARTTIMETOTAL[TRS] TRS Temps pigce idéal total pour TRS ‘TRS'

CHANGED[OPERATOR] OFERATOR ‘rai quand l'opérateur change |E|

CHAMGED[JOB] JOB Wrai quand le travail change

CHAMGED([PROGRARM)] FROGRAR Wrai quand le programme change

TIME[NOW] MO Le temps actuel

TIME[PERIODLEM] FERIODLEM La longueur de la période courante dangs tableau/graphique

TIME[SHIFTSTART] SHIFTSTART Début période de travail courante

TIME[SHIFTEND] SHIFTEND Fir période de travail courante

TIME[SHIFT1STARTI SHIFT1START  Début équipe 1 S
Insert ] [ Ok ] [ Annuler

Quand les colonnes sont configurées correctement, le tableau ressemble a celui ci-
dessous:
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%} CIMCO MDC-Max Client v6 - [TRS quotidien - 01-03-2013

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres FenBtre  Aide -5 X

zcwn on temps réel | [TTRS quotidien - 01-03:201> (T1TRS quetidien - 0103:2013 4px
TRS quotidien - 01-03-2013

Temps ‘ Machine ‘ Téche | TRS | Disponibilité | Qualité ‘ Performance ‘ Piéces produtes | Bonnes piéces | Piéces rebutées

06:00:00 - 16:01 Fanuc DM 541-4664 8% 62% 100% 139% 52 b2 [1]
100% 0% 19 19 0

D% % 12 12

1] 10

8 8

" 1

22 22

61%

[
8
Fanuc 16 o
[
5

Haas TL2

Heidenhain TNC-530

1 1
Okuma 2% 2 2

12% 2 2

Licence accordée & DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Tout diagramme affichant une performance supérieure a 100% montre que la piéce est
produite en moins de temps que le temps prévu dans la base de données. Une
performance inférieure a 100% indique qu'il prend plus de temps que prévu a produire
la piéce.

13.1.9 Entrer les temps de cycle et d’exécution dans NC-Base

La performance ne sera calculée que si les champs adéquats de tache ont été remplis
dans la base de données. Démarrez CIMCO Edit, cliquez sur l'icbne de base de
données pour afficher la liste des fichiers et double-cliquez sur un nom de fichier pour
afficher les informations sur la tache.

Muméra de tache: 541-4636

Temps de cycle: 3M 405

Temps d'exécution: 30z

Machine: lFanuc (k4 v]

Les temps de cycle et d’exécution doivent étre saisis en secondes ou sous la forme 3M
40S (3 minutes 40 secondes). Les données de ces champs sont lues par MDC-Max au
démarrage de chaque nouvelle tache. Si vous ajoutez des temps de cycle aprés coup,
cela n'aura effet sur le TRS qu’apres la réexécution de la tache.
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13.2 Rapports TRS - Temps de cycle fournis par Excel

Une alternative a l'utilisation de la base de données est I'utilisation d’'une feuille de
calcul Excel pour stocker les temps de chaque tache. Les données doivent étre
stockées dans une feuille de calcul Excel semblable a celle ci-dessous.

A B C
Fanuc OM
Mom de tache Temps de cycle prévu  Temps d'exécution prévu
507-5420 375 &0
507-5421 176 30
507-5424 435 &0
Fanuc 16i
Mom de tache Temps de cycle prevu  Temps d'execution prévu
509-0159 155 150
509-3123 120 75
209-6543 200 30
Haas TL2
Mom de tache Temps de cycle prévu  Temps d'exécution prévu
541-4636 225 35
541-4664 230 120
541-4674 120 33

Heidenhain TNC-520

Mom de tache

Temps de cycle prévu

Temps d'exécution prévu

543-4666 110 65
543-6432 225 10
543-6460 215 10
Okuma
Mom de tache Temps de cycle prévu  Temps d'exécution prévu
345-4404 220 10
545-4434 250 20
545-4443 210 15

Dans cet exemple, le temps de cycle et le temps d’exécution pour les différentes
machines sont entrés en secondes (les noms de machines ici sont ceux saisis dans
DNC-Max comme noms de ports). Le format Excel est flexible car il permet a la méme
tache d’avoir différents temps d’exécution sur différentes machines.

REMARQUE: Pour que l'interface Excel fonctionne, l'ordinateur exécutant le serveur
DNC-Max doit avoir chargé la bibliotheque des fonctions MS Excel. La facon la plus
simple de le faire est d'installer une copie du programme Excel.
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Ouvrez le Client MDC-Max, cliquez sur Parametres - Configuration du systéme et
sélectionnez Variables Excel a partir du menu de gauche.

Configuration du systéme et du M
-~ Paramétres du Client Variables Excel
- Tableaus/Graphiques/oumn: Yariables Evcel
- Commutateurs
- Compteurs V| Extraire wariables de la fevile de calcul Excel
Minuteurs
- TRS Nom de fichier
- Canfiguration d'opérateur CACIMCONT esthTemps de cycle.xlsx D
- Configuration du programme Guand (uand: Quand: Guand
- Paramétres des tiches ‘ Hom de |a tche - ‘ |Nnm de la tache - | | Mon utilisé v| ‘ Hon utiisé - ‘
- Paramétres de planification Eoncser Crrmd®
Paramétrage de [événement =
X 9 ‘Ea\onneA v‘ |EOIonneA '| Colonne & Colanne &
- Sorties
#)- Ecrans détat Et Et
& Ecrans opérateur ‘ Mon utilisé - ‘ |Non utilizé - | MNan utilisé Mon utilisé
- Machines / Groupes
Varab\es machings Colanne & Calonne & Colonne & Colanne &

- Megsages — . o
g Mom du programme MNon utilisé MNan utilisé Mon utilisé

Colanne & Colorine & Colonne & Colanne &
Mettre: EXCELYAR[] = Mettre EXCELVAR[?] =
Colonne B hd

| Colonine C *| |Colonne A Colanne &

Waleur par défaut: Valeur par défaut:

Urité: Unité:

1 = v T st aleur hd |TexteNaIaur w | | TestedValau Teste aleur

[ e ][ eonuer | [ ok ]

Cochez I'option Extraire variables de la feuille de calcul Excel.

Le nom de fichier doit pointer vers le nom de la feuille de calcul Excel contenant les
données (utilisez toujours un nom UNC plutét qu'un lecteur mappé car chaque Client
MDC-Max doit pouvoir accéder a la feuille de calcul).

Dans la boite de dialogue ci-dessus, lorsque le "Nom de la tache" de la premiére
colonne change pour n'importe quelle machine, MDC-Max cherche une
correspondance dans la colonne A de la feuille de calcul.

Quand MDC-Max trouve une correspondance, il met la variable EXCELVAR (1) a la
valeur de la colonne B de la feuille de calcul, c’est-a-dire le temps de cycle prévu.

MDC-Max fait ensuite une correspondance avec la deuxiéme condition et met la
variable EXCELVAR (2) a la valeur de la colonne C de la feuille de calcul, c’est-a-dire le
temps d’exécution prévu.

Par exemple si le nom de la tdche devient 507-5424 sur la machine Fanuc OM, MDC-
Max cherche 507-5424 dans la colonne A de la feuille de calcul. Quand il le trouve, il
crée la colonne de référence "Temps de cycle prévu" et trouve la valeur 435 dans la
colonne B. EXCELVAR (1) est alors fixée a 435.

MDC-Max contréle la deuxieme condition (quand il y a correspondance avec le nom de
la tAche) et trouve 507-5424 dans la colonne A. Il crée alors la colonne de référence
"Temps d’exécution prévu" et trouve la valeur 60 dans la colonne C. La variable
EXCELVAR (2) est mise a 60.

La meilleure fagcon de vérifier votre configuration est de créer un simple écran opérateur
avec un champ de saisie pour le nom de la tache et d'afficher les valeurs de
'EXCELVAR (1)’ et ‘EXCELVAR (2)’ sur le méme écran. Testez les variables en entrant
différents noms ou numéros de tache et en controlant les valeurs affichées.

Vous pouvez aussi utiliser EXCELVAR (1) sur des écrans en temps réel ordinaires pour
afficher le temps de cycle prévu pour une tache donnée.

Cliquez sur TRS du menu de gauche et entrez les valeurs TRS comme suit :
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- Colonnes ~| | TRS
- Joumal/Frise chronob
- Machines

- Dpérateur TRS tachine m}
- ?:i:mma | TRs Tout
Ciles
- Enport Excel
- Commutateurs
. Compteurs
- Minuteurs MNaombre de bonnes pigces produites: Machine / Group:
- TRS TIMERCHT(CYCLE] Tout

- Configuration d'opérateur N L _—
Configuration du programi Mombre de pigces rebutées: Temps d'amét non planifié:

Paramétres des tches TIMERCNTIREEUT] TIMERIARRET]

- Paramitres de planificatic] = Temps pigce prévu: Temps d'amét planifie:

:a':'_'mé”aﬂa de [événem EXCELVAR(1] + EXCELVAR(Z] TIMERIMAINTENANCE]
- Sorties
- Ecrans d'état [ anarer les pauses
- Waleurs en temps réel
- Elats Temps de production planifié:

Lumigres / Indicateur

Machines / Groupes
= Ecrans opérateur

-- Boutanz

- ifficher les valeurs |

- Entiée de valeurs

- isfficher 'état

- Machines / Groupes
Marhines / Ginunes

4 | I |

Configuration du minuteur

[ dide ][ Aonuer | [ 0K

Le systéme va alors se diriger vers la feuille de calcul Excel pour récupérer les temps
de cycle piece. Créez le diagramme exactement de la méme maniére que pour NC-
Base (a partir de la section 13.1.5).

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fendtre Aide -8 Xx
Bcren en temps réel FDTRS quotidien - m-m—znyf[jms quotidien - 01-03-201 3] 4px
TRS quotidien - 01-03-2013
Temps | Machine [Tache | TRS | Disporibité | Qualie | Pedamance | Fieces produites | Bornes pizces | Fiéces rebutées
06:00:00- 16:01 Fanuc DM 5414664 86% 62% 100% 135% 52 52 0
5414674 7% 61% 100% 60% 13 15 ]
5414636 % 56% 100% 81% 12 12 0
Fanuc 16 5436460 9% 10% 100% 90% 10 10 ]
5434666 124 ;3 100% £9% 8 8 ]
Haas TL2 545-44D4 13% 13% 100% % 11 1 ]
5454434 7% 4% 100% 73% p] 2 ]
Heidenhain TNC-530  507-5421 0 100% 3 3 0 ] ]
5075420 % % 100% 83% 1 1 ]
Okuma 5096543 p23 1% 100% 22 2 2 0
5030158 1% 35% 100% 12% 2 2 0
J Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser
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Annexe A - Feuille de configuration du lecteur de code a barres LS2208

Standard RS-232"

Débit en bauds 600

Débit en bauds 1200

Débit en bauds 2400

Débit en bauds 4800

*Débit en bauds 9600

Débit en bauds 19.200

Débit en bauds 38.400

NUMERISEZ D’ABORD
CE CODE

PUIS NUMEREZ UN DES
PARAMETRES DE DEBITS EN BAUDS
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Impaire

Paire

NUMERISEZ UN PARAMETRE
DE PARITE

mm“ “‘ ‘“ NUMERISEZ 1 ou 2 BITS
D'ARRET

*Aucune
*1 bit d'arrét

NUMERISEZ 7 ou 8 BITS
DE DONNEES

7 bits

*8 bits

2 bits d'arrét

Options de
numeérisation DE CES TROIS
H ‘I‘ ‘ “l ‘” ‘| CODES A BARRES DANS L’'ORDRE
<DONNEES> <SUFFIXE> (CECI AJOUTE UN CRLF APRES LE
| ‘ “ PARAMETRE NUMERISE)
Entrée
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Annexe B — Exemple de feuille de codes a barres

REGLAGE
*MAX8021*

INSPECTION
*MAX8022*

PANNE
*MAX8032*

PAS DE TACHE
*MAX8031*

PRET
*MAX8033*

OUTILLAGE
*MAX8023*

MAINTENANCE
*MAX8024*

MATERIAU
*MAX8027*

PAS D OPERATOR
*MAX8020*

DEMARRER NOUVELLE TACHE
*MAXJIS*

Exemples de numéros de tache pour test

2311223
*2311223*

544443
*544443*

544666
*544666*

544-542135-4
*544-542135-4
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